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. Spruch

1. Genehmigungen

1.1 Anderungsgenehmigung

Genehmigung ,,baulicher und betrieblicher Anderungen der Anlage zur Papierherstellung der Norske
Skog Bruck GmbH am Standort 8600 Bruck an der Mur, Fabriksgasse 10.

Der Norske Skog Bruck GmbH wird nach Durchfuhrung des Ermittlungsverfahrens auf Grundlage der
unter Punkt 3.) angefuhrten Rechtsgrundlagen die Genehmigung der mit Eingabe vom 27.11.2013

beantragen teilweisen Anderung des mit UVP-Bescheid vom 24.07.2001, GZ: 04-11.1/1-2001/89
genehmigten Vorhabens ,,Produktionslinie 5)* im folgenden Umfang erteilt:

- Errichtung einer Produktionsanlage fir Papier (TM1) mit einer Produktionskapazitit von 69.000
Tonnen (atro) /Jahr

- Erweiterung der bestehenden Stoffaufbereitung zur Versorgung der TM1

- Errichtung eines Mutterrollenlagers fiir die Zwischenfertigprodukte

- Errichtung von Weiterverarbeitungs- und Verpackungsanlagen zur Fertigung der Endprodukte
- Errichtung eines Fertigwarenlagers mit Auslieferungsbereich

- Anpassung der Energieversorgung

- Anpassung der Prozess- und Kuhlwasserversorgung
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Planliche Darstellung dieser Anderungen:

Griin: UVP-Bescheid 2001; Orange: beantragte Anderung

Das elektronische Original dieses Dokumentes wurde amtssigniert. Hinweise zur Priifung dieser
elektronischen Signatur bzw. der Echtheit des Ausdrucks finden Sie unter: https://as.stmk.gv.at
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1.2 Detailgenehmigung von Teilbereichen der elektrotechnischen Anlage

Weiters wird der Norske Skog Bruck GmbH nach Durchfiihrung des Ermittlungsverfahrens auf Grundlage
der unter Punkt 3.) angefiihrten Rechtsgrundlagen die Detailgenehmigung von Teilbereichen der im UVP-
Bescheid vom 22.12.2001, GZ:FA13A-11.10-160/2010-35 (im Folgenden UVP-Bescheid 2001)
vorbehaltenden elektrotechnischen Anlagen tber Antrag vom 29.04.2014 im Umfang der als Anderung
beantragen Anlagenteile laut Punkt 1.) 1.1. erteilt.

1.3 Ausnahmegenehmigung gemaR Arbeitnehmerinnenschutzgesetz

Unter den gegebenen Voraussetzungen wird unter Anwendung des Pkt. 3.6.2 (a) der OIB- Richtlinie 2.1
(Ausgabe Oktober 2011) des Institutes fur Bautechnik OIB-330.2-070/11 “Brandschutz bei
Betriebsbauten* wird dem Ansuchen um Ausnahmegenehmigung gemaR § 95 Abs. 3
Arbeitnehmerinnenschutzgesetz, BGBI.Nr. 450/1994, auf Verlangerung der maximalen Fluchtweglange
von 40 Meter gemall § 17 Abs. 1 Z 2 Arbeitsstattenverordnung, BGBI. Nr. 368/1998 auf 50 Meter
zugestimmt.

Alle betroffenen Vorhabensteile befinden sich auf den Grundstiicken mit den Nummern 24/8, 24/33, 24/31,
24136, 24/27, 30/3, 27/8, 27/6, .336, .337, .338, 30/4, 30/14, 30/10, 42/1 alle KG Berndorf, BG Bruck an der
Mur. Das Areal mit den betroffenen Grundstiicken ist laut rechtskraftigem Flachenwidmungsplan der
Stadtgemeinde Bruck an der Mur als 11 ausgewiesen.

Die mit dem Genehmigungsvermerk versehenen Projektunterlagen und Nachreichungen bilden einen
Bescheidbestandteil und erfolgt die Genehmigung unter Punkt | 1.1. und | 1.2 nach MaBRgabe dieser
Unterlagen und der Projektkonkretisierung im Rahmen des Ermittlungsverfahrens.

2. Nebenbestimmungen gemaR § 17 (4) UVP-G 2000 i.d.g.F

2.1 Folgende Nebenbestimmungen gelangen auf Basis der mitanzuwenden Materiengesetze (siehe Punkt 3.)
zusétzlich zur Vorschreibung, wobei die nicht von den Anderungen betroffenen Nebenbestimmungen der
bisher ergangenen Bescheide unverandert aufrecht bleiben.

FUR DIE ANDERUNGSGENEHMIGUNG

Fachbereich Luftreinhaltung

1.) Weiterverarbeitung Entstaubung: Es ist ein Emissionsgrenzwert von 20 mg/m?3 einzuhalten. Der
Nachweis ist durch eine Garantie des Filterherstellers zu erbringen

2.) Papiermaschine TM1: in der Abluft der TM1 sind, ermittelt als Halbstundenmittelwerte fur feuchtes
Abgas unter Normbedingungen folgende Emissionsgrenzwerte einzuhalten (Abluft Trockenhaube):

Org. ges. C: 17 mg/m3
Ammoniak: 2 mg/m?3

Ein Prufbefund Uber eine Abnahmemessung, erstellt durch ein befugtes Institut, ist der Behorde auf
Verlangen vorzulegen. In der Folge ist die Messung mindestens alle fiinf Jahre zu wiederholen.

3.) Papiermaschine TM1: Die Abluft der Trockenhaube ist senkrecht und ungehindert nach oben (iber
einen Kamin zu fuhren, der das Dach des Betriebsgebdudes um mindestens 5 m (iberragt.
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Fachbereich Maschinentechnik

Erdgasniederdruckanlage:

4.) Die Hauptabsperreinrichtung ist dauerhaft frei zuganglich zu halten und als solche deutlich sichtbar
zu kennzeichnen.

5.) Frei verlegte Gasrohrleitungen aus Stahl sind mit einem geeigneten Schutzanstrich gegen Korrosion
zu schitzen und normgerecht zu kennzeichnen.

6.) Bei Mauerdurchgéngen ist die Gasrohrleitung in einem dauerelastisch abgedichteten Schutzrohr zu
verlegen. Die ist durch die ausfuhrende Fachfirma zu bescheinigen.

7.) Metallische Gasrohrleitungen sind in den elektrischen Potentialausgleich mit einzubeziehen. Die
ordnungsgemale Ausfuhrung ist durch die Bescheinigung eines Befugten nachzuweisen.

8.) Es ist ein Ubersichtliches Schema (ber die Gasrohrleitungsfilhrung und die Absperrorgane
anzufertigen und diese an geeigneter und leicht erreichbarer Stelle aufzubewahren.

9.) Die Herstellung, Verlegung und Priifung der Gasrohrleitungen hat entsprechend der OVGW-
Richtlinie G 1 (11/200) zu erfolgen. Die ordnungsgemale Ausfiihrung nach der genannten Richtlinie
ist schriftlich durch einen Befugten zu bescheinigen.

10.) Die frei verlegten Gasrohrleitung ist in geeigneter Weise gegen mechanische Beschadigung zu
schitzen.

11.) Rohrleitungen bis zu den Absperrventilen der Gasverbrauchseinrichtungen sind in Abstdanden von
hochstens sechs Jahren auf Dichtheit wie folgt zu priifen: mindestens zehn Minuten mit einem
Prifdruck von 150 mbar.

Erdgasmitteldruckanlage:

12.)Die Herstellung, Verlegung und Priifung der Gasrohrleitung, in welchen ein Betriebsdruck von mehr
als 100 mbar (und weniger als 5 bar) vorherrscht, hat entsprechend der OVGW-Richtlinie G 6 zu
erfolgen. Die ordnungsgemalle Ausfiihrung nach der genannten Richtlinie ist schriftlich durch einen
Befugten zu bescheinigen.

13.)Rohrleitungen bis zu den Absperrventilen der Gasverbrauchseinrichtungen sind in Abstanden von
hochstens sechs Jahren auf Dichtheit wie folgt zu prifen:

Erdgasreduzierstation:

14.)Die ordnungsgemaRe Ausfilhrung und Priifung der Erdgasreduzierstation gemal OVWG-RL G73
Teil 2 ist durch einen Befugten zu bescheinigen.

15.)Die Erdgasreduzierstation ist nachweislich alle 3 Monate einer Sichtkontrolle, sowie jéhrlich einer
Funktionsprifung gemal oben angeflhrter Tabelle zu unterziehen. Dies bezieht sich auf die relevanten
Punkte in der im Gutachten angefiihrten Tabelle.

Arbeitnehmerschutz

16) Die vorhandenen Belichtungsflachen in der Converting Halle diirfen durch Einbauten, Verstellungen,
Verklebungen etc. mdglichst nicht eingeschrankt oder unwirksam gemacht werden.
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FUR DIE DETAILGENEHMIGUNG

Hinweis: In der Grundsatzgenehmigung des UVP-Bescheides 2001 erfolgte keine Vorschreibung von
Nebenbestimmungen zu den elektrotechnischen Anlagen.

Fachbereich Elektrotechnik

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Es ist von einer/m zur gewerbsmaRigen Herstellung von Hochspannungsanlagen berechtigten
Person/Unternehmen eine Bescheinigung ausstellen zu lassen, aus der hervorgeht, dass die
gegenstandlichen Hochspannungsanlagen der OVE/ONORM E 8383: 2000-03-01:
»Starkstromanlagen mit Nennwechselspannung tiber 1 kV** entsprechen.

Die bauliche Eignung der neuen Hochspannungsschaltanlagenrdaume im Sinne der OVE/ONORM E
8383 beziiglich  Dimensionierung  hinsichtlich ~ Druckbelastung  im  Fehlerfall
(Kurzschlusslichtbogen) ist zu bestétigen.

Es sind Nachweise zu erbringen, dass das Personal beim Bedienen der Hochspannungsschaltanlagen
gegen Storlichtbogen geschutzt ist (Stérlichtbogenqualifikation IAC A oder Herstellerbestétigung).
Notigenfalls sind erforderliche organisatorische MaRnahmen (wie z.B. das Tragen von personlichen
Schutzausriistungen) anzugeben.

Die gegenstandlichen elektrischen Hochspannungsanlagen sind unter der Verantwortung einer
Person zu betreiben, welche die hierzu erforderlichen fachlichen Kenntnisse und Fahigkeiten besitzt.
Diese Person ist fir den stdndigen ordnungsgemaflen Zustand der Hochspannungsanlagen
verantwortlich. Diese Person ist der Behorde unter Vorlage der entsprechenden Nachweise
(Voraussetzungen zur Austibung des Gewerbes der Elektrotechnik laut 41. Verordnung lber die
Zugangsvoraussetzungen fiir das reglementierte Gewerbe der Elektrotechnik) namhaft zu machen,
dies gilt auch bei Anderungen der Person. Bei Netzbetreibern gemiB Steiermarkischem
Elektrizitatswirtschafts- und -Organisationsgesetz kann die Vorlage der Befahigungsnachweise
entfallen.

Die Verlegung der Hochspannungskabel sowie die Verlegung von Energie- Steuer- und Messkabeln
hat gemaR OVE/ONORM E 8120: 2013-08-01: ,,Verlegung von Energie,- Steuer- und Messkabeln*
zu erfolgen. Es ist von einer/m Elektrofachkraft/Elektrounternehmen eine Bescheinigung ausstellen
zu lassen, aus der Einhaltung dieser Vorschrift bei der Verlegung der gegensténdlichen
Hochspannungskabel sowie der Energie- Steuer- und Messkabeln hervorgeht.

Nach Fertigstellung der Hochspannungskabelanlagen sind der Behdrde Kabelverlegepldne (Mafstab
1:1000, Detaildarstellungen von Gebdudeeinfliihrungen im Malstab 1:250) vorzulegen, aus welchen
die Lage der Hochspannungskabel und die Art der Verlegung eindeutig ersichtlich ist.

Fur die beiden gegenstandlichen prozesstechnischen Anlagen eingesetzten sicherheitstechnischen
Systeme und die sicherheitsrelevanten elektrischen, elektronischen und programmierbaren
elektronischen Systeme sind in Bezug auf deren Zuverldssigkeit Sicherheitsanforderungsstufen
gemak OVE/ONORM EN 61511 ,,Funktionale Sicherheit — Sicherheitstechnische Systeme fiir die
Prozessindustrie“ sowie OVE/ONORM EN 61508: ,,Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener
elektrischer/elektronischer/programmierbarer elektronischer Systeme*, festzulegen. Die systematisch
festgelegten Sicherheitsanforderungsstufen sind durch unabhéngigen extern Beauftragten (z.B.
Ziviltechniker fiir Elektrotechnik, Priifstelle,...) auf Plausibilitit auf Plausibilitit und
Ubereinstimmung mit den Vorgaben gemak OVE/ONORM EN 61511 sowie
OVE/ONORM EN 61508  prifen  zu  lassen. Das Ergebnis der Erhebung  der
Sicherheitsanforderungsstufen sowie die Stellungnahme des extern Beauftragten ist der Behdrde vor
Inbetriebnahme vorzulegen.
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8) Von einer Elektrofachkraft ist nach Fertigstellung eine Bestatigung ausstellen zu lassen, aus der
hervorgeht, dass die bei den gegenstandlichen prozesstechnischen Anlagen eingesetzten
elektrischen, elektronischen und programmierbaren elektronischen Systeme entsprechend den gemal
Malnahme 7 festgelegten Sicherheitsanforderungsstufen ausgefihrt wurden.

9) Mit der Erstprifung samtlicher gegensténdlichen elektrischen Anlagen und Betriebsmittel in
explosionsgefahrdeten Bereichen ist ein konzessioniertes Elektrounternehmen oder eine Person mit
den erforderlichen fachlichen Kenntnissen und F&higkeiten im Sinne von 812(3) ETG zu
beauftragen. Von diesem/r ist eine Bescheinigung auszustellen, aus der hervorgeht,

e dass die elektrischen Anlagen und elektrischen Betriebsmittel in den im Befund festgelegten
explosionsgefahrdeten Bereichen einer Erstprifung gemdl OVE/ONORM EN 60079-
17: 2008-07-01 unterzogen wurden und

o dass keine Méngel festgestellt wurden.

10) Die gegenstandlichen elektrischen Anlagen (inkl. der elektrischen Anlagen in explosionsgefahrdeten
Bereichen) sind in Zeitrdumen von langstens DREI Jahren wiederkehrend zu tberpriifen.

11) Mit den wiederkehrenden Prifungen der elektrischen Anlagen ist ein konzessioniertes
Elektrounternehmen oder eine Person mit den erforderlichen fachlichen Kenntnissen und
Fahigkeiten im Sinne von §12(3) ETG zu beauftragen. Von diesem/r ist jeweils eine Bescheinigung
auszustellen, aus der hervorgeht,

e dass die Priifung gemaR OVE/ONORM E 8001-6-62 i.d.g.F. erfolgt ist und
o dass keine Mangel festgestellt wurden bzw. bei Méngeln die Bestatigung ihrer Behebung.

12) Mit den wiederkehrenden Prifungen der elektrischen Anlagen und Betriebsmittel in
explosionsgefahrdeten Bereichen ist ein konzessioniertes Elektrounternehmen oder eine Person mit
den erforderlichen fachlichen Kenntnissen und Fahigkeiten im Sinne von 812(3) ETG zu
beauftragen. Von diesem/r ist eine Bescheinigung auszustellen, aus der hervorgeht,

e dass die elektrischen Anlagen und elektrischen Betriebsmittel in den im Befund festgelegten
explosionsgefahrdeten Bereichen einer Priifung geméaR OVE/ONORM EN 60079-17 i.d.g.F.
unterzogen wurden und

o dass keine Mangel festgestellt wurden bzw. bei Mé&ngeln die Bestatigung ihrer Behebung.

13) Die neuen baulichen Anlagen (Bereich ,,Converting®, Bereich ,, Tissuemaschine inkl. Rohrbriicke®)
sind mit einem Blitzschutzsystem gemal OVE/ONORM EN 62305-3 (Ausgabe 01.01.2008) in
Schutzklasse 11 auszurlsten, der 110/20-kV-Transformator mit einem Blitzschutzsystem in
Schutzklasse I.

14) Uber die projekt- und ordnungsgemaRe Ausfihrung der Blitzschutzsysteme fiir die gegenstandlichen
baulichen Anlagen nach OVE/ONORM EN 62305-3 (Ausgabe 01.01.2008) ,,Blitzschutz baulicher
Anlagen - Teil 1: Allgemeine Grundsitze* ist von einer Elektrofachkraft eine Bescheinigung
ausstellen zu lassen. Aus der Bescheinigung hat Mangelfreiheit und Ubereinstimmung mit der
ermittelten Schutzklasse entsprechend Auflage 13 hervorzugehen. Diese Bescheinigung ist im
Betrieb zu verwahren und der Behorde auf VVerlangen vorzulegen.

15) Die Blitzschutzsysteme sind grundsatzlich nach Blitzschlagen mindestens aber in Zeitrdumen von
DREI Jahren priifen zu lassen.

16) Von einer Elektrofachkraft ist bescheinigen zu lassen, dass

o die Fluchtwegorientierungsbeleuchtung in den Hochregallagern nach der TRVB E 102/2005
ausgefihrt wurde

e und dass keine Mangel bestehen
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17) Die Fluchtwegorientierungsbeleuchtung in den Hochregallagern ist in Zeitraumen von langstens
EINEM Jahr wiederkehrend zu Uberprifen. Zusétzliche, in kirzeren Intervallen erforderliche
Eigenkontrollen nach TRVB E 102/2005 Punkt 6.3 sind in einem Prifbuch zu vermerken und bei
der Anlage zu verwahren.

18) Uber die ordnungsgemiBe Ausfiihrung der Sicherheitsbeleuchtung in den Produktionshallen,
Stiegenhduser und Rettungswegen sowie fur die Arbeitsplatze mit besonderer Geféhrdung gemaf
ONORM EN 1838 mit Berticksichtigung der elektrotechnischen Anforderungen der TRVB E
102/2005 ist von einem konzessionierten Elektrounternehmen oder einer Person mit den
erforderlichen fachlichen Kenntnissen und Fahigkeiten im Sinne von 812(3) ETG eine
Bescheinigung ausstellen zu lassen.

19) Die ausreichende Dimensionierung der Liftung des Laderaumes der Batterieanlagen ist durch
rechnerischen Nachweis gema® OVE/ONORM EN 50272-2: 2003-12-01 ,,Sicherheitsanforderungen
an Batterien und Batterieanlagen, Teil 2: Stationédre Batterien“ bis zur Abnahmeprifung gemai §20
UVP-Gesetz zu dokumentieren.

20) Die explosionsgefdhrdeten Bereiche innerhalb des Sicherheitsabstandes ,,d“ von den jeweiligen
Batterieanlagen sind gemal OVE/ONORM EN 50272-2: 2003-12-01 ,,Sicherheitsanforderungen an
Batterien und Batterieanlagen, Teil 2: Stationdre Batterien* nachweislich rechnerisch zu bestimmen.
Ortsfeste elektrische Anlagen in diesen Bereichen sind nachweislich fir Zone 1 geeignet
auszufuhren.

21) Es ist der Nachweis zu erbringen, dass der Fullboden Laderaumes der Batterieanlagen einen
elektrischen Widerstand <10® Ohm aufweist.

22) An der Zugangstlre zum Laderaum ist gemall KennzeichnungsVVO (BGBI. 11 Nr.101/1997)
e das Warnzeichen ,,Warnung von explosionsfiahiger Atmosphére*,
e das Verbotszeichen ,,Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten*
anzubringen.

23) Sofern eine technische Luftung im Laderaum fur die Batterien der Elektrofahrzeuge errichtet wird,
ist mit der Erstprifung der elektrischen Steuerung dieser Absauganlage eine Elektrofachkraft zu
beauftragen. Von dieser ist eine Bescheinigung auszustellen, aus der hervorgeht dass

o der erforderliche Luftvolumenstrom fur den jeweiligen momentanen Betriebszustand
sichergestellt ist (wahrend des Ladezyklus und eine Stunde danach bzw. permanent bei der
Betriebsart ,,Erhaltungsladen®).

o bei Ausfall der technischen Luftung die Ladeeinrichtung der Batterien abgeschaltet wird
oder alternativ ein Alarm ausgeldst wird.

24) Fur die in der Halle angeordneten Ladestellen von Elektrofahrzeugen ist ein Nachweis zu erbringen,
dass die Menge des im Fehlerfall durch elektrolytische Zersetzung entstehenden Wasserstoffes (H,),
sich ausreichend verdinnen kann, ohne dass die untere Explosionsgrenze UEG von 4 % erreicht
wird.

25) Die  explosionsgefahrdeten ~ Bereiche  gemaR  OVE/ONORM EN 50272-3: 2004-01-01
»Sicherheitsanforderungen an Batterien und Batterieanlagen, Teil 3: Antriebsbatterien fir
Elektrofahrzeuge* sind in einem Abstand von d=0,5 m um die Kontur der/des Elektrofahrzeuge/s
festgelegt. Ortsfeste elektrische Anlagen in diesen Bereichen sind nachweislich fir Zone 1 geeignet
auszufuhren.

26) Die in der Halle befindlichen Ladestationen der Elektrofahrzeuge sind unter Einbeziehung der
Ex-Zone 1 am Boden dauerhaft zu kennzeichnen.

27) Bei den Ladestationen sind gemal? KennV (BGBI. 11 Nr.101/1997)
e das Warnzeichen ,,Warnung von explosionsfiahiger Atmosphére*,

e das Verbotszeichen ,,Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten* anzubringen.
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28) Sofern technische Luftungen flr die in der Halle angeordneten Ladestellen von Elektrofahrzeugen
errichtet werden, ist mit der Erstprifung der elektrischen Steuerung dieser Absauganlagen eine
Elektrofachkraft zu beauftragen. Von dieser ist eine Bescheinigung auszustellen, aus der hervorgeht
dass

o der erforderliche Luftvolumenstrom fir den jeweiligen momentanen Betriebszustand
sichergestellt ist (wahrend des Ladezyklus und eine Stunde danach bzw. permanent bei der
Betriebsart ,,Erhaltungsladen®).

e Dbei Ausfall der technischen Luftung die Ladeeinrichtung der Batterien abgeschaltet wird
oder alternativ ein Alarm ausgeldst wird.

29) Vom Filteranlagenhersteller ist eine Bestatigung ausstellen zu lassen, aus der hervorgeht, dass

e die Dimensionierung der Druckentlastungsflachen entsprechend ONORM EN 14491/2012
erfolgt ist

o die Filteranlage geeignet ist Staub mit den im Befund angefiihrten Stoffkonstanten (Pmax=
9bar und Kg=200 bar.m/s) aufzunehmen

o die Filteranlage mit gepriften Druckentlastungseinrichtungen mit dem angefiihrten
statischen Ansprechdruck (ps.= 0,1bar) mit ausreichender Flache ausgefiihrt wurde

o die Filteranlage mit gepriiften Rickschlagklappen und einer gepruften Zellenradschleuse
ausgefihrt wurde

30) Die Ausrichtung der Druckentlastungseinrichtungen hat so zu erfolgen, dass keine Gefédhrdungen
auftreten kénnen.

2.2 Hinweise

VOC-Anlage Flexodruck:

Gemal § 8 VOC-Anlagen-VO ist ein Emissionsgrenzwert fur organische Ldsungsmittel (mg C/m3)
von 100 mg/m3 und fir Staub von 3 mg/m3 einzuhalten. Bezliglich der Abnahmevermessung und der
alle 5 Jahre erforderlichen wiederkehrenden Emissionsmessung wird auf 8 9 VOC-Anlagen-VO-
hingewiesen.

Aufzugsanlagen:

Auf die erforderlichen Priifungen gemald Hebeanlagenbetriebsverordnung wird hingewiesen
Arbeitsmittel:

Es wird hingewiesen, dass samtliche im Betrieb verwendete Arbeitsmittel (Krédne, elektrisch
betriebene Tore, etc.) gemdR Arbeitsmittelverordnung einer Abnahmeprifung und j&hrlich
wiederkehrenden Priifungen zu unterziehen sind.

Liftungsanlagen:

Laftungsanlagen sind gemalR § 13 AStV mindestens einmal jahrlich, langstens jedoch in Abstédnden
von 15 Monaten oder nach gréReren Instandsetzungen, Anderungen oder wenn begriindete Zweifel am
ordnungsgemalien Zustand bestehen von geeigneten, fachkundigen und hierzu berechtigten Personen
(zB befugte Gewerbetreibende, akkreditierte Uberwachungsstellen, Ziviltechniker/innen, technische
Buros, qualifizierte Betriebsangehorige) nach den Regeln der Technik (z.B. ONORM H 6021:2003,
ONORM H 6030:2006) auf ihren ordnungsgemaRen Zustand zu tberpriifen.

Uber die Priifungen sind Aufzeichnungen zu fiihren und mindestens 3 Jahre in der Arbeitsstatte
aufzubewahren.
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3. Rechtsgrundlagen

O 88 18 und 18b Umweltvertraglichkeitsprifungsgesetz 2000-UVP-G 2000, BGBI. Nr. 697/1993 zuletzt
geéndert durch BGBI. | Nr. 14/2014

O § 81 und 8la (IPPC-Anlagen) Gewerbeordnung 1994 — GewO 1994, BGBI. Nr. 194/1994 zuletzt
geédndert durch BGBI. | Nr. 212/2013

O 8§ 20 Bundesgesetz zum Schutz vor Immissionen durch Luftschadstoffe, mit dem die Gewerbeordnung
1994, das Luftreinhaltegesetz fir Kesselanlagen, das Berggesetz 1975, das Abfallwirtschaftsgesetz und
das Ozongesetz gedndert werden (Immissionsschutzgesetz - Luft, <IG-L) BGBI. | Nr. 115/1997 zuletzt
geédndert durch BGBI. | Nr. 77/2010

O §19 Abs. 1 Z1 und § 20 Steiermérkisches Baugesetz, LGBI. Nr. 59/1995 zuletzt gedndert durch LGBI.
Nr.48/2014

O 8§92 Abs.5iVm § 93 Abs. 2 Arbeitnehmerinnenschutzgesetz BGBI. Nr. 450/1994 zuletzt gedndert durch
BGBI. | Nr. 71/2013

4, Kosten

Gemal § 77 des Allgemeinen Verwaltungsverfahrensgesetzes 1991 — AVG, BGBI Nr. 51/1991 i.d.F. BGBI |
Nr. 161/2013 hat die ,,Norske Skog Bruck GmbH* fiir die Durchfiihrung des Anderungs- und
Detailgenehmigungsverfahren ,,Produktionslinie 5 — Teilprojekt TM1* folgende Kosten zu tragen:

» Landesverwaltungsabgaben

gemaR der Verordnung der Steiermarkischen Landesregierung vom 13 Dezember 2012 {iber die
Durchfiihrung des Landes und Gemeinde Verwaltungsabgabengesetzes 1968 in den Angelegenheiten der
Landesverwaltung (Landes-Verwaltungsabgabenverordnung 2013), LGBI. Nr. 55/2012 i.d.F. LGBI. Nr.
122/2013

a) fur diesen Bescheid (TarifPOSt AL)......ccooiiiirereiiieieieiesee s 13,00 Euro

b) fiir die Verhandlungsschrift ( 142 Seiten/pro Bogen a 6 Euro)
vOmM 24.06.2014 (TarifpoSt Ad) ....coe it 213,00 Euro

c) flrinsgesamt 104 Sichtvermerke auf den Unterlagen (Tarifpost A7) zu je 6 Euro
Einreichung 27. 11.2013 Ordner 1/2 (38 Sichtvermerke).....................ccce.ee 228,00 Euro
Einreichung 27.11.2013 Ordner 2/2 (20 Sichtvermerke).................ccooeiee. 120,00 Euro
Einreichung vom 23.05.2014 Ordner 1/2 (19 Sichtvermerke)............... ........ 114,00 Euro
Einreichung vom 23.05.2014 Ordner 2/2 (26 Sichtvermerke)................ ....... 156,00 Euro
Larmgutachten (1 Sichtvermerk) ..........ccoveoiiieiiieeeee e 6,00 Euro
104 Sichtvermerke mal 6 (fiir 6-fach eingereichte Unterlagen) ..................... =3744,00 Euro
T UMM ettt ettt e e et e e ettt teeete sttt eeesesase b eeeteeesssasnrereeeeeeesenaes 3.970,00 Euro

jedoch geméf §1 Abs. 2 leg.cit. maximal somit insgesamt..........cccceu..... 1.357,00 Euro

18" AB"W)s Se//:sd)Y Jajun 8IS Uspuly SYONJIPSNY Sap 1I8YIyoT Jap ‘mzq Jnjeubis usyosiuolyele
Jesalp Bunynid Inz asiamuiy "palubissiwe apinm sajuswnyoq sesalp jeulbuQ ayosiuoyele seq
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» Kommissionsgebuhren

- gemdB §1 der ,,Verordnung der Steiermarkischen Landesregierung vom 13. Dezember 2012, mit der
Kommissionsgebuhren fiir Amtshandlungen aul3erhalb der Behorde festgesetzt werden (Landes-
Kommissionsgebiihrenverordnung 2013)* i.d.F LGBI. Nr. 123/2012 fiir die Durchfiihrung der miindlichen
Ortsaugenscheins-Verhandlung am 24.06.2013

fiir 13 Amtsorgane, Dauer: in Summe 102/2 Stunde (a 24,90 Euro/halbe Stunde)
............................................................................................................................. 2.539,80 Euro

Diese Betrdge (Gesamtsumme: 3 896,80 Euro) sind gemal 876 AVG zu entrichten und binnen 2 Wochen
ab Rechtskraft des Bescheides mit dem beiliegenden Erlagschein auf das Konto Nr. 20141005201 des
Landes Steiermark bei der Hypo Landesbank Steiermark, BLZ: 56000, einzuzahlen. Bei Entrichtung im
Uberweisungsweg ist die auf dem Erlagschein vermerkte Kostenbezeichnung ersichtlich zu machen.

» Gebuhrenhinweis
Dartiber hinaus sind folgende Gebuhren nach dem Gebiihrengesetz 1957, BGBI. Nr. 267/1957, i.d.F. BGBI. |
Nr. 13/2014 auf das Konto Nr. 20141005201 des Landes Steiermark bei der Hypo Landesbank Steiermark,
BLZ: 56000, einzuzahlen:
a) Fur den Anderungsantrag und den Antrag um Detailgenehmigung
(TAFIFPOSE B/1) ...t st s re e e s pe e nnas 28,60 Euro

b) Fir die Verhandlungsschrift (Tarifpost 7/1: 36 Bégen a 14,30 Euro)................. 507,65 Euro

c) Fur die Projekt-Unterlagen (104 Stiick) in 6-facher Ausfertigung
(Tarifpost 5) (3,90 Euro je Bogen jedoch nicht mehr als 21,80 Euro je Beilage) 5. 309,40 Euro

SUMIMIE e 5. 845,65 Euro

Diese Geblihren sind bereits in der ausgewiesenen Gesamtsumme des beiliegenden Erlagscheines
berticksichtigt.

I1. Begrindung

1. Verfahrensgang
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1.1.Genehmigungsbestand

Das gegenstiandliche UVP-Anderungsgenehmigungsverfahren bezieht sich auf folgende rechtskréftige
Bescheide:

Mit Bescheid vom 24.07.2001, GZ.: 04-11.1/1-2001/89, (UVP-Bescheid 2001) wurde der Norske Skog
Bruck GmbH die UVP-Genehmigung zur Erweiterung ihrer Papierproduktion am Standort Bruck an der
Mur (Vorhaben: Produktionslinie 5 fiir die Papiererzeugung von 400.000 Tonnen/Jahr) rechtskraftig
erteilt. Mit diesem Bescheid blieben nur die Anlagenteile Rohwasseraufbereitungsanlage,
Betriebsabwasserreinigungsanlage, werkseigene Eisenbahnanlagen und die elektrotechnischen Anlagen
einer Detailgenehmigung vorbehalten d.h. fur jene Anlagenteile wurde eine Grundsatzgenehmigung
erteilt.
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Am 02.08.2005 wurde von der Bezirkshauptmannschaft Bruck-Mirzzuschlag zur GZ: 4.1 189 — 2004/11
ein ,,in das UVP-Regime* eingreifender gewerberechtlicher Bescheid betreffend die Errichtung einer
Kesselspeisewasseraufbereitung erlassen. Dieser Bescheid wurde als von der UVP-Behdrde delegierter
Detailgenehmigungsbescheid aufgefasst und dem Teilabnahmeverfahren zu Grunde gelegt.

Mit der Eingabe vom 09. 08.2011 hat die Norske Skog Bruck GmbH die Teilfertigstellung des Projektes
»Morecoat-Papiermaschine 5 (neue  Werkseinfahrt und Errichtung einer  Kesselspeise-
wasseraufbereitung) angezeigt und es erfolgte mit Bescheid der vom 23.04.2013 GZ.: ABT13-11.10-
194/2011-18 der erste Teilabnahmebescheid geméR § 20 UVP-G. In diesem Zusammenhang wurden
auch geringftigige Abweichungen genehmigt.

Fur Anlagenteile, die von der beantragten Anderung betroffen sind wurden noch keine Abnahmen
durchgefuhrt.

1.2.Verfahrensablauf

Mit Eingabe vom 27.01.2013 wurde von der Konsenswerberin der Genehmigungsantrag zur teilweisen
Anderung des UVP-Bescheides 2001 im Umfang 1.1. eingereicht.

Dieser Antrag wurde am 29.04.2014 hinsichtlich des Antrages um Detailgenehmigung der mit UVP-
Bescheid 2001 grundsétzlich genehmigen elektrotechnischen Anlagen erganzt.

Die vorgelegten Unterlagen wurden von den beigezogenen Amtssachverstandigen auf den Fachbereichen
Bautechnik, Maschinenbau, Schalltechnik, Luftreinhalte-Verfahrens-Wasserbau- und Elektrotechnik
evaluiert. Das Ergebnis vom 18.03.2014 fuhrte am 27.05.2014 zur Vorlage von Erganzungsunterlagen
durch die Konsenswerberin, wodurch die Beurteilung der Genehmigungsféahigkeit des Vorhabens von
den Amtssachverstandigen als ausreichend erachtet wurde.

Damit Beteiligte, die von der Anderung oder vom Detailprojekt betroffen sein kénnten, von der
Anberaumung der oOrtlichen Erhebung voraussichtlich Erkenntnis erlangen konnten, um Gelegenheit zu
haben ihre Interessen wahrzunehmen, wurde eine Verstandigung vorgenommen.

Da eine Kundmachung gemaB § 9 UVP-G 2000 im Anderungs— und Detailgenehmigungsverfahren nicht
vorgeschrieben ist, wurde in Anlehnung an die Bestimmungen des AVG die Verstdndigung von der
oOrtlichen Erhebung am 24.06.2014 (mit dem Hinweis, dass an diesem Tag die Mdglichkeit besteht in die
Ergebnisse des Ermittlungsverfahrens einzusehen, Fragen zu stellen und Stellungnahmen abzugeben) an
der Amtstafel der Stadtgemeinde Bruck an der Mur und der Abteilung 13 des Amtes der
Steiermarkischen Landesregierung angeschlagen und auf der Homepage der Stadtgemeinde sowie im
Internet des Amtes der Steierméarkischen Landesregierung verdffentlicht.

Am 24.06.2014 fand eine 6rtliche Erhebung statt. Im Zuge dieser Amtshandlung wurden die Gutachten
erganzt und zusammengefihrt. Das schalltechnische Gutachten der FA. Tomberger-BBM wurde im
Rahmen der Gutachtenszusammenfiihrung lberarbeitet.

Lediglich der Vertreter der Stadtgemeinde Bruck an der Mur nahm an der Amtshandlung teil. Im Zuge
der Aufnahme der Niederschrift wurde von in den Gutachten der Amtssachverstandigen festgestellt, dass
Beteiligte von der Anderung nicht betroffen sind. Somit wurden vom Ergebnis der Beweisaufnahme
ausschlieBlich die Formalparteien (Umweltanwaltin, mitwirkende Behorden, das Arbeitsinspektorat und
das wasserwirtschaftliche Planungsorgan) mit Schreiben vom 26.06.2014 verstandigt und aufgefordert
binnen einer Frist bis 14.07.2014 Stellung zu nehmen.

Mit Schreiben vom 10.07.2014 erfolgte die Stellungnahme des wasserwirtschaftlichen Planungsorganes,
mit Schreiben vom 16.07.2014 die Stellungnahme der Umweltanwaltin und mit Schreiben vom
22.07.2014 die Stellungnahme der Arbeitsinspektorates Leoben. Diese wurden der Konsenswerberin im
Rahmen des Parteiengehérs Ubermittelt.
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1.3 Gutachten der Amtssachverstandigen im Rahmen der Anderungsgenehmigung

1.3.1 BAUTECHNIK

1.1.Bauvorhaben

Die Norske Skog Bruck GmbH, Werk Bruck / Mur, plant zur Erweiterung ihres Angebots und
Festigung des Standorts den Neubau einer Hygienepapiermaschine mit Mutterrollenlager sowie einer
Convertinganlage mit Hochregallager als dritte Produktionslinie. Die fur den Betrieb notwendigen
Nebenanlagen werden zum Teil neu errichtet bzw. bestehende Anlagen erweitert.

Diese dritte Fertigungslinie umfasst die Herstellung, Weiterverarbeitung, Lagerung und den Versand
von unterschiedlichen ,,Tissue“-Produkten. Der Begriff beschreibt saugfahige feingekreppte
Hygienepapiere aus Zellstoff, wie beispielsweise Kiichenrollen, Servietten oder Toilettenpapier.

Die gegenstandliche Bauvorhaben befindet sich auf den Grundstlicken mit den Nummern 24/8, 24/33
24/31, 24/36, 24/27, 30/3, 27/8, 2716, .336, .337, .338, 30/4, 30/14, 30/10, 42/1 alle KG Berndorf, PG
Bruck an der Mur. Das Areal mit den betroffenen Grundstiicken ist laut rechtskraftigem
Flachenwidmungsplan der Stadtgemeinde Bruck an der Mur ist als 11 ausgewiesen.

Zur Beurteilungsgrundlage liegen folgende Einreichplane vor:

Einlage | PlanNr: Planinhalt: MaRstab: | Datum:
Nr:
1 MDR 1030555 000 00 Lageplan 1:1000 27.10.2013
2 MDR 1030572 000 00 Lageplan - Gleisadaption 1:1000 18.11.2013
3 51200-1001 Abbruchplan 1:1000 7.11.2013
4 51200-1002 Lageplan 1:1000 7.11.2013
5 51200-1003 Abstandsflachenplan 1:500 7.11.2013
6 51200-1201 Halle  Tissue  Maschine - | 1:200 7.11.2013
Rollenlager
Grundriss Ebene +0,00
7 51200-1202 Halle  Tissue  Maschine — | 1:200 7.11.2013
Rollenlager
Grundriss Ebene +7,00
8 51200-1203 Halle  Tissue  Maschine — | 1:200 7.11.2013
Rollenlager
Grundriss Ebene +14,00
9 51200-1204 Halle  Tissue  Maschine - | 1:200 7.11.2013
Rollenlager
Grundriss Dachdraufsicht
10 51200-1205 Halle  Tissue  Maschine — | 1:200 7.11.2013
Rollenlager
Schnitte
11 51200-1206 Halle  Tissue  Maschine - | 1:200 7.11.2013
Rollenlager
Ansichten Nord — Sud
12 51200-1207 Halle  Tissue  Maschine - | 1:200 7.11.2013
Rollenlager
Ansichten Ost — West
13 51200-1301 Converting / Hochregallager /| 1:200 7.11.2013
Versand

Ebene +0,00/ -2,45

14 51200-1302 Converting / Hochregallager /| 1:200 7.11.2013

Versand
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Ebene -3,50 / +3,90

15 51200-1303 Converting / Hochregallager /| 1:200 7.11.2013
Versand
Dachdraufsicht

16 51200-1304 Converting / Hochregallager /| 1:200 7.11.2013
Versand
Schnitt C-C, Schnitt D-D

17 51200-1305 Converting / Hochregallager /| 1:200 7.11.2013
Versand

Schnitt B-B, Schnitt X-X, Schnitt
Y-Y

18 51200-1306 Converting / Hochregallager /| 1:200 7.11.2013
Versand
Ansichten Nord — Siid

19 51200-1307 Converting / Hochregallager /| 1:200 7.11.2013
Versand
Ansichten Ost — West

Weiters liegt ein Brandschutztechnisches Konzept der Prifstelle fir Brandschutztechnik des
Osterreichischen  Bundesfeuerwehrverbandes GesmbH, Geschaftsfilhrung und Geschaftsstelle,
Siebenbrunnengasse 21, 1050 Wien vom 7.11.2013 mit der Zahl FT.08/645/13, Ifde.-Nr. 1.443 vor.

1.2 Lage und Nutzung

Die Halle der TM 1 wird als freistehender Neubau zwischen der bestehenden Papiermaschinenhalle PM3
und der Klaranlage errichtet.

Nordlich der TM-Halle entsteht das Mutterrollenlager als Hochregallagerkonstruktion in Stahlbauweise,
die Anbindung erfolgt Uber eine Briickenkonstruktion auf der Maschinenebene +7,00. Auf der Westseite
des Hochregallagers wird ein Gebaude zur Chemikalienentladung mit Schienenanbindung errichtet.
Durch die Ausfiihrung mit Mattengleisen ist der Bau sowohl zum Umschlag von Bahn- als auch LKW-
Ladungen geeignet.

Am nordseitigen Ende des Mutterrollenlagers umschlief3t eine dreiseitige Umhausung zwei
Fordereinrichtungen zum Umschlag der Rollen. Im Aul3enbereich entsteht eine grof3flachige
Uberdachung mit Auskragung uiber das zu adaptierende Bahngleis Nr. 4. Der Umschlag der Mutterrollen
erfolgt mittels Stapler von den Forderlinien auf die Bahn bzw. auf LKW.

Eine ostseitig der TM1, parallel zum Neubau, verlaufende Rohrbriicke verbindet die neue Halle der TM1
zur Energieversorgung mit dem bestehenden Kesselhaus.

Die weiterverarbeitenden und logistischen Bereiche werden im nord-westlichen Bereich des
Betriebsgeldndes neu errichtet. Fur den Rollentransport adaptierte Sonderfahrzeuge transportieren das
Rohmaterial vom Rollenlager tiber eine Rampe zum westseitig situierten allseitig umhausten und
tiberdachten Anlieferungsbereich der Converting-Halle. Die Rollen werden tber Férderbander und
Elektrostapler zur Weiterbearbeitung in die Halle transportiert. Die Converting enthalt drei
Produktionslinien zur Herstellung unterschiedlicher ,, Tissue*“-Papierprodukte. Alle Linien werden dabei
von der Nordseite beschickt; der Fertigungsprozess erfolgt in Hallenlangsachse und endet vor der
stidseitigen Trennwand zum Hochregallager. Nord- und ostseitig sind die fir den Ablauf und die
Verwaltung erforderlichen Annexbereiche untergebracht. Die weitgehend eingeschossige nordseitige
Raumabfolge enthalt technische Zonen; in der ostseitigen dreigeschossigen Fassadenzone sind die
Sozialbereiche, der Verwaltungstrakt, Lagerbereiche, Abfallwirtschaft und Werkstatten untergebracht.
Von dieser Seite erfolgt auf der ein Geschoss tieferen Bahnebene auch die HaupterschlieRung des
Gebéudetrakts.

Das Fertigprodukt-Hochregallager schlief’t sudseitig direkt an die Convertinghalle an. Entlang des
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Hochregallagers entsteht eine auf die bestehenden Gleisanlagen ausgerichtete Versandhalle mit
Bahnanschluss. Der aulRenliegende Umschlagbereich besteht aus einer tberdachten konisch zulaufenden
Rampe.

Sldseitig des Hochregallagers folgt der Neubau des LKW-Versandbereichs, dessen stid-westlicher
Abschluss vom Verwaltungsbereich und den Sozialrdumen des Versandes gebildet wird. Die
Versandbereiche werden wie auch der Verwaltungstakt als eingeschossiger Flachbau ausgefiihrt.

1.3 Abbruch

Fur die Errichtung der TM-Halle und des Mutterrollenlagers miissen die Geb&ude und Anlagen im
Bereich des Turbohauses abgebrochen werden. Darunter fallen neben dem Gebéude die Pumpenstube,
der Olbehalter, die Abwasser- und Ausschussbehalter sowie die Abfallboxen entlang der
Boschungskante zur Mirz. Im Bereich der Weiche Gleis 1 und Gleis 4 wird der bestehende Lagerraum
ebenfalls abgebrochen.

An den bestehenden weitldufigen Gleisanlagen sind durch die Position der Neubauten Adaptierungen
erforderlich. Das Gleis 1 wird nach der Weiche von Gleis 4 und 5 ersatzlos abgebrochen; wahrend Gleis
4 nur zwischen der Chemikalienentladung und der Weiche am Zellstofflager entfernt wird. Der vordere
Bereich von Gleis 4 muss von der Weiche bis zur Entladung parallel zum jetzigen Verlauf versetzt
werden, um das notwendige Lichtraumprofil sowohl im Gebaude zur Chemikalienentladung als auch im
Freibereich zu gewéhrleisten.

Fur den weiterverarbeitenden Bereich der Converting, Hochregallager und Versand sind weitldufige
Abbriiche im norddstlichen Betriebsareal durchzufuhren. Die Bestandsbauten eh. Biiro Recycling,
Altpapierlager West, Gebaude Wallnergriinde, IH-AuRenlager und Versandlager West werden
vollstandig abgerissen. Der AuBenbereich des Altpapierlagers entfallt ebenso wie der nérdliche Teil des
Holzlagers, das fur den Rangierbereich des LKW-Versandes reduziert wird. Die bestehenden baulichen
Anlagen zur Uberbriickung der Hohendifferenz werden bis zur Bahnebene von Gleis 11 und 12
abgebrochen; der Neubau des Convertinggebaudes Uberbriickt den Héhensprung mit der geschossweise
abgestuften Bauweise von Annex und Haupthalle.

An der Ecke zum Sportplatz und dem Nachbargrund 24/30 entfallt der bestehende Schuppen bis zur
Grundgrenze.

1.4 Gebaude
141 HalleTM1

Die Produktionshalle setzt sich aus einem unteren Technikgeschoss auf +-0,00, der Maschinenebene
+7,00 und der als Teilgeschoss ausgebildeten Wéarmeriickgewinnung auf dem Hohenniveau +14,00
zusammen. Die unterste Ebene liegt teilweise auf StraBenniveau und verfiigt an der suddstlichen Ecke
Uber einen Einfahrbereich mit dartiber liegender Montaget6ffnung fur den LKW-Umschlag. Ein weiteres
Sektionaltor an der nordlichen Gebdudeecke dient der Befahrbarkeit des Geb&udes mit Staplern, welche
tiber den Lastenaufzug auch auf die Ebene +7.00 angehoben werden kdnnen. Der Lastenlift endet auf
dieser Ebene, wéhrend der neben dem Treppenhaus TH4 situierte Personenlift auch die Ebene +14,00
erschlieft.

Das Gebédude wurde mit vier innenliegenden Fluchttreppenhdusern (TH1, TH2, TH3, TH4) und einer
auBenliegenden Fluchttreppe an der Wand in Richtung Zellstofflager konzipiert. Uber das Treppenhaus
TH1 wird die Maschinenebene +7,00 mit der danebenliegenden Warte und diversen Biroflachen sowie
dem Aufenthaltsraum angebunden; dartiber wird noch die Ebene +10,85 mit den Umkleidezonen fir
Damen und Herren erschlossen. Die beiden Treppenhduser TH2 und TH3 enden auf der Maschinenebene
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+7,00; vom Treppenhaus TH4 werden die Ebene +14,00 sowie das Dach mit den Technikaufbauten
erschlossen. Der zweite Fluchtweg von Ebene +14,00 fiihrt Gber die auRenliegende oben zweildufige und
im unteren Bereich einldufige Stahlfluchttreppe.

Standige Arbeitsplatze befinden sich in der Warte und den Buroraumlichkeiten auf Ebene +7,00. Die
TM-Halle wird tGberwiegend temporér und fir Wartungszwecke von Personen frequentiert, hier sind nur
punktuell Dauerarbeitsplatze untergebracht. Warte, Aufenthaltsraum und Blros werden soweit méglich
an beiden Stirnseiten des auskragenden Anbaus und in Richtung der bestehenden PM3 belichtet; zur
Verhinderung von Brandiberschldgen werden automatisch angesteuerte Brandschutzelemente vor der
Fassade installiert.

Die Heizung der TM-Halle erfolgt Uber Warmeriickgewinnung. Zur Energieversorgung wird ostseitig
eine nach Siiden verlaufende Rohrbriicke errichtet; der Verlauf erfolgt im Hallenbereich unter der
auskragenden Ebene +14,00, Uberspannt das Zellstofflager und endet beim bestehenden Kesselhaus im
Stden.

1.4.2 Chemikalienentladung

Das von LKW und Bahn stirnseitig einfahrbare Gebdude wird brandgeschitzt in allseitiger
Stahlbetonbauweise errichtet. Die bestehende Gleisanlage 4 wird versetzt, um im Geb&ude eine lichte
Mindestbreite von 6,00 m zu gewéhrleisten. Das Geb&ude wird durch eine tber die Geb&udevorderkante
vorstehende Brandwand gegen Branduberschlag zum direkt angrenzen Mutterrollenlager abgegrenzt.

Die gesamte Chemikalienentladung ist mit einer Auffangwanne ausgestattet.

Folgende Chemikalien werden mit Waggon oder LKW angeliefert:
- H202 (Wasserstoffperoxid)

- NaOH (Natronlauge

- HCI (Salzséure)

- Nassfestmittel

Die zur Entladung angelieferten Stoffe werden Uber stationdre Verrohrungen direkt in die im Werk
befindlichen Lagerbehélter gepumpt.

1.4.3 Mutterrollenlager

Das Gebdude wird auf einer Bodenplatte und Sockel aus STB in Stahlbauweise mit ca. 31 m Hohe Uber
Terrain errichtet. Am nordlichen Ende entsteht ein tberdachter AuBenbereich mit Bahnanschluss zum
Umschlag der Mutterrollen. Auf der FluRseite Ubernimmt ein eingeschossiger Anbau mit
Aufenthaltsraum und Toiletten die Sozialfunktionen fiir die im Bereich Mutterrollenlager Beschaftigten.

Das Mutterrollenlager ist ein vollautomatisiertes Hochregallager welches ausschlielflich zu
Wartungszwecken betreten wird.

1.44 Converting

Das ostseitige Sockelgeschoss mit Haupt- und Nebeneingang liegt auf dem Niveau der angrenzenden
Gleisebene. Das Raumprogramm umfasst die Umkleidebereiche des im Mehrschichtbetrieb in der
Converting arbeitenden Personals sowie eingeschossige Raume fir die elektrische Versorgung (Trafos,
Kabelraum) und die Heizungszentrale. Fir den Umschlag von Mill und Bruchballen werden
mehrgeschossige Raume mit Abwurfoffnungen von der Convertingebene und stralenseitigen
Zufahrtstoren errichtet. Am stdlichen Abschluss zum Versandbereich wird das Materiallager
Verpackung auf zwei Ebenen mit der Einfahrt fir LKW auf der Gleisebene und einem Regalsystem auf
der oberen Ebene +/-0,00 situiert.
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Die Hallenebene +/-0,00 liegt ostseitig ein Geschoss Uber dem abfallenden Gelénde; an der westseitigen
Fassade kann ebenerdig in die Halle eingefahren werden. Die Hohendifferenz wird an der nérdlichen
Grundgrenze (ber eine fir LKW ausgelegte Rampe Uberbriickt. Fir die Einbringung der Mutterrollen
wird westseitig an die Halle anbindend ein geschlossener Anlieferungsbereich mit tiberdachter LKW-
Anbindung errichtet.

Im Gberwiegend eingeschossigen Annex am ndrdlichen Hallenende befinden sich der Batterieladeraum
fur die E-Stapler, Einrichtungen zur Staubabsaugung, Klebstoffmanipulation, Rollenprdgung und
Reinigung sowie die Werkstatte mit Ersatzteillager. Entlang der Hallenldangsachse werden
Sanitéranlagen, Labor, Nebenzonen und Technik bis zum zweiten Treppenhaus untergebracht, danach
folgen die mehrgeschossigen Raume der Abfallbereiche.

In der Halle werden drei Produktionslinien auf je einem ca. 20 m breiten Achsfeld installiert, wobei die
mittlere Linie mit teilweise doppelter Ausstattung verschiedene Endprodukte herstellen kann. Fir jede
Linie wird als Sozialbereich eine Meisterkabine fir drei Personen in Maschinennahe errichtet. Dadurch
lassen sich die erforderlichen kurzen Distanzen fir die unterbrechungsfreie kontinuierliche Produktion
gewahrleisten.

Zur spateren Erweiterbarkeit der Convertinghalle um ein zweites Geschoss wird das Hallendach mit
Stahlbetonfertigteilen und Massivplatte als tragende Decke ausgefiihrt. Zur westseitigen Grundgrenze
kann — bei Ankauf von Fremdgrundstiicken — ebenfalls um eine Linie erweitert werden. Dadurch ist ein
nachtraglicher maximaler zweigeschossiger VVollausbau mit je 4 Linien méglich.

1.45 Hochregallager Fertigprodukte

Die Beschickung erfolgt an der stidseitigen Trennwand zur Convertinghalle. Das Hochregallager wird in
Stahlbauweise mit einer Hohe von ca. 40 m (ber Terrain (Westseite) ausgefiihrt. Der Revisionszugang
zu den Regalebenen und dem Dach erfolgt im unteren Bereich lber das Treppenhaus zwischen
Converting, Hochregallager und Versand; uber der Dachebene Versand wird eine Steigleiter mit
Riickenschutz errichtet.

Das Hochregallager fur Fertigprodukte ist ein vollautomatisiertes Hochregallager welches ausschlieBlich
zu Wartungszwecken betreten wird.

1.4.6 Kommissionierungsanbau — Versand

Die Versandhallen LKW und Bahn ziehen sich als L-Winkel um das Hochregallager. Die Hohenlage ca.
2,45 m unter der Hallenebene Converting ergibt sich aus der Anbindungshéhe an der Bahnverladerampe.
Nordseitig konnen derzeit mind. 7 LKW zeitgleich abgefertigt werden. Eine Erweiterung ist jedoch
moglich.

1.4.7 Versandbulro

Im Bereich des bestehenden Holzlagers wird als stdlicher Abschluss des Gebdudekomplexes der
Versandbereich als eingeschossiger Anbau errichtet. Der Bau umfasst neben den Biirordumlichkeiten die
Sozialbereiche fir die Beschaftigten der Versandhallen sowie von auflen erschlossene und nach
Geschlechtern getrennte Sanitarrdumlichkeiten fur LKW-Fahrer.

1.5 AuBenanlagen
Im direkten Umfeld der neuen Gebdude werden die bestehenden Strallen ergénzt. Griinflachen werden

soweit moglich in direkter Nachbarschaft zu den Gebduden neu errichtet. Teile der bestehenden
Grinflache werden beschnitten.
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1.5.1 Verkehrsflachen

Zufahrt zur Betriebsanlage:
Im Bestand

Fahr und Parkflachen:
Im Bestand. Teilweise Adaptierungen im Bereich der Neubauten.

Umfahrt:
Bei samtlichen Gebdaudeteilen ist eine Umfahrt moglich.

Umfahrt Feuer- und Rettung:
Die Anfahrt von Feuerldsch- und Rettungsfahrzeugen zu den einzelnen Gebdudeteilen ist von allen
Seiten her moglich.

1.5.2 Sonstiges

Umzaunung, Tor:
Im Bestand

AuRenbeleuchtung:
Die AuRenbeleuchtung erfolgt tber Lichtmasten mit blendfreien Licht, 9m Masthéhe bzw. an den
Fassaden.

2 KONZEPT BAU

2.2 Gebaudebezeichnungen

Gebaudeteil Funktion Geschosse | Hulle
Tissue-Maschinenhalle | Produktion von Hygiene- 2+ Allseitig geschlossen
(TM-Halle) Papier Mezzanine | Gedammt
Sozialanbau Produktionskontrolle 2 allseitig geschlossen
Papiermaschinenhalle Mitarbeitersozialraume gedammt
Chemikalienentladung Umschlag von 1 Zweiseitig
Chemikalien Gber LKW geschlossen.
und Bahn
Mutterrollenlager Lagerung von Multterrollen 1 allseitig geschlossen
(automatisches Lager) geddmmt (frostsicher)
Sozialanbau Mitarbeitersozialraume 1 allseitig geschlossen
Mutterrollenlager geddmmt
Convertinghalle Verarbeitung von 1 allseitig geschlossen
Hygienepaper gedammt
Sozialanbau Produktionskontrolle 2 allseitig geschlossen
Convertinghalle Mitarbeitersozialrdume geddmmt
Hochregallager Lagerung von 1 allseitig geschlossen
Fertigprodukten gedammt (frostsicher)
(automatisches Lager)
Kommissionierungs- Vorbereitung der 1 allseitig geschlossen
Anbau Fertigprodukte fir den gedammt
Versand
Versandbiro Vorbereitung und 1 allseitig geschlossen
Abwicklung des Versands gedammt
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2.3 Gebaudeabmessungen

Tissue-Maschinenhalle (ohne Aul3entreppe)
max. Lange
max. Breite
max. Hohe Attika

Chemikalienentladung
max. Lange
max. Breite
max. Hohe Attika

Verbindungsbriicke
max. Lange
max. Breite
max. Hohe Attika

Mutterrollenlager (ohne Vordach)
max. Lange
max. Breite
max. Hohe Attika

Vordach Mutterrollenlager
max. Lange
max. Breite
max. Hohe Attika

ca.
ca.
ca.

ca.
ca.
ca.

ca.
ca.
ca.

ca.
ca.
ca.

ca.
ca.
ca.

940m
46,0 m
30,0 m (Treppeniiberbau)

30,8 m
6,5m
8,76m

9,2m
13,1 m
13,45 m

66,0 m
34,0 m
31,0m

18,4 m
31,5m
12,40 m

Convertinghalle inklusive Annexbereiche (ohne Anlieferung)

max. Lange
max. Breite
max. Hohe Attika

Anlieferung Convertinghalle
max. Lange
max. Breite
max. Hohe Attika

Hochregallager
max. Lange
max. Breite
max. Hohe Attika

Kommissionierungs-Anbau (ochne Rampe und Vordach)
ca.
ca.
ca.

max. Lange
max. Breite
max. Hohe Attika

ca.
ca.
ca.

ca.
ca.
Ca.

ca.
Ca.
ca.

1295 m
76,2 m
11,2 m

152 m
50m
6,0m

51,2m
72,2 m
43,6 m (bezogen auf Gleisebene)

28,8 m
82,0m
10,9 m

Vordach und Rampe Bahnanlieferung Kommissionierungs-Anbau

max. Lange
max. Breite
max. HOohe Attika

ca.
ca.
ca.

50,6 m
8,2m
109 m
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Versandburo (ochne Rampe und Vordach)

max. Lange ca. 23,3 m
max. Breite ca. 10,3 m
max. Hohe Attika ca. 51m
2.4 Materialien
241 HalleTM1
Gebaudeteil Material
Griindung > Einzelfundamente (nach statischen Erfordernissen)

> ggf. Pfahlgriindung (nach Empfehlung Bodengutachter)

Bodenplatte

> Stahlbeton vor Ort (nach statischen Erfordernissen)

Tragkonstruktion

Primarkonstruktion (nach statischen Erfordernissen):
> Stb-FT-Stutzen
> Stb-FT-Binder und Riegel

Sekundérkonstruktion (nach statischen Erfordernissen):
> Stb-FT-Stutzen

Decken +7,00m Stahlbetondecke (hach statischen Erfordernissen)
+14,00m Stahlbetondecke (nach statischen Erfordernissen)
Aullenwénde Bis +4.50:

> Stahlbetonfertigteil 16 cm
> Wéarmedammung WLG 040 10 cm
> Stahlbetonfertigteil 10 cm

Ab +4.50 bis +8.00:

> Stahlbetonfertigteil 16 cm

> Warmedammung WLG 040 10 cm
> Winddichtung

> Hinterliftung

> Trapezblech 4 cm

ab +8.00 bis Dach:

> Blechkassette (nach statischen Erfordernissen) 16 cm
> Warmedammung WLG 040 10 cm

> Winddichtung

> Hinterluftung

> Trapezblech 4 cm

Innenwand Warte
Halle Papiermaschine

> Gipskartonplatten auf Schwingbtigel 12,5 mm
> Mineralischer Faserdammstoff WLG 040 4 cm
> Stahlbetonwand It. Statik

Wand zu unbeheiztem
Nebenraum

> Stahlbetonwand It. Statik
> Mineralische D&mmung 7,5 cm

Dach

> Leichte Bekiesung 5 cm

> Bitumindse Abdichtung

> Warmeddmmung 14 cm

> bitumingse Dampfsperre mit Alu-Einlage
> bitumingser Voranstrich

> Hohldiele (nach statischen Erfordernissen)
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RWA

> Dachhauben (nach Auslegung Brandschutzgutachten)

Turen / Tore

Aulen:
> Stahltliren in Blockzargen
> Rolltore / Sektionaltore

Innen:
> Stahltiiren in Blockzargen bzw. Umfassungszargen
> Brandschutztore in Brandwénden (Hub-, Schiebetore)

Trafoboxen Decken und Wénde Stahlbetonbauweise
Natdrliche Be- und Entliiftung
(nach statischen Erfordernissen)
E- Rdume Decken und Wande in Stahlbetonbauweise
(nach statischen Erfordernissen)
242 M

2.4.2 Mutterrollenlager

Gebaudeteil

Material

Grindung

> Einzelfundamente (nach statischen Erfordernissen)
> ggf. Pfahlgriindung (nach Empfehlung Bodengutachter)

Bodenplatte

> Stahlbeton vor Ort (nach statischen Erfordernissen)

Tragkonstruktion

Primarkonstruktion (nach statischen Erfordernissen):
> Stahlbau

AuRenwénde Bis +1.70:
> Stahlbetonfertigteil 16 cm
> Warmedammung 8 cm
> Stahlbetonfertigteil 8 cm
ab +1.70 bis Dach:
> Isopaneel 12 cm
Dach > |sopaneel 10 cm
RWA > Dachhauben (nach Auslegung Brandschutzgutachten)

Tiren/ Tore

Aullen:
> Stahltiiren in Blockzargen
> Rolltore / Schnelllauftore

Innen:
> Brandschutztore in Brandwénden (Hub-, Schiebetore)
> Brandschutztiiten in Brandwénden
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Gebaudeteil

Material

Grindung

> Einzelfundamente (nach statischen Erfordernissen)
> ggf. Pfahlgrindung (nach Empfehlung Bodengutachter)

Bodenplatte

> Stahlbeton vor Ort (nach statischen Erfordernissen)

Tragkonstruktion

Primarkonstruktion (nach statischen Erfordernissen):
> Stb-FT-Stiutzen
> Stb-FT-Binder und Riegel

Sekundérkonstruktion (nach statischen Erfordernissen):
> Stb-FT-Stutzen

AuBenwande

Bis +1.00:

> Stahlbetonfertigteil 16 cm

> Wéarmedammung WLG 040 10 cm
> Stahlbetonfertigteil 10 cm

ab +1.00 bis Dach:

> C-Kassetten 16 cm

> dazwischen Warmedammung 10 cm(?)
> Omega-Profil 5 cm

> Trapezblech T35.1 4 cm

Wand zu unbeheizter
Halle

> Stahlbetonwand It. Statik
> Mineralische Ddmmung 7,5 cm

Wand zu unbeheiztem
Nebenraum

> Stahlbetonwand It. Statik
> Mineralische Ddmmung 7,5 cm

Dach

> Leichte Bekiesung 5 cm

> Bitumindse Abdichtung

> Wéarmeddmmung 14 cm

> Gefélleddmmung

> bitumindse Dampfsperre mit Alu-Einlage

> bitumingser Voranstrich

> Stahlbetondecke (nach statischen Erfordernissen)

RWA

> keine in Dachflachen
> Brandrauchentliftung Gber Wand Ostseite

Tiren/ Tore

Aullen:
> Stahltiiren in Blockzargen
> Rolltore / Sektionaltore

Innen:
> Stahltiiren in Blockzargen bzw. Umfassungszargen
> Brandschutztore in Brandwénden (Hub-, Schiebetore)

Trafoboxen

Decken und Wénde Stahlbetonbauweise
Natdrliche Be- und Entliiftung
(nach statischen Erfordernissen)
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E- Raume

Decken und Wande in Stahlbetonbauweise
(nach statischen Erfordernissen)

2.4.4 Hochregallager

Gebaudeteil

Material

Grindung

> Einzelfundamente (nach statischen Erfordernissen)
> ggf. Pfahlgrindung (nach Empfehlung Bodengutachter)

Bodenplatte

> Stahlbeton vor Ort (nach statischen Erfordernissen)

Tragkonstruktion

Primarkonstruktion (nach statischen Erfordernissen):
> Stahlbau

Aullenwénde Bis +1.70:
> Stahlbetonfertigteil 16 cm
> Warmedammung 8 cm
> Stahlbetonfertigteil 8 cm
ab +1.70 bis Dach:
> |sopaneel 12 cm
Dach > |sopaneel 10 cm
RWA > Dachhauben (nach Auslegung Brandschutzgutachten)

Turen/ Tore

Aullen:
> Stahltiiren in Blockzargen
> Rolltore / Schnelllauftore

Innen:
> Brandschutztore in Brandwénden (Hub-, Schiebetore)
> Brandschutztuten in Brandwanden

18" AB"W)s Se//:sd)Y Jajun 8IS Uspuly SYONJIPSNY Sap 1I8YIyoT Jap ‘mzq Jnjeubis usyosiuolyele
Jesalp Bunynid Inz asiamuiy "palubissiwe apinm sajuswnyoq sesalp jeulbuQ ayosiuoyele seq



-25-

245 Kommissionierung

Gebaudeteil

Material

Grindung

> Einzelfundamente (nach statischen Erfordernissen)
> ggf. Pfahlgriindung (nach Empfehlung Bodengutachter)

Bodenplatte

> Stahlbeton vor Ort (nach statischen Erfordernissen)

Tragkonstruktion

Primarkonstruktion (nach statischen Erfordernissen):
> Stb-FT-Stiutzen
> Stb-FT-Binder und Riegel

Sekundérkonstruktion (nach statischen Erfordernissen):
> Stb-FT-Stutzen

AuBenwande

Bis +1.60:

> Stahlbetonfertigteil 16 cm

> Wéarmedammung WLG 040 10 cm
> Stahlbetonfertigteil 10 cm

ab +1.60 bis Dach:

> Blechkassette (nach statischen Erfordernissen) 16 cm
> Warmedammung WLG 040 10 cm

> Hinterliftung

> Trapezblech 4 cm

Wand zu unbeheizter
Halle

> Stahlbetonwand It. Statik
> Mineralische Ddmmung 7,5 cm

Wand zu unbeheiztem
Nebenraum

> Stahlbetonwand It. Statik
> Mineralische Ddmmung 7,5 cm

Dach

> Leichte Bekiesung 5 cm
> Bitumindse Abdichtung
> Wéarmeddmmung 14 cm
> Dampfsperre
> Trapezblech (nach statischen Erfordernissen)
Im Anschlussfeld zu Hochregallager: Hohldielen

RWA

> Dachhauben (nach Auslegung Brandschutzgutachten)

Turen/ Tore

Aulen:
> Stahltliren in Blockzargen
> Rolltore / Sektionaltore

Innen:

> Stahltliren in Blockzargen bzw. Umfassungszargen

> Brandschutztore in Brandwénden (Hub-, Schiebetore)
> Brandschutztiiten in Brandwénden
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2.4.6 Sozialanbau Halle TM1

Gebaudeteil

Material

Grindung

> keine da auskragend aus Baukorper Papiermaschinenhalle
(+7.00)

Bodenplatte Gber
AuBenluft

Auskragende Decke Uber Gleisanlagen:

> Bodenbelag

> Estrich 6 cm

> PAE-Folie

> Trittschall-Ddmmplatte 3 cm

> Schittung 3 cm

> Stahlbetondecke vor Ort (nach statischen Erfordernissen)
> Warmedammung WLG 040 16 cm

> Winddichtung offen

Deckenplatte ber
Hallenbereiche

> Bauliche Entkoppelung

> Bodenbelag

> Estrich 6 cm

> PAE-Folie

> Trittschall-Dammplatte 3 cm

> Schittung 3 cm

> Stahlbetonbodendecke vor Ort (hach statischen Erfordernissen)

Aullenwande

> Gipskartonverkleidung 2-lagig 12.5 cm

> Dampfsperre

> Mineralischer Faserddmmstoff WLG 040 10 cm
> Isopaneel 12 cm

Innenwéande

In Stahlbetonbauweise oder Leichtbauweise

Dach

> Leichte Bekiesung 5 cm

> Bitumindse Abdichtung

> Gefalleddmmung 7 cm im Mittel

> Warmedammung 16 cm

> bitumingdse Dampfsperre mit Alu-Einlage

> bitumingser Voranstrich

> Stahlbetondecke (nach statischen Erfordernissen)

RWA

keine

Turen/ Tore

Aulen:
> Stahltliren in Blockzargen

Innen:
> Stahltiiren in Blockzargen bzw. Umfassungszargen
> Brandschutztiiren in Brandwénden
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2.4.7 Sozialanbau Convertinghalle

Gebaudeteil

Material

Grindung

> Einzelfundamente (nach statischen Erfordernissen)
> ggf. Pfahlgriindung (nach Empfehlung Bodengutachter)

Tragkonstruktion

Primarkonstruktion (nach statischen Erfordernissen):
> Sth-FT-Stiitzen
> Stb-FT-Binder und Riegel

Sekundéarkonstruktion (nach statischen Erfordernissen):
> Stb-FT-Stutzen

Bodenplatte im
Bereich Sozialrdume

> Bodenbelag

> Estrich 6 cm

> PAE-Folie

> Trittschall-Dammplatte 3 cm

> Schittung 4 cm

> Bitumindse Abdichtungsbahn

> Bitumindser Voranstrich

> Stahlbetonbodenplatte vor Ort (hach statischen Erfordernissen)
> XPS druckfest 8 cm

Boden Uber
unbeheizten
Nebenrdumen

> Bodenbelag

> Estrich 6 cm

> PAE-Folie

> Trittschall-Dammplatte 3 cm

> Schiittung 3 cm

> Stahlbetonbodenplatte vor Ort (nach statischen Erfordernissen)
> Tektalan 7,5 cm

Aullenwande Zu
AuRenluft

Bis +0.00:

> Stahlbetonfertigteil 16 cm

> Warmedammung WLG 040 12 cm
> Stahlbetonfertigteil 10 cm

ab +0.00 bis Dach:

> Stahlbetonfertigteil 16 cm

> Wéarmedammung WLG 040 12 cm
> Winddichtung diffusionsoffen

> Hinterltftung

> Trapezblech 4 cm

AuRenwéande
erdberihrt

> Stahlbetonfertigteil (nach statischen Erfordernissen)
> Bitumindser Voranstrich

> Bitumindse Abdichtungsbahn

> XPS druckfest 10 cm

Innenwénde

Ausfihrung in Leichtbauweise

Dach

> Leichte Bekiesung 5 cm

> Bitumingse Abdichtung

> Gefalleddmmung 7 cm im Mittel

> Warmedammung 16 cm

> bitumingse Dampfsperre mit Alu-Einlage
> bitumingser Voranstrich
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> Stahlbetondecke (nach statischen Erfordernissen)

RWA

> Dachhauben (nach Auslegung Brandschutzgutachten) in
Treppenhdusern

Turen / Tore

Aulen:
> Stahltliren in Blockzargen
> Rolltore / Sektionaltore

Innen:

> Stahltiiren in Blockzargen bzw. Umfassungszargen

> Brandschutztore in Brandwénden (Hub-, Schiebetore)
> Brandschutztiiren in Brandwanden
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Gebaudeteil

Material

Grindung

> Einzelfundamente (nach statischen Erfordernissen)

Tragkonstruktion

Primarkonstruktion (nach statischen Erfordernissen):
> Stb-FT-Stiutzen
> Stb-FT-Binder und Riegel

Sekundérkonstruktion (nach statischen Erfordernissen):
> Sth-FT-Stiitzen

Bodenplatte

> Bodenbelag

> Estrich 6 cm

> PAE-Folie

> Trittschall-Ddmmplatte 3 cm

> Schiittung 4 cm

> Bitumindse Abdichtungsbahn

> Bitumindser Voranstrich

> Stahlbetonbodenplatte vor Ort (hach statischen Erfordernissen)
> XPS druckfest 8 cm

Aullenwande

Bis -2.40:

> Stahlbetonfertigteil 16 cm
> Wéarmeddmmung 12 cm
> Stahlbetonfertigteil 10 cm

ab -2.40 bis Dach:

> Stahlbetonfertigteil

> Wéarmedammung WLG 040 14 cm
> Winddichtung

> Hinterliftung

> Trapezblech 4 cm

Innenwande

> Ausfiihrung in Leichtbauweise

Dach

> Leichte Bekiesung 5 cm

> Bitumindse Abdichtung

> Gefalleddmmung 7 cm im Mittel

> Wéarmeddammung 20 cm

> bitumingse Dampfsperre mit Alu-Einlage

> bitumingser Voranstrich

> Stahlbetondecke (nach statischen Erfordernissen)

RWA

keine

Tiren/ Tore

Aulen:
> Stahltliren in Blockzargen

Innen:

> Stahltliren in Blockzargen bzw. Umfassungszargen

> Brandschutztore in Brandwénden (Hub-, Schiebetore)
> Brandschutztiiren in Brandwénden
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2.3.10 Sozialanbau Mutterrollenlager

Gebaudeteil

Material

Grindung

> ggf. Pfahlgriindung (nach Empfehlung Bodengutachter)
> Einzelfundamente (nach statischen Erfordernissen)

Tragkonstruktion

Primarkonstruktion (nach statischen Erfordernissen):
> Stahlbetonbau

Bodenplatte

> Bodenbelag

> Estrich 6 cm

> PAE-Folie

> Trittschall-Dammplatte 3 cm
> Schiittung 4 cm

> Bitumindse Abdichtungsbahn
> Bitumindser Voranstrich

> Stahlbetonbodenplatte vor Ort (hach statischen Erfordernissen)

> XPS druckfest 8 cm

AuBenwande

Bis +1.20:

> Stahlbetonfertigteil 16 cm
> Wéarmeddammung 12 cm
> Stahlbetonfertigteil 10 cm

ab +1.20 bis Dach:

> Gipskartonverkleidung 2-lagig 12.5 cm

> Dampfsperre

> Mineralischer Faserddmmstoff WLG 040 10 cm
> |sopaneel 12 cm

Innenwande

> Ausfiihrung in Leichtbauweise

Dach

> Leichte Bekiesung 5 cm

> Bitumindse Abdichtung

> Gefalleddmmung 7 cm im Mittel

> Wéarmeddammung 20 cm

> Dampfsperre

> Trapezblech (nach statischen Erfordernissen)

RWA

keine

Turen/ Tore

Aulen:
> Stahltliren in Blockzargen

Innen:
> Stahltiiren in Blockzargen bzw. Umfassungszargen
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2.3.11 Chemikalienentladung

Gebaudeteil

Material

Grindung

> Einzelfundamente (nach statischen Erfordernissen)

Tragkonstruktion

Primarkonstruktion (nach statischen Erfordernissen):
> Stahlbetonbau

Bodenplatte

> Stahlbetonbodenplatte vor Ort (nach statischen Erfordernissen)
> Ausfiihrung als Auffangwanne

Aullenwande

> Stahlbetonhohlwand 25 cm

Dach

Aufbau fehlt in Energieausweis

> Leichte Bekiesung 5 cm

> Bitumindse Abdichtung

> Geféllebeton

> bitumindse Dampfsperre mit Alu-Einlage

> bitumingser Voranstrich

> Stahlbetondecke (nach statischen Erfordernissen)

RWA

keine
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2.5 Statik

Die statische Auslegung sédmtlicher konstruktiv tragender Teile wird durch statische Berechnungen
eines einschlagigen Zivilingenieurs durchgefihrt.

2.6 Sicherheits- und Dienstnehmerbelange
2.5.1 Stiegen und Gange

Die Stiegen- und Gangbreiten sind auf die Beschéftigtenzahlen abgestimmt, wobei die teils
erforderlichen Gangbreiten von 1,20 grof3teils Gberschritten werden.

Dachaufstiege fir Wartungszwecke und fir den Brandfall wurden in Abstimmung mit der
Betriebsfeuerwehr angeordnet.

2.5.2 Fluchtwege

Halle fuir die Produktionslinie TM 1

An Fluchtwegen stehen 4 Stiegenhduser, die im EG jeweils einen direkten ins Freie flihren Ausgang
aufweisen, zur Verfugung. Weiters eine Stiege im Freien im Bereich der Achse 1/D-B1l. Die max.
zuléssige Fluchtweglange von 40 m wird um 10 m auf max. 50 m tberschritten.

Hochregallager fir Mutterrollen

Im vollautomatischen Mutterrollenlager sind keine stdndigen Arbeitsplatze vorhanden.

Die Regalforderanlage ist so abgesichert dass nur geschultes Bedienpersonal Zutritt hat. Fiir diese
Arbeitnehmerlnnen sind jeweils an den beiden Breitseiten Fluchtwege direkt in Freie vorgesehen.

Converting Halle

An Fluchtwegen stehen an der Ostseite 3 Stiegenhéuser, die im EG jeweils einen direkten ins Freie
fihren Ausgang aufweisen, zur Verfugung. Weiter an der Westseite 4 direkte Ausgénge ins Freie.
Aufgrund der Maschinenaufstellung wird die max. zuldssige Fluchtwegléange von 40 m um 30 m auf
max. 70 m Uberschritten.

Hochregallager fur Fertigwaren

Im vollautomatischen Hochregallager fur Fertigwaren sind keine standigen Arbeitsplatze vorhanden.
Die Regalforderanlage ist so abgesichert dass nur geschultes Bedienpersonal Zutritt hat. Fiir diese
Arbeitnehmerlinnen sind jeweils an den beiden Breitseiten Fluchtwege direkt in Freie bzw. in die
Versandhalle vorgesehen.

Versandhalle

An Fluchtwegen stehen 1 Stiegenhaus welches einen direkt ins Freie fuhrenden Ausgang aufweist zur
Verfligung. Weiters sind an der Ost, West und Sidseite 5 direkt ins Freie fiihrende Ausgange
vorgesehen.

Die max. zuldssige Fluchtweglange von 40 m wird nicht Gberschritten

2.5.3 Belichtungsflachen

Die Ermittlung der Belichtungsflachen wurde nur in den Bereichen durchgefuhrt in denen sich stdndige
Arbeitsplatze befinden.

Bere | Zone/Raum; Bodenf| Belichtung Beliiftung
ich | Achsbereich lache m2
m2

m2
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TM Halle

Warte Ebene +7,00 48,10 Fensterflache 5,00 | Mechanische Be- und -
Achse A0-A/9-11 Entliftung

Aufenthaltsraum 29,35 Fensterflache 5,00 | naturlich tber Fenster 4,85
Ebene +7,00
Achse A0-A/9-10

Biiro Assistent und 18,20 Fensterflache 2,70 | naturlich tber Fenster 2,70
OWF Ebene +7,00
Achse A0-A/10

Buro Technologie, 12,30 Fensterflache 2,50 | naturlich tber Fenster 2,50
Ebne +7,00
Achse A0-A/11-12

Biro Leitung TM 12,40 Fensterflache 2,50 | natdrlich tber Fenster | 2,50
Ebene +7,00
Achse A0-A/11-12

Besprechungsraum 25,49 Fensterflache 5,00 |natdrlich tber Fenster | 5,00
Ebene +14,00
Achse A0-A/11-12

Sozialanbau Mutterrollenlager

Aufenthaltsraum 12,00 Fensterflache 3,00 | natiirlich Gber Fenster 2,00
Ebene +-0,00
Achse MC/M4-M5
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Converting
Convertinghalle 7.331) Fensterflachen Achse A 181,5 | naturlich Gber 97,25
Ebene +-0,00 Achse 37 Fensterflachen 0 | Sektionaltore.
A-E/1-13 Sektionaltore Achse A 97,25 | Mechanische Be- und

Fensterflachen Entliiftung des
Stiegenh&user Achse E 61,06 | gesamten
Hallenbereiches

Aufenthaltsraum 31,34 Fensterflache 9,33 | naturlich tber Fenster 9,33
Ebene +-0,00, Achse
E-F/4-5
Buro Logistikplanung | 23,11 Fensterflache 5,22 | natlrlich Gber Fenster | 5,22
Ebene +3,90
Biro 20,87 Fensterflache 6,83 | natirlich tber Fenster 6,83
Produktionsplanung
Ebene +3,90
Biro Assistent + 20,87 Fensterflache 6,83 | natlrlich Uiber Fenster 6,83
Technologie Ebene
+3,90
Blro Assistenten 20,87 Fensterflache 6,83 | natlrlich Uiber Fenster 6,83
Ebene +3,90
Biro Leitung Ebene 20,87 Fensterflache 6,83 | natlrlich tber Fenster | 6,83
+3,90

Verwaltung — Versandhalle
Versand Disponenten | 37,10 | Fensterflache 11,75 | | natlrlich Gber Fenster 11,45

Biiro Verladelogistik | 17,00 | Fensterflache 3,63 | | natiirlich Uber Fenster 3,63

Aufenthaltsraum | 14,98 | Fensterflache 5,50 | | natlrlich Gber Fenster 5,50
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3 GEBAUDETECHNIK (TGA)
3.2 Ver-/Entsorgung

3.2.1 Energieversorgung
Die Wéarmeversorgung fur die TGA erfolgt tiber das bestehende Dampf/Kondensatnetz.
An geeigneten Positionen wird mittels Warmetauscher vom Dampf/Kondensat auf
Pumpenwarmwasser 80/60 umgeformt.

3.2.2  Trinkwasser
Der Anschluss erfolgt an das bestehende Werksystem (Stadtwasser).

3.2.3 Abwasser
Féakal und Regenwasser werden an die bestehenden Systeme angeschlossen.

3.2.4 Stromversorgung
Die Stromversorgung erfolgt ab NSp-Hauptverteiler, die Unterteilung in die einzelnen
Stromkreise erfolgt nutzungsabhéangig.

3.3 Raumheizung

3.3.1 Allgemein

An Raumtemperaturen ist vorgesehen
Biiro / Aufenthaltsbereiche +20°C
WC +18°C
Duschen / Umkleide +22°C
Flure, Gange +18°C
Werkstatt +20°C

VVVYVYY

3.3.2 Beheizte Rdume

> TISSUE Maschine Ebene 7.00 * Biiro
» Aufenthalt
* WC

» TISSUE Maschine Ebene 14.00  « Besprechung
* Umkleide
*WC

» Mutterrollenager Sozialbereich  « Aufenthaltsraum
*WC

» Converting Ebene -3.50  + Umkleide
* WC / Duschen

» Converting Ebene 0.00 * Biiro
* Aufenthalt / Sanitatsraum
*WC
» Werkstatt
* Convertinghalle
* Meisterkabinen

» Converting Ebene +3.90 < Biiro
* Aufenthalt
* Besprechung
*WC
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3.3.4

3.4 Sanitar

34.1

3.4.2
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> Versandbiro Ebene -2.45  + Biiro
 Aufenthalt
* Umkleide
* WC / Duschen

Bauteile
Die Beheizung der Rdume erfolgt mittels Heizkorper, thermostatisch geregelt.
Dusch-/Nassbereiche werden mittels FuBbodenheizung versorgt.

Regelung
Die Temperaturregelung erfolgt nutzerabhangig pro Raum.

Warmwasserbereitung
Die Warmwasserbereitung erfolgt mittels Warmetauscher, als Energie steht Dampf /
Kondensat zur Verfugung.

Die Bevorratung erfolgt mittels Speicher, sodass bei Schichtwechsel ausreichend
Warmwasser im Bereich Duschen zur Verfligung steht.

Gegen Legionellen sind geeignete Einrichtungen, Spilungen und Temperaturen
vorgesehen.

Die maximale Warmwassertemperatur wird gegen Verbriihen zentral begrenzt.

Bei Kleinverbrauchern erfolgt die Warmwasserbereitung durch dezentrale Kleinspeicher.
Einrichtungen

Alle Einrichtungsgegenstdnde werden in Standard Qualitat (Porzellan, Metall, Kunststoff)
ausgefihrt.

Die Armaturen sind kalt / warm einzeln bedienbar.

Auf gute Reinigungsmoglichkeit, Lebensdauer und geringen Instandhaltungsaufwand wird
geachtet.

3.5 Lduftung

351

352

Allgemein

Bei der mechanischen Be- und Entliiftung unterscheiden wir zwischen
» Nicht Prozessbereiche — Biiro, WC, Umkleide, Aufenthalt ...

» Prozessbereiche — Server, MCC, ...

Dabei wird auf Energieeffizienz (Warmerlickgewinnung) Bedacht gelegt.

Nicht Prozessbereiche

Fur diese Bereiche sind folgende Luftwechsel vorgesehen
WC - 8fach

Waschraume - 6fach

Duschen - 8fach

Umkleide - 6fach

Aufenthalt - 4fach
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Besprechung - 4fach

Damit ist ein ausreichender Frischluftwechsel gewahrleistet, geruchs- und feuchte-belastete
Raumluft wird abgefihrt.

Die einzelnen Nutzungsbereiche sind in Anlagen zusammengefasst.

Die jeweilige Luftaufbereitung erfolgt in Liftungsgeraten mittels Filter, Warmerlck-
gewinnung und Heizen.
Die AuRenluftansaugung und Fortluftausblasung erfolgt tber Fassade / Dach.

Die Luftfihrung in die Raume wird mittels Blechkanale isoliert, ausgefuhrt. Brandschutz-
klappen und Schalldampfer werden bei Bedarf situiert.

Die Regelung erfolgt nach Temperatur und Zeitvorgaben der Nutzer.

3.5.3 Prozessbereiche
Server und MCC R&ume sind unbesetzt.

Die Luftung sichert einen geringen Uberdruck gegentiber den angrenzenden Raumen.
Daher ist ein Luftwechsel von 0,5 — 1fach erforderlich.

Der Bereich Converting ist mit einer Be- und Entliiftungsanlage ausgestattet (Luftwechsel
1,0fach). Dabei wird der Frischluftwechsel, sowie die Raumtemperierung, abgedeckt.

Im Bereich der Verarbeitung wird mittels Absaugung eventuell entstehender Schneidestaub
abgesaugt.

Kihlung

3.6.1 Allgemein
Eine Raumkuhlung erfolgt nur in jenen Raumen, wo aus prozesstechnischen Griinden dies
erforderlich ist.

> TISSUE Maschine Ebene 0.00 Serverraum +25°C
> TISSUE Maschine Ebene 7.00 Warte +23 - 25°C
> CONVERTING Ebene 0.00 MCC/Serverraum +25°C

3.6.2 Warte
Die Warte, als standiger Arbeitsplatz zur Betriebsfuhrung der TM wird gekdihlt.
Als System ist eine dezentrale L&sung vorgesehen, bestehend aus Aufenteil,
Verbindungsleitungen, raumseitige Fan Cool und raumabhéangig temperaturgeregelt.

3.6.3 Server und MCC-Raum
Diese Bereiche werden durch dezentrale Systeme gekuhlt.
Aus Sicherheitsgriinden diirfen dabei keine wasserfiihrenden Anlagen verwendet werden.
Die erforderliche Kuhlleistung wird in 2 x 60% aufgeteilt, die Stromversorgung erfolgt aus
2 unterschiedlichen Stromkreisen.

Elektro
3.7.1  Allgemein
Jeder Nutzungsbereich wird, unterteilt in sinnvolle Abnehmerkreise, mittels E-Verteiler

versorgt und abgesichert.

Die Kabelfuihrung erfolgt tiber Trassen, Bristungskandle, etc.
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3.7.2 Beleuchtung
Die Raumbeleuchtung erfolgt mittels Leuchtstofflampen an der Decke.

An Beleuchtungsstérken ist vorgesehen:

Biiro , Besprechung, Warte - 500 lux
Aufenthalt - 300 lux
WC, Umkleide, Dusche - 250 lux
Flure - 200 lux
Werkstatt - 400 lux
Produktion - 400 lux
Technische Nebenrdaume - 300 lux

Die Steuerung der Beleuchtung erfolgt handisch, in WC, Umkleide und Duschbereich tiber
Bewegungsmelder.

3.7.3 Notbeleuchtung
Das System wird je nach Bereich dezentral oder als zentrales ausgefiihrt.

Die Beleuchtungsstarke von 1 lux sichert bei Bedarf eine Entfluchtung.

3.7.4 AuBenbeleuchtung
Die AulRenbeleuchtung ist aus Sicherheitsgriinden grof3teils an der Fassade situiert.

3.7.5 Reparaturnetz
Im Produktionsbereich sind mit Wirkradien von etwa 30 m besondere E-Verteiler, staub-/
spritzwassergeschiitzt, um bei Bedarf Servicearbeiten an Maschinen und Anlagen
durchfihren zu koénnen.

4 BRANDSCHUTZ - SCHUTZZIELE:

Zu den einzelnen Objekten der Teilfertigstellungen MORECOAT (Tissue Produktionslinie TM 1) wird
festgestellt:

Errichtung einer Halle fur die Produktionslinie TM 1 mit angeschlossenem Hochregallager fur
Mutterrollen und einer Chemikalienentladung:

Bei der Errichtung einer Halle fur die Produktionslinie TM 1 handelt es sich um eine stidostlich,
parallel zur bestehenden Papiermaschine 3 im Abstand von ca. 6,20 m geplante Betriebsanlage zur
Hygiene-Papiererzeugung.

Die Hauptabmessungen betragen 94,00 x 37,82 m mit einer H6he von 27,05 m (Attika) / Haupt-
Brandabschnittsflache = ca. 2.731,92 m? (Grundflache) und weist 3 iiber Luftraum verbundene, mit
Gitterrosten teilweise massiv ausgebildete, Ebenen (+ 0,00 / + 7,00 / + 14,00) auf.

Bei der Errichtung des Hochregallagers fiir Mutterrollen handelt es sich im norddstlichen Anschluss
(Abstand ca. 5,88 m) zur vorstehend angefiihrten Halle fiir Produktionslinie TM 1 geplantes, ebenfalls
stdostlich, parallel zur bestehenden Papiermaschine 3 im Abstand von ca. 12,20 m geplante
Betriebsanlage zur Lagerung von Mutterrollen.

Die Hauptabmessungen betragen 65,94 x 33,67 m mit einer Hohe von 31,06 m (Attika) / Haupt-
Brandabschnittsflache, einschliellich Verbindungsbriicke zur TM 1 = 2.199,88 m?.

In norddstlicher Richtung ist noch im Anschluss an das Hochregallager ein (berdachter Bereich
(Vordach) mit den Abmessungen von 31,42 x 11,80 m und ein als eigener Unter-Brandabschnitt
ausgebildeter, erdgeschoRiger Sozialtrakt mit den Abmessungen von 9,00 x 4,80 m vorgesehen.
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Im nordwestlichen Anschluss an das Hochregallager ist weiters noch eine, als eigener Unter-
Brandabschnitt ausgebildete, Chemikalienentladung mit den Abmessungen von 30,00 x 6,80 m geplant.

Die beiden Bauten Halle fir die Produktionslinie TM 1 und Hochregallager fir Mutterrollen sind in
Ebene + 7,00 m (ber eine massiv R 90 ausgebildete Verbindungsbriicke zum Transport der Papierrollen
von der TM 1 zum HRL verbunden.

Beide Gebaude bilden zueinander eigene Haupt-Brandabschnitte. Die erforderlichen Schutzabstande
zwischen den beiden Neubauten und zur bestehenden Papiermaschine 3 sowie zum sudwestlich
angrenzenden Zellstofflager konnen nicht eingehalten werden. Hinsichtlich der Beurteilung und
Ersatzmainahmen flr die zu geringen Schutzabstande gem. OIB-RL 2.1, Pkt. 3.2.5, siehe Pkt. 4.1.5.
Teilweise werden zur Verhinderung einer wechselweisen Brandibertragung brandschutztechnische
ErsatzmaRnahmen in Form von AuflRenwand-Berieselungsanlagen erforderlich.

Einstufung gem. OIB-RL 2.1:

Bei der Halle fir die Produktionslinie TM 1 handelt es sich um ein Gebaude der Gebaudeklasse 5
(Fluchtniveau tiber 11 m)

Gebéaude der Gebaudeklasse 5 (GK5)

Gebaude mit einem Fluchtniveau von nicht mehr als 22 m, die nicht in die Gebaudeklassen 1, 2, 3 oder
4 fallen, sowie Gebdude mit ausschlie3lich unterirdischen Geschof3en.

Beim Hochregallager fur Mutterrollen handelt es sich um ein Gebédude der Gebaudeklasse 4
(Fluchtniveau unter 11 m)

Gebéaude der Gebaudeklasse 4 (GK4)

Gebaude mit nicht mehr als vier oberirdischen GeschoRen und mit einem Fluchtniveau von nicht mehr
als 11 m, bestehend aus einer Wohnung bzw. einer Betriebseinheit ochne Begrenzung der Grundflache
oder aus mehreren Wohnungen bzw. mehreren Betriebseinheiten von jeweils nicht mehr als 400 m?
Grundfl&che.

Vorgesehene Sicherheitskategorie fur die Halle fir die Produktionslinie TM 1

K 3.1 (automatische Brandmeldeanlage und eine wahrend der Betriebszeit einsatzbereite, nach
dem jeweiligen Landesrecht anerkannte Betriebsfeuerwehr mit mind. Gruppenstiarke) und
Wasser-Loschanlagen in Teilbereichen der TM 1 (Wéarmetunnel, Hydraulikaggregate und
Walzlager)

Vorgesehene Sicherheitskategorie fir Mutterrollenlager und Vordach

K 4.2 (automatische Feuerldschanlage)

Errichtung einer Converting Halle und angeschlossenem Hochregallager fur Fertigwaren mit
Versandhalle:

Bei der Errichtung einer Converting Halle handelt es sich um eine nordwestlich, parallel zur
bestehenden Gleisanlage der Papiermaschine 4 im Abstand von ca. 20 m geplante Betriebsanlage zur
Bearbeitung und Erzeugung von Hygienepapier.

Die Hauptabmessungen betragen 129,81 x 70,5 m mit einer Hohe von 11,15 m (Attika) / Haupt-
Brandabschnittsflache = ca. 8.341,10 m?.

Der Converting-Anlage in nérdlicher und dstlicher Richtung ist ein, teilweise 3 gescholRiger L-formiger
Anbau, fur die diversen Sozial- und techn. R&ume vorgesehen.

Bei der Errichtung des Hochregallagers fiir Fertigwaren mit VVersandhalle handelt es sich um ein
im sudlichen Bereich der vorstehenden Converting Halle direkt angebaute, westlich parallel zur
bestehenden Papiermaschine 4 im Abstand von ca. 20 m geplante Betriebsanlage zur Lagerung und
Auslieferung von Hygiene-Papierrollen.

Die Hauptabmessungen betragen 81,70 x 78,66 m mit einer Hohe von 40,0 m (Attika HRL) und 8,40 m
(Versandhalle) / Haupt-Brandabschnittsflache = ca. 6.098,92 m*.
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In stdwestlicher Richtung ist noch im Anschluss an die Versandhalle ein als eigener Unter-
Brandabschnitt geplantes eingeschossiges Versandbiro mit den Abmessungen von 23,27 x 10,27 m
vorgesehen.

Die Objekte Converting Halle - Hochregallager mit Versandhalle bilden zueinander eigene Haupt-
Brandabschnitte. Die erforderlichen Schutzabstande zwischen den beiden Neubauten und zur
bestehenden Papiermaschine 4 kdnnen nicht eingehalten werden. Hinsichtlich der Beurteilung fur die zu
geringen Schutzabstdnde gem. OIB-RL 2.1, Pkt. 3.2.5, siehe Pkt. 4.1.5.

Einstufung gem. OIB-RL 2.1:

Beim den beiden Objekten handelt es sich jeweils um ein Gebdude der Gebaudeklasse 4

Gebéaude der Gebaudeklasse 4 (GK4)

Geb&aude mit nicht mehr als vier oberirdischen Geschof3en und mit einem Fluchtniveau von nicht mehr
als 11 m, bestehend aus einer Wohnung bzw. einer Betriebseinheit ohne Begrenzung der Grundfl&che
oder aus mehreren Wohnungen bzw. mehreren Betriebseinheiten von jeweils nicht mehr als 400 m?
Grundfléche.

Vorgesehene Sicherheitskategorie fur die Converting Halle
K 4.2 (automatische Feuerldéschanlage) und
K 2 (automatische Brandmeldeanlage) wegen Fluchtwegs-Langenuberschreitung

Vorgesehene Sicherheitskategorie fir Hochregallager fur Fertigwaren mit Versandhalle
K 4.2 (automatische Feuerldschanlage)

ErschlieBung:

Die ErschlieBung der geg. Teilfertigstellungen MORECOAT (Tissue Produktionslinie TM 1) erfolgt
tber die wvorhandenen und als Erweiterung geplanten Werksstrassen, sodass eine allseitige
Umfahrbarkeit, wie in der OIB RL 2.1, Pkt. 3.3.2 gefordert, erreicht wird.

Nachstehende bauliche Ausfuhrung ist vorgesehen:

Halle fiir die Produktionslinie TM 1

Stlitzen, Trager Stahlbeton R 90, A2

Dach Stahlbeton Hohldielen R 90, A2

Wénde teilweise Stahlbeton Fertigteil, teilweise Blechsandwichelement mit Warmedammung A2

Hochregallager fir Mutterrollen
Stahlregaltragkonstruktion A2
Wénde Blechsandwichelement mit Warmeddmmung A2

Converting Halle

Stilitzen, Trager Stahlbeton R 90, A2

Dach Stahlbeton TT-Platten R 90, A2

Wande teilweise Stahlbeton Fertigteil, teilweise Blechsandwichelement mit Warmeddmmung A2

Hochregallager fur Fertigwaren
Stahlregaltragkonstruktion A2
Wénde Blechsandwichelement mit Warmedammung A2

Versandhalle

Stilitzen, Trager Stahlbeton R 90, A2

Dach Trapezblechdach, A2 mit Warmedammung A2

Wande teilweise Stahlbeton Fertigteil, teilweise Blechsandwichelement mit Warmeddmmung A2

Nachstehende Haupt- und Brandabschnitte sind vorgesehen:
e Halle fur die Produktionslinie TM 1 = ca. 2.731,92 m?
e Hochregallager fir Mutterrollen = ca. 2.199,88 m?
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ca. 8.341,10 m?
ca. 6.098,92 m?

e Converting Helle
o Hochregallager fur Fertigwaren mit Versandhalle

Nachstehende Unter-Brandabschnitte sind vorgesehen:

Halle fur die Produktionslinie TM 1
Ebene 0,005 TRAFO-Raume
Vakuumanlage
Sprinklerzentrale
Serverraum
Stiege 1-4
Ebene 7,00MCC-Raum
DCS-Raum
Biro- und Sozialraume
Stiege 1-4

Hochregallager fir Mutterrollen
Buro- und Sozialrdume
Chemikalienentladung

Converting Halle

Ebene 0,00Stiege 1-2
E-Raum (Server)
Labor
Lager, Biiro und Sozialbereich (Sanitatsraum)
Werkstétte
IT-Raum
Batterieraum

Ebene + 3,90 Stiege 1-2
Buro- und Sozialrdume
Lager-Werkstétte

Ebene -3,50 Stiege 1-2
4 TRAFO-Raume
E-Betriebraum (switch gear room)
Umkleide und Sanitarrdume
Heizungs- und Klimazentrale

Hochregallager fur Fertigwaren mit Versandhalle
Stiege 1-2
Sprinklerzentrale
Technikraum
Ladestation Stapler
Heizungsraum
Versandbiro

Fluchtwegsituation:

Halle fur die Produktionslinie TM 1

An Fluchtwegen stehen 4 Stiegenhduser, die im EG jeweils einen direkt ins Freie fihrenden Ausgang
aufweisen, zur Verfugung. Weiters eine Stiege im Freien im Bereich der Achse 1/D-Bl. Die max.
zuléssige Fluchtweglange von 40 m wird um 10 m auf max. 50 m Uberschritten.
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Hochregallager fir Mutterrollen

Im vollautomatischen Papierrollenlager (Mutterrollenlager) sind keine standigen Arbeitsplétze
vorhanden. Die Regalforderanlage ist so abgesichert dass nur geschultes Bedienpersonal Zutritt hat. Fir
diese Arbeitnehmerinnen sind jeweils an den beiden Breitseiten Fluchtwege direkt in Freie vorgesehen.

Converting Halle

An Fluchtwegen stehen an der Ostseite 3 Stiegenhduser, die im EG jeweils einen direkt ins Freie
fhrenden Ausgang aufweisen, zur Verfigung. Weiter an der Westseite 4 direkte Ausgéange ins Freie.
Aufgrund der Maschinenaufstellung wird die max. zulassige Fluchtwegldnge von 40 m um 30 m auf
max. 70 m (berschritten.

Hochregallager fur Fertigwaren

Im vollautomatischen Hochregallager fur Fertigwaren sind keine stdndigen Arbeitsplatze vorhanden.
Die Regalférderanlage ist so abgesichert, dass nur geschultes Bedienpersonal Zutritt hat. Flr diese
Arbeitnehmerlnnen sind jeweils an den beiden Breitseiten Fluchtwege direkt in Freie bzw. in die
Versandhalle vorgesehen.

Versandhalle

An Fluchtwegen steht 1 Stiegenhaus, welches einen direkt ins Freie flhrenden Ausgang aufweist, zur
Verfugung. Weiters sind an der Ost, West und Sidseite 5 direkt ins Freie fuhrende Ausgénge
vorgesehen. Die max. zuléssige Fluchtwegldnge von 40 m wird nicht tberschritten.

Nachstehende techn. Brandschutzeinrichtungen werden vorgesehen:
Brandmeldeanlage:

Die Converting Halle wird aufgrund der vorgesehenen Fluchtweg-Langentberschreitung auf 70 m
(OIB-RL 2.1, Pkt. 3.6.2. (c) mit einer automatischen Brandmeldeanlage ,,Vollschutz* gem. TRVB 123
S/11 ausgestattet.

Die Halle fur die Produktionslinie TM 1 wird aufgrund der eingeschrénkten Sprinklermdglichkeit
wegen der Hallenhdhe mit einer automatischen Brandmeldeanlage ,,Vollschutz“ gem. TRVB 123 S/11
ausgestattet.

In den vorstehenden beiden Objekten sowie auch in den beiden Hochregallagern, der Versandhalle und
der Chemikalienentladung werden bei allen Aus- und Notausgangen sowie den Zugangen zu den
Stiegen nichtautomatische Brandmelder (DKM) installiert.

Sprinkleranlage:

Die Converting Halle, ausgenommen die als eigene Unterbrandabschnitte ausgebildeten Technischen
Betriebsrdume und die Biro- und Sozialrdume

und das Hochregallager fir Mutterrollen sowie das Hochregallager fir Fertigwaren mit
Versandhalle werden, aufgrund der GrolRe und der Lagerhdhe in Verbindung mit den gelagerten
Artikeln (Warenka-tegorie I11/1V), gem. OIB-RL 2.1, Tabelle 3 mit einer Sprinkleranlage ,,Vollschutz*
gem. TRVB 123 S/11

ausgestattet.

Die Chemikalienentladung wird mit einer manuell auslsbaren Berieselungsanlage ausgestattet.

Entrauchungsanlagen:

Die Converting Halle wird, da eine Raumhdhe (ber 10 m vorliegt und daher eine RWA-Anlage aus
Grinden der Fluchtwegsicherung nicht erforderlich ist, mit einer Brandrauchverdiinnungsanlage gem.
ON H 6029 mit mech. Rauchabfuhr Gber Ventilatoren ausgestattet. Die Zuluft erfolgt tiber selbsttatig
offnende Nachstromoffnungen (Tore).
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Die Halle fur die Produktionslinie TM 1 und die Versandhalle werden mit einer
Rauchableitungsanlage gem. TRVB 125 S/10, Anhang 7 ausgestattet. Fur die Rauchableitung werden in
der Decke NRWG's mit einem gesamten geometrisch freien Querschnitt im Ausmall von mindestens 2
% der Grundflache der Hallen eingebaut.

Das Hochregallager fur Mutterrollen und das Hochregallager fur Fertigwaren werden mit einer
Rauchableitungsanlage gem. TRVB 125 S/10, Anhang 8 ausgestattet. Fur die Rauchableitung werden in
der Decke NRWG's mit einem gesamten geometrisch freien Querschnitt im Ausmal von mindestens 1
% der Grundflache der Regallager eingebaut.

Nachstehende organisatorische (betriebliche) BrandschutzmaRnahmen werden vorgesehen:

Ubernahme des betrieblichen Brandschutz durch die BTF NORSKE SKOG
Erstellung einer Brandschutzordnung

Erstellung eines Brandschutzplanes

Erstellung eines Alarmplanes

Durchfuhrung von Eigenkontrollen

Belange des Abwehrenden Brandschutzes:

Zufahrts- und Angriffswege fur die Feuerwehr

Die ErschlieBung der Objekte der geg. Teilfertigstellung MORECOAT erfolgt tiber die vorhandenen
und als Erweiterung geplanten Werksstrassen, sodass eine allseitige Umfahrbarkeit flr die Feuerwehr,
wie in OIB RI 2.1, Pkt. 3.3.2 gefordert, erreicht wird.

Die Ausfiihrung der Umfahrungsstrassen erfolgt gem. TRVB F 134/87 ,,Flachen fiir die Feuerwehr auf
Grundstiicken* unter Einbindung der BTF NORSKE SKOG.

Ldschwasserversorgung

Fur die Léschwasserversorgung steht das werkseigene Hydrantennetz zur Verfiigung. Dieses wird von
einer redundanten Pumpenanlage mit ausreichenden Druck- und Wasserraten versorgt. Die bestehende
Anlage wird im Ringsystem DN 200 in die neuen Betriebsanlagenteile verlegt. In allen Stiegen der geg.
Objekte der Teilfertigstellung MORECOAT werden, wie im gesamten Werk der Fa. NORSKE SKOG
vom Bestand vorhanden, Ldschwasserentnahmestellen ( 2 x B-Anschliisse) an dieses Hydrantennetz
vorgesehen.

Die Ausfiihrung und Anordnung der Entnahmestellen erfolgt unter Einbindung der BTF NORSKE
SKOG.

Wandhydrantenanlage

In der Halle fiir die Produktionslinie TM 1, in der Converting Halle und in der Versandhalle werden
Wandhydranten im Sinne der TRVB 128 S/12 ,,Ortsfeste Loschwasseranlagen nass“ mit C-Schlauchen
installiert. Weiters werden tragbare Feuerloscher gem. der TRVB F 124/97 ,Erste und Erweiterte
Loschhilfe® bereitgestellt.

Die Ausfuhrung und Anordnung der Hydranten und tragbaren Feuerldscher erfolgt unter Einbindung
der BTF NORSKE SKOG.
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5 BRANDSCHUTZMASSNAHMEN:

5.2 Baulicher Brandschutz:

521

Brandverhalten der Bauprodukte (Baustoffe):

Halle fur die Produktionslinie TM 1

Tragende Bauteile Stitzen, Trager, Zwischendecken: Stahlbeton-Fertigteil- bzw. -
Ortbetonkonstruktion, Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1.

Dach: Stahlbeton Hohldielen Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1.

AuBen-Wande: teilweise Stahlbeton Fertigteil, teilweise Blechsandwichelement mit
Warmedammung A2, Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1

Dammung Dach: Mineralwolle, Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1
Dachhaut: Flugfeuerbestandig Biqof (t1)

Brandwéande und Innentrennwéande mit Brandschu;zfunktion: Mauerwerk-massiv,
Gipskarton-Standerwénde, Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1.

Abschottungen Installationsdurchbriiche in brandabschnittsbildenden Bauteilen:
Mineralwolle mit Brandschutzabdichtung Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN
13501-1.

Sonstige Bauprodukte: Gem. ONORM B 3806 ,,Anforderungen an das Brandverhalten
von Bauprodukten (Baustoffen)* fiir die Gebdudeklasse 5.

Hochregallager fir Mutterrollen

Tragende Bauteile: Stahlregaltragkonstruktion, Brandverhalten A1 — A2 n. ONORM EN
13501-1.

AuRen-Wande: Blechsandwichelemente mit Mineralwolleddmmung, Brandverhalten A1 —
A2 nach ONORM EN 13501-1

Dach: Trapezblechdach Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1.
Dammung Dach: Mineralwolle, Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1
Dachhaut: Flugfeuerbestandig Byoof (t1)

Sonstige Bauprodukte: Gem. ONORM B 3806 ,,Anforderungen an das Brandverhalten
von Bauprodukten (Baustoffen)* fiir die Gebaudeklasse 4.
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Converting Halle

Tragende Bauteile Stitzen, Trager, Zwischendecken: Stahlbeton-Fertigteil- bzw. -
Ortbetonkonstruktion, Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1.

Dach: Stahlbeton TT-Decke, Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1.
Wénde teilweise  Stahlbeton Fertigteil, teilweise Blechsandwichelement mit
Warmedammung A2

AuRen-Wande: teilweise Stahlbeton Fertigteil, teilweise Blechsandwichelement mit
Warmedammung A2, Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1

Dammung Dach: Mineralwolle, Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1
Dachhaut: Flugfeuerbestandig Byqof (t1)

Brandwéande und Innentrennwéande mit Brandschu;zfunktion: Mauerwerk-massiv,
Gipskarton-Standerwénde, Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1.

Abschottungen Installationsdurchbriiche in brandabschnittsbildenden Bauteilen:
Mineralwolle mit Brandschutzabdichtung Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN
13501-1.

Sonstige Bauprodukte: Gem. ONORM B 3806 ,,Anforderungen an das Brandverhalten
von Bauprodukten (Baustoffen)* fiir die Gebdudeklasse 4.

Hochregallager fir Fertigwaren

Tragende Bauteile: Stahlregaltragkonstruktion, Brandverhalten A1 — A2 n. ONORM EN
13501-1.

AuRen-Wande: Blechsandwichelemente mit Mineralwolleddmmung, Brandverhalten A1 —
A2 nach ONORM EN 13501-1

Dach: Trapezblechdach Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1.
Dammung Dach: Mineralwolle, Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1
Dachhaut: Flugfeuerbestandig Byoof (t1)

Sonstige Bauprodukte: Gem. ONORM B 3806 ,,Anforderungen an das Brandverhalten
von Bauprodukten (Baustoffen)* fiir die Gebdudeklasse 4.

Versandhalle

Tragende Bauteile Stlitzen, Trager: Stahlbeton-Fertigteil- bzw. -Ortbetonkonstruktion,
Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1.

Dach: Trapezblechdach Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1.

AufRlen-Wande: teilweise Stahlbeton Fertigteil, teilweise Blechsandwichelement mit
Warmedammung A2, Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1

Dammung Dach: Mineralwolle, Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1
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Dachhaut: Flugfeuerbestandig Byoof (t1)

Brandwéande und Innentrennwéande mit Brandschufngunktion: Mauerwerk-massiv,
Gipskarton-Standerwénde, Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN 13501-1.

Abschottungen Installationsdurchbriiche in brandabschnittsbildenden Bauteilen:
Mineralwolle mit Brandschutzabdichtung Brandverhalten A1 — A2 nach ONORM EN
13501-1.

Sonstige Bauprodukte: Gem. ONORM B 3806 ,, Anforderungen an das Brandverhalten
von Bauprodukten (Baustoffen)“ fiir die Gebaudeklasse 4.

Feuerwiderstand der Bauprodukte (Bauteile), betrifft Wande und Decken sowie
sonstige tragende bzw. aussteifende Bauteile:
Halle fuir die Produktionslinie TM 1

Tragende Bauteile Stitzen, Trager, Zwischendecken: Stahlbeton-Fertigteil- bzw. -
Ortbetonkonstruktion, R 90 nach ONORM EN 13501-2

Dach: Stahlbeton Hohldielen R 90 nach ONORM EN 13501-2.

AuBen-Wande: teilweise Stahlbeton Fertigteil R 90, teilweise Blechsandwichelement mit
Warme-dammung A2, ohne besonderen Brandwiderstand. Im Bereich der Freitreppe und
im Anschlussbereich (Ubergang) Hochregallager und zur horizontalen und vertikalen
Brandabschnittsbildung EI 30 nach ONORM EN 13501-2.

Tragende Innentrennwénde mit Brandschutzanforderung: Mauerwerk-massiv bzw.
Stahlbeton-Ortbetonkonstruktion REI 90 nach ONORM EN 13501-2.

Nichttragende Innentrennwénde mit Brandschutzanforderung: Mauerwerk-massiv
bzw. Gipskartonstanderwande EI 90 nach ONORM EN 13501-2.

Feuerschutztiiren Haupt-Brandabschnitte: El, 90-C nach ONORM EN 13501-2.
Feuerschutztiiren Unter-Brandabschnitte: El, 30-C nach ONORM EN 13501-2.
Brandschutzklappen Haupt-Brandabschnitte: Brandwiderstandklasse EI 90 (h, i-0)
nach EN 13501-2

Brandschutzklappen Unter-Brandabschnitte: Brandwiderstandklasse El 30 (h, i-0) nach
EN 13501-2

Abschottungen Installationsdurchbriiche in brandabschnittsbildenden Bauteilen:

Mineralwolle mit Brandschutzabdichtung EI 90 IncSlow nach ONORM EN 13501-2 bzw.
ONORM EN 1366-3.

Hochregallager fir Mutterrollen
Tragende Bauteile: Stahlregaltragkonstruktion, ohne besonderen Brandwiderstand.

AufRlen-Wande: Blechsandwichelemente mit Mineralwolleddmmung, ohne besonderen
Brandwiderstand.
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Dach: Trapezblechdach, ohne besonderen Brandwiderstand.

Converting Halle

Tragende Bauteile Stitzen, Trager, Zwischendecken: Stahlbeton-Fertigteil- bzw. -
Ortbetonkonstruktion, R 90 nach ONORM EN 13501-2

Dach: Stahlbeton TT-Trager R 90 nach ONORM EN 13501-2.

AuRen-Wande: teilweise Stahlbeton Fertigteil R 90 nach ONORM EN 13501-2. Teilweise
Blechsandwichelement mit Warmeddmmung A2, ohne besonderen Brandwiderstand.

Tragende  AuBen-  (Haupt-Brandabschnitt ~ zum Hochragallager) und
Innentrennwédnde mit Brandschutzanforderung: Mauerwerk-massiv bzw. Stahlbeton-
Ortbetonkonstruktion REI 90 nach ONORM EN 13501-2.

Nichttragende Innentrennwéande mit Brandschutzanforderung: Mauerwerk-massiv
bzw. Gipskartonstanderwénde EI 90 nach ONORM EN 13501-2.

Feuerschutztiiren Haupt-Brandabschnitte: El, 90-C nach ONORM EN 13501-2.
Feuerschutztiiren Unter-Brandabschnitte: El, 30-C nach ONORM EN 13501-2.

Brandschutzklappen Haupt-Brandabschnitte: Brandwiderstandklasse EI 90 (h, i-0)
nach EN 13501-2

Brandschutzklappen Unter-Brandabschnitte: Brandwiderstandklasse EI 30 (hg i-0) nach
EN

13501-2

Abschottungen Installationsdurchbriiche in brandabschnittsbildenden Bauteilen:

Mineralwolle mit Brandschutzabdichtung EI 90 IncSlow nach ONORM EN 13501-2 bzw.
ONORM EN 1366-3.

Hochregallager fur Fertigwaren
Tragende Bauteile: Stahlregaltragkonstruktion, ohne besonderen Brandwiderstand.

AufRlen-Wande: Blechsandwichelemente mit Mineralwolleddmmung, ohne besonderen
Brandwiderstand.

Dach: Trapezblechdach, ohne besonderen Brandwiderstand.

Versandhalle

Tragende Bauteile Stiitzen, Trager: Stahlbeton-Fertigteil- bzw. -Ortbetonkonstruktion, R
90 nach ONORM EN 13501-2

Dach: Trapezblechdach, ohne besonderen Brandwiderstand.
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AuRen-Wande: teilweise Stahlbeton Fertigteil R 90 nach ONORM EN 13501-2. Teilweise
Blechsandwichelement mit Warmedammung A2, ohne besonderen Brandwiderstand.

Tragende Innentrennwénde mit Brandschutzanforderung: Mauerwerk-massiv bzw.
Stahlbeton-Ortbetonkonstruktion REI 90 nach ONORM EN 13501-2.

Nichttragende Innentrennwéande mit Brandschutzanforderung: Mauerwerk-massiv
bzw. Gipskartonstanderwande EI 90 nach ONORM EN 13501-2.

Feuerschutztiiren Haupt-Brandabschnitte: El, 90-C nach ONORM EN 13501-2.
Feuerschutztiiren Unter-Brandabschnitte: El, 30-C nach ONORM EN 13501-2.

Brandschutzklappen Haupt-Brandabschnitte: Brandwiderstandklasse EI 90 (hy i-0)
nach EN 13501-2

Brandschutzklappen Unter-Brandabschnitte: Brandwiderstandklasse EI 30 (h, i-0) nach
EN
13501-2

Abschottungen Installationsdurchbriiche in brandabschnittsbildenden Bauteilen:
Mineralwolle mit Brandschutzabdichtung EI 90 IncSlow nach ONORM EN 13501-2 bzw.
ONORM EN 1366-3.

Anordnung von Brandabschnitten sowie anderer brandschutztechnischer
Unterteilungen:

Nachstehende Haupt- und Brandabschnitte sind vorgesehen:

Halle fiir die Produktionslinie TM 1 = ca. 2.731,92 m?

Hochregallager fiir Mutterrollen ca. 2.199,88 m’
2
2

Converting Halle ca. 8.341,10 m
Hochregallager fir Fertigwaren mit Versandhalle ca. 6.098,92 m

Nachstehende Unter-Brandabschnitte sind vorgesehen:

Halle fiir die Produktionslinie TM 1

Ebene 0,00 5 TRAFO-Raume
Vakuumanlage
Sprinklerzentrale
Serverraum
Stiege 1-4

Ebene 7,00 MCC-Raum
DCS-Raum
Biiro- und Sozialraume
Stiege 1-4

Hochregallager fir Mutterrollen
Biro- und Sozialraume
Chemikalienentladung

Converting Halle
Ebene 0,00 Stiege 1-2
E-Raum (Server)
Labor
Lager, Biro und Sozialbereich (Sanitatsraum)
Werkstétte
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IT-Raum
Batterieraum

Ebene + 3,90 Stiege 1-2
Biro- und Sozialraume
Lager-Werkstétte

Ebene -3,50 Stiege 1-2
4 TRAFO-Réume
E-Betriebraum (switch gear room)
Umkleide und Sanitarraume
Heizungs- und Klimazentrale

Hochregallager fur Fertigwaren mit Versandhalle
Stiege 1-2
Sprinklerzentrale
Technikraum
Ladestation Stapler
Heizungsraum
Versandbdiiro

Stiegenhé&user:

Die Stiegenhduser, ausgenommen Stiegen im Freien, werden jeweils baulich als eigene
Unter-Brandabschnitte durch REI 90 Wénde und Decken hergestellt. Die Zugangstiren in
allen Geschof3en werden als Feuerschutztiiren El, 30-C ausgebildet.

Anordnung von Rauchabschnitten:
Halle fur die Produktionslinie TM 1

Die TM 1 wird mit einer Rauchableitungsanlage gem. TRVB 125 S/10, Anhang 7
ausgestattet. Fiir die Rauchableitung werden in der Decke NRWG's mit einem gesamten
geometrisch freien Querschnitt im Ausmal von mindestens 2 % der Grundflache der
Hallen eingebaut. Die Anordnung von Rauchabschnitten ist aufgrund der Hohe und
Nutzung nicht maglich.

Hochregallager fir Mutterrollen

In der Dachkonstruktion des Hochregallagers wird eine Rauchableitungsanlage gem.
TRVB 125 S/10, Anhang 8 eingebaut. Fir die Rauchableitung werden in der Decke
NRWG's mit einem gesamten geometrisch freien Querschnitt im Ausmal® von mindestens
1 % der Grundflache des Lagers, eingebaut. . Die Anordnung von Rauchabschnitten ist, It.
Anhang 8 TRVB 125 S/10 und Pkt.

3.2.4 der TRVB N 142/01 ,,Brandschutz in Lagern nicht erforderlich.

Converting Halle

Die Converting Halle wird, da eine Raumhohe tber 10 m vorliegt und daher eine RWA-
Anlage aus Grinden der Fluchtwegsicherung nicht erforderlich ist, mit einer
Brandrauchverdiinnungsanlage gem. ON H 6029 mit mech. Rauchabfuhr Gber Ventilatoren
ausgestattet. Die Zuluft erfolgt iber selbsttétig 6ffnende Nachstromoffnungen (Tore). Die
Anordnung von Rauchabschnitten ist daher nicht erforderlich.
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Hochregallager fur Fertigwaren

In der Dachkonstruktion des Hochregallagers wird eine Rauchableitungsanlage gem.
TRVB 125 S/10, Anhang 8 eingebaut. Fur die Rauchableitung werden in der Decke
NRWG's mit einem gesamten geometrisch freien Querschnitt im Ausmal} von mindestens
1 % der Grundflache des Lagers, eingebaut. . Die Anordnung von Rauchabschnitten ist, It.
Anhang 8 TRVB 125 S/10 und Pkt. 3.2.4 der TRVB N 142/01 ,,Brandschutz in Lagern®,
nicht erforderlich.

Versandhalle

Die Versandhalle wird mit einer Rauchableitungsanlage gem. TRVB 125 S/10, Anhang 7
ausgestattet. Fiir die Rauchableitung werden in der Decke NRWG's mit einem gesamten
geometrisch freien Querschnitt im Ausmal von mindestens 2 % der Grundflache der
Hallen eingebaut. Die Anordnung von Rauchabschnitten st aufgrund der
Hallenabmessungen nicht erforderlich.

Malknahmen, um die Gefahr eines Brandubergriffes zu vermeiden bzw. zu
reduzieren:

Halle fur die Produktionslinie TM 1 mit Hochregallager fur Mutterrollen

Die beiden Bauten werden in Ebene + 7,00 m (ber eine Verbindungsbriicke zum Transport
der Papierrollen von der TM 1 zum HRL verbunden.

Beide Objekte bilden zueinander eigene Haupt-Brandabschnitte. Die Verbindungsbriicke
wird massiv R 90 mit Uber die BMA angesteuerten Feuerschutzabschliissen El, 90-C
hergestellt.

Da die erforderlichen Schutzabstédnde im Sinne des Pkt. 3.2 der OIB RL 2.1 zwischen den
beiden Bauten (Hauptbrandabschnitten) nicht eingehalten werden konnen, werden zur
Verhinderung einer Brandibertragung von der nicht gesprinklerten Halle fir die
Produktionslinie TM 1 auf das gesprinklerte Mutterrollenlager als brandschutztechnische
Ersatzmainahme eine Aulenwand-Berieselungsanlage (Versorgung uber das werkseigene
Hydrantennetz) an der Fassade des Hochregallagers Achse M1/A0-MD, die von der
Feuerwehr im Bedarfsfall manuell aktiviert werden kann, vorgesehen.

Gleiches gilt zur bestehenden nordwestlich anschlieBenden Papiermaschine 3, bei der
unterhalb der Traufe im Bereich der Achsen 1-13 und M1-M5 als brandschutztechnische
Ersatzmainahme eine Aulenwand-Berieselungsanlage (Versorgung tber das werkseigene
Hydrantennetz), die von der Feuerwehr im Bedarfsfall manuell aktiviert werden kann,
vorgesehen wird.

Aufgrund der baulichen Ausfiihrung der Halle fiir die Produktionslinie TM 1 bis in Hohe
8,00 m als massive AuRenwand und der massiven baulichen Ausfiihrung der AufRenwand
der PM 3 und der dort vorhandene geringen Brandbelastung ist die Gefahr einer
Brandibertragung von der PM 3 zur TM 1 auszuschlieRen. Lediglich im Nahbereich der
Auskragung der Biro- und Sozialrdume auf Ebene + 7,00 und +14,00 m ist daher eine
Aulenwandberieselung an der Fassade der Halle fir die Produktionslinie TM 1 im Bereich
der Achse 9-12/A erforderlich.

Zur  sudwestlich  anschlieBenden  Zellstofflagerhalle  kann  der  erforderliche
Sicherheitsabstand ebenfalls nicht eingehalten werden. Aufgrund der baulichen
Ausfiihrung der Zellstofflagerhalle mit massiven Baustoffen und der massiven
Dachkonstruktion mit einer Hohe von 7 m, weiters der bis in Hohe von 8 m im massiven
Ausfihrung angrenzenden Aufenwand der Halle fir die Produktionslinie TM 1 ist
aufgrund des Abstandes von 7 m mit keiner wechselweisen Brandibertragungsmaglichkeit
zu rechnen. Da der geforderte Mindestabstand gem. OIB-RL 2.1, Pkt. 3.2.5 eingehalten
wird, sind an den Fassaden keine ErsatzmalRnahmen erforderlich.
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Gleiches gilt fiir die Wasseraufbereitung (keine Brandlast vorhanden und massive bauliche
Ausfihrung des Gebaudes), welche in suddstlicher Richtung im Abstand von ca. 6,50 m zu
Halle fur die Produktionslinie TM 1 vom Bestand vorhanden ist. Da der geforderte
Mindestabstand gem. OIB-RL 2.1, Pkt. 3.2.5 eingehalten wird, sind an den Fassaden keine
ErsatzmaRnahmen erforderlich.

Converting Halle + Hochregallager fur Fertigwaren mit Versandhalle + Versandbiiro

Die Objekte Converting-Anlage - Hochregallager mit Versandhalle - Versandbiro, bilden
zueinander eigene Haupt-Brandabschnitte.

Zwischen den Hauptbrandabschnitten wird eine richtliniengeméaRe Brandabschnittsbildung
durch Brandwénde hergestellt.

Die erforderlichen Schutzabstdnde im Sinne des Pkt. 3.2 der OIB RL 2.1 kdnnen zu den
angrenzenden Objekten der PM 4 + angeschlossenem Hochregallager, welche in einem
Abstand von ca. 20 m sidlich der Converting Halle + Hochregallager fiir Fertigwaren mit
Versandhalle vom Bestand vorhanden sind, nicht eingehalten werden

Das der PM 4 angeschlossene Hochregallager ist vom Bestand mit einer Sprinkleranlage
ausgestattet und es ist daher, da auch die Converting Halle + Hochregallager fir
Fertigwaren mit Versandhalle mit einer Sprinkleranlage ausgestattet wird, mit keiner
wechselweisen Brandiibertragung zu rechnen.

Die dem geg. Hochregallager fur Fertigwaren mit Versandhalle zugekehrte Auflenwand der
PM 4 ist massiv ausgefuhrt und verfligt nur iber ein ca. 1 m hohes Fensterband auf Hohe
ca. 8 m. Aufgrund des Sicherheitsabstandes von ca. 20 m und der geringen Brandlast im
bereich der PM 4 st eine Brandibertragung von der PM 4 auf das gesprinklerte
Hochregallager fur Fertigwaren mit Versandhalle auszuschlieBen. Da der geforderte
Mindestabstand gem. OIB-RL 2.1, Pkt. 3.2.5 eingehalten wird, sind an den Fassaden keine
ErsatzmaRRnahmen erforderlich.

Malknahmen in der Haustechnik (z.B. Feuerungs-, Aufzugs-, LU0ftungs- und
Abfallsammelanlagen):

In den Objekten der geg. Teilfertigstelung MORECOAT sind im Bereich der
brandgeféahrlichen Betriebsanlagenteile nachstehende techn. BrandschutzmalRnahmen
vorgesehen:

o Liftungsleitungen - brandfallgesteuerte Brandschutzklappen (bei
Brandabschnittsdurch-briichen)  od.  brandschutztechnische  Verkleidung  zur
Verhinderung einer wechselweisen Brandiibertragung

o Elekirische Betriebsrdume (E-Verteilerraum) eigene Unter-Brandabschnitte und
Uberwachung durch Brandmeldeanlage

e Haustechnikrdume eigene Unter-Brandabschnitte Uberwachung durch
Brandmeldeanlage

o Haustechnik-Versorgungsschachte — eigene  Unter-Brandabschnitte, vertikale
Abschottung  beim  Austritt von Leitungen (Brandschutzmanschetten +
Brandschutzklappen bei Liftungskandlen) und Uberwachung  durch
Brandmeldeanlage

Flucht- bzw. Rettungswege sowie ihre Ausbildung:
Halle fur die Produktionslinie TM 1

Im Gebédude der TM 1 werden ca. 10 Arbeitnehmerlnnen beschaftigt. Fur diese stehen im
Brandfall an Fluchtwegen 4 Stiegenh&user, die im EG jeweils einen direkt ins Freie fuhren
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Ausgang aufweisen, zur Verfligung. Weiters ist eine Stiege im Freien im Bereich der

Achse 1/D-B1 vorgesehen. Die max. zuldssige Fluchtwegléange von 40 m wird um 10 m auf

max. 50 m (berschritten.

Es wird daher, unter Anwendung des Pkt. 3.6.2 (a) der OIB-Richtlinie 2.1 (Ausgabe

Oktober 2011) des Institutes flr Bautechnik OIB-330.2-070/11 ,,Brandschutz bei

Betriebsbauten um Genehmigung (Ausnahme nach § 95 (3) ASchG) der Erhdhung der

max. Fluchtweglange auf 50 m ersucht.

Die dafiir nétigen Rahmenbedingungen

o keine anderen Gefahrdungen als durch Brandeinwirkung,

o jeweils 2 in entgegen gesetzte Richtungen flhrende Fluchtwege,

e mittlere lichte Raumhohe von mindestens 10 m, sind vorgegeben bzw. werden
realisiert.

Hochregallager fir Mutterrollen

Im vollautomatischen Papierrollenlager (Mutterrollenlager) sind keine standigen
Arbeitsplatze vorgesehen. Die Regalférderanlage ist so abgesichert, dass nur geschultes
Bedienpersonal Zutritt hat. Fur diese Arbeitnehmerinnen sind jeweils an den beiden
Breitseiten Fluchtwege direkt in Freie vorgesehen.

Converting Halle

Im Gebdude der Converting-Anlage werden ca. 15 Arbeitnehmerinnen beschaftigt. Fir

diese stehen an Fluchtwegen an der Ostseite 3 Stiegenhduser, die im EG jeweils einen

direkt ins Freie fihren Ausgang aufweisen, zur Verfligung. Weiter an der Westseite 4

direkte Ausgange ins Freie. Aufgrund der Maschinenaufstellung wird die max. zuldssige

Fluchtwegldange von 40 m um 30 m auf max. 70 m Uberschritten.

Es wird daher, unter Anwendung des Pkt. 3.6.2 (c) der OIB-Richtlinie 2.1 (Ausgabe

Oktober 2011) des Institutes flr Bautechnik OIB-330.2-070/11 ,,Brandschutz bei

Betriebsbauten* um Genehmigung (Ausnahme nach § 95 (3) ASchG) der Erhoéhung der

max. Fluchtweglange auf 70 m ersucht.

Die dafiir nétigen Rahmenbedingungen

o keine anderen Gefahrdungen als durch Brandeinwirkung,

o jeweils 2 in entgegen gesetzte Richtungen flihrende Fluchtwege,

e mittlere lichte Raumhdhe von mindestens 10 m,

e Vorhandensein einer automatische Brandmeldeanlage mindestens im Schutzumfang
,,Brandabschnittschutz®, mit Rauchmeldern

¢ sind vorgegeben bzw. werden realisiert.

Hochregallager fur Fertigwaren

Im vollautomatischen Hochregallager fiir Fertigwaren sind keine stdndigen Arbeitsplatze
vorgesehen. Die Regalfdrderanlage ist so abgesichert dass nur geschultes Bedienpersonal
Zutritt hat. Fir diese Arbeitnehmerinnen sind jeweils an den beiden Breitseiten Fluchtwege
direkt in Freie vorgesehen.
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Versandhalle

In der Versandhalle werden ca. 10 Arbeitnehmerinnen beschaftigt. Flr diese stehen an
Fluchtwegen ein Stiegenhaus, welches einen direkt ins Freie flhrenden Ausgang aufweist,
zur Verfligung. Weiters sind an der Ost, West und Sudseite 5 direkt ins Freie flihrende
Ausgénge vorgesehen. Die max. zuléssige Fluchtwegldnge von 40 m wird nicht
Uberschritten.

Allgemeines:

5.2.8

Ein EinschlieBen von Arbeitnehmerlnnen durch Rauch bzw. die Moglichkeit ,,des nicht
mehr Fliichten konnen® ist aufgrund der Anzahl, der Lage und Anordnung der Fluchtwege
mit an Sicherheit grenzender Wahrscheinlichkeit auszuschlie3en. Eine Personengeféahrdung
im Brandfall kann daher, sofern kein falsches Verhalten vorliegt, ausgeschlossen werden.

Nachstehende brandschutztechnische MaflRnahmen sind bei allen Fluchtwegen

vorgesehen:

e Die Stiegenhduser werden jeweils mit einer Rauchabzugs6ffnung an oberster Stelle
gem. TRVB S 111/08 ,,Rauchabzug fiir Stiegenhduser ausgestattet

e Samtliche Fluchtwege und Aus- und Notausgénge werden deutlich und dauerhaft im
Sinne der ONORM EN ISO 7010 gekennzeichnet.

e Die Zugangstiiren zu den 5 Stiegen und deren Ausgangstiiren ins Freie sowie die
Fluchtwegtiiren aus allen anderen Bereichen werden, aufgrund der dort beschéftigten
geringen Anzahl von Arbeitnehmerinnen, die auf die jeweiligen Fluchtwege
angewiesen sind, mit Panikbeschlagen nach der ONORM EN 179 ausgestattet.

o Weiters werden die Objekte der Teilfertigstellung MORECOAT mit stindigen
Arbeitsplatzen mit einer Sicherheitsbeleuchtung gem. OVE EN 2 bzw. OVE E 8002
und EN 1838 ausgestattet. Fur die beiden Hochregallager ohne stindige Arbeitsplétze
werden Fluchtwegorientierungsbeleuchtungen in sinngemaBer Anwendung der TRVB
E 102/05 ,,Fluchtweg-Orientierungsbeleuchtung und bodennahe Sicherheitssysteme*
installiert.

Zuganglichkeit fur die Feuerwehr:

Die Erschliefung der Objekte der geg. Teilfertigstellung MORECOAT erfolgt Gber die
vorhandenen und als Erweiterung geplanten Werksstrassen, sodass eine allseitige
Umfahrbarkeit fir die Feuerwehr, wie in OIB RI 2.1, Pkt. 3.3.2 gefordert, erreicht wird.
Die Ausfithrung der Umfahrungsstrassen erfolgt gem. TRVB F 134/87 , Flachen fiir die
Feuerwehr auf Grundstiicken* unter Einbindung der BTF NORSKE SKOG sodass ein
umfassender Loschangriff sichergestellt wird.

Als zentraler Andockpunkt fur die Halle fur die Produktionslinie TM 1 und das
Hochregallager fur Mutterrollen wird die Sprinklersubzentrale im Bereich TM 1 Achse
13/D-C vorgesehen. Hier werden die Unterzentrale der Brandmeldeanlage und sdmtliche
einsatzrelevanten Schaltungen (Entrauchungsanlagen, Liftung, R&umungsalarm usw.)
ermoglicht. Der Brandschutzplan wird dort ebenfalls deponiert.

Als zentraler Andockpunkt fiir die Converting Halle + das Hochregallager fir
Fertigwaren und die Versandhalle wird die Sprinklersubzentrale im Bereich
Versandhalle Achse 23-24/A1-B1 vorgesehen. Hier werden die Unterzentrale der
Brandmeldeanlage und samtliche einsatzrelevanten Schaltungen (Entrauchungsanlagen,
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Liftung, R&umungsalarm usw.) ermoglicht. Der Brandschutzplan wird dort ebenfalls
deponiert.

Loschwasserversorgung:

Fur die Loschwasserbedarfsermittlung wird die TRVB F 137/03 herangezogen. Gem.
dieser Richtlinie ergibt sich, dass fur die Léschwasserbedarfsermittlung das Gebaude der
TM 1, mit einer Hauptbrandabschnittsflache von 2.754,33 m?, da in diesem keine
Sprinkleranlage vorgesehen wird, malRgebend ist.

Die Berechnung ergab:
Nutzung: Papier Aufbereitung, Ifde.- Nr. 332

Spezifische Léschwasserrate fiir die immobile Brandbelastung:
Wénde od. Decke nicht brennbar ergibt ein gy, von 0,0 I/m2/min

Spezifische Léschwasserrate fiir die immobile Brandbelastung:
Nutzung: Papiererzeugung, Ifde.- Nr. 332 ergibt ein qym von 1,4 I/m2/min

Rechnerische Brandflache:

Automatische  Brandmeldeanlage gem. TRVB 123 S mit Automatischer
Alarmweiterleitung gem. TRVB S 114 ergibt eine anzunehmende max. Brandflache von
2.000 m2,

Lagerung:
Lagerhéhe =ca. 2,5 m

Loschwasserrate fur den Objektschutz:

Qlwo = (QIwi + QIWM) X AB)

(0,0 + 1,4) x (2.000) = 2.800 I/min, welche fiir eine Zeitspanne von fiir 90 min = 252 m* zu
bevorraten ist.

Fur die Loschwasserversorgung steht das werkseigene Hydrantennetz zur Verfiigung. Dies
wird von einer redundanten Pumpenanlage mit ausreichenden Druck- und Wasserraten
versorgt.

Die Wasserzufuhr des werkseigenen Hydrantennetzes erfolgt Gber zwei Kreiselpumpen
(unerschopfliche Wasserzufuhr), die jeweils von einem Diesel- u. einem Elektromotor
angetrieben werden.

Sie weisen folgende Kenndaten auf:

zuléssige Forderleistung von 240 m3/h  =4.000 I/min bei 9,0 bar
maximale Forderleistung von 360 m3¥h  =6.000 I/min bei 6,3 bar
Saugleitungen DN-300

Als Wasserbezugstelle dient ein ca. 800 m3 fassender Zwischenbehélter flr die
Nutzwasserversorgung des Werkes. Die Versorgung des Behalters erfolgt tber 3 je 600
m3/h leistende Pumpenaggregate von der Wasseraufbereitungsanlage des MurzfluRes. Die
gesamte Aufbereitungsanlage ist an das werkseigene Notstromnetz angeschlossen.

Die bestehende Anlage des werkseigenen Hydrantennetzes wird erweitert und im
Ringsystem DN 200 in die neuen Betriebsanlagenteile verlegt. In allen Stiegen der geg.
Objekte der Teilfertigstellung MORECOAT werden, wie im gesamten Werk der Fa.
NORSKE SKOG vom Bestand vorhanden, Ldschwasserentnahmestellen ( 2 x B-
Anschlisse) an dieses Hydrantennetz vorgesehen.
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Die Ausfuhrung und Anordnung der Entnahmestellen erfolgt unter Einbindung der BTF
NORSKE SKOG. Dadurch wird eine ausreichende Ldschwasserversorgung fur die
Brandbekampfung im Sinne der angewendeten Richtlinien sichergestellt.

5.2.10 Loschwasserruckhaltung:

Durch die Lagerung von Papier auf Holzpaletten, teilweise mit Kantenschutz aus Karton
und Folierung zur Stabilisierung ist im Brandfall mit keinem umweltrelevanten
Sonderabfall zu rechnen.

Durch die vorgesehene Installierung einer Sprinkleranlage zur Brandeinddmmung
(Unterkontrollehaltung) und einer Brandmeldeanlage ist bis zum Eintreffen der 6ffentl.
Loschkrafte auch mit keinem grofReren Brandumfang zu rechnen.

Bauliche MalRnahmen zur Ldschwasserrlickhaltung sind daher aus der Sicht der gefertigten
Prifstelle nicht erforderlich.

5.3 Betriebstechnischer Brandschutz:

5.3.1 Brandmeldeanlagen:

Die Converting Halle wird aufgrund der vorgesehenen Fluchtweg-Langenuberschreitung
auf 70 m (OIB-RL 2.1, Pkt. 3.6.2. (c) mit einer automatischen Brandmeldeanlage
»Vollschutz* gem. TRVB 123 S/11 ausgestattet.

Die Halle fir die Produktionslinie TM 1 wird aufgrund der eingeschrankten
Sprinklerméglichkeit wegen der Hallenhéhe mit einer automatischen Brandmeldeanlage
,»Vollschutz gem. TRVB 123 S/11 ausgestattet.

In den vorstehenden beiden Objekten sowie auch in den beiden Hochregallagern und der
Versandhalle werden bei allen Aus- und Notausgangen sowie den Zugédngen zu den
Stiegen nichtautomatische Brandmelder (DKM) installiert.

Als zentraler Andockpunkt fur die Halle fur die Produktionslinie TM 1 und das
Hochregallager fur Mutterrollen wird die Sprinklersubzentrale im Bereich TM 1, Achse
13/D-C vorgesehen. Hier werden die Unterzentrale der Brandmeldeanlage und sdmtliche
einsatzrelevanten Schaltungen (Entrauchungsanlagen, Liftung, Raumungsalarm usw.)
situiert. Der Brandschutzplan wird dort ebenfalls deponiert.

Als zentraler Andockpunkt fir die Converting Halle, das Hochregallager fir
Fertigwaren und die Versandhalle wird die Sprinklersubzentrale im Bereich
Versandhalle, Achse 23-24/A1-B1 vorgesehen. Hier werden die Unterzentrale der
Brandmeldeanlage und s&mtliche einsatzrelevanten Schaltungen (Entrauchungsanlagen,
Laftung, R&umungsalarm usw.) situiert. Der Brandschutzplan wird dort ebenfalls
deponiert.

Die Alarmweiterleitung der beiden Brandmelde-Unterzentralen erfolgt zur Haupt-
Brandmelder-zentrale beim Portier und zum abgesetzten Bedienfeld in der Zeugwarte BTF
NORSKE SKOG.

Im Bedarfsfall wird, mittels Funk Uber die LAWZ LEBRING, die ortlich zustindige
Feuerwehr FF BRUCK alarmiert.

Die erforderlichen Brandfallsteuerungen werden gem. TRVB S 151/94 ,,Ansteuerung von
Automatischen Brandschutzeinrichtungen durch automatische Brandmeldeanlagen gem.
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TRVB S 123 ausgefiihrt.

An Brandfallsteuerungen sind vorgesehen:

e Alarmweiterleitung zum standig besetzten PORTIER — Alarmierung der BTF
NORSKE SKOG

Blitzleuchte vor dem Zugang zu den Brandmelderzentrale - EIN

angesteuerte Feuerschutztiiren / Feuerschutzabschlisse — SCHLIESSEN

BRV-Anlage in der Papier-Converting Anlage — EIN

Regalforderanlagen in den beiden HRL — AUS

Aufzlige — Evakuierungsfahrt in EG bzw. Ausweichgeschol}

Interne Alarmierung Objektweise - EIN

Die Projektierung der Brandmeldeanlage erfolgt durch eine gem. ON F 3070 zertifizierte
Fachfirma nach den Vorgaben dieses Brandschutzkonzeptes und der TRVB 123 S/11 in
Verbindung mit TRVB S 151/94.

Die Brandmeldeanlage wird nach Fertigstellung durch eine hierfurr akkr. Inspektionsstelle
einer Abschlussiiberpriifung unterzogen.

Automatische Loschanlagen:

Sprinkleranlage:

Die Converting Halle, ausgenommen die als eigene Unterbrandabschnitte ausgebildeten
(Technischen Betriebsrdume und die Biro- und Sozialrdume

und das Hochregallager fur Mutterrollen sowie das Hochregallager fir Fertigwaren
mit Versandhalle werden, aufgrund der GroRe und der Lagerhdhe in Verbindung mit den
gelagerten Artikeln (Warenkategorie I1I/1V), gem. OIB-RL 2.1, Tabelle 3 mit einer
Sprinkleranlage ,,Vollschutz* gem. TRVB 123 S/11 ausgestattet.

Die Chemikalienentladung wird mit eine manuell auslésbaren Berieselungsanlage
(Versorgung Uber das werkseigene Wandhydrantennetz) ausgestattet.

Die neuen Sprinklersubzentralen werden

fur die Halle fur die Produktionslinie TM 1 + Hochregallager fir Mutterrollen im
Bereich TM 1 Achse 13/D-C

und

fur die Converting Halle + Hochregallager fir Fertigwaren und die Versandhalle im
Bereich Versandhalle Achse 23-24/A1-B1

vorgesehen.

Die Versorgung der beiden Sprinkler-Subzentralen erfolgt (ber die vorhandene
Sprinkleranlage im Hochregallager, bestehend aus 2 dieselmotorisch angetriebene Pumpen
mit je einer zul. Forderleistung von 10.000 I/min. Diese Sprinkleranlage weist eine
unerschopfliche Wasserversorgung aus der Wasseraufbereitungsanlage des MirzfluRes auf.
Uber eine bestehende Verbindungsleitung (Sprinklerzentrale — Werkshydrantennetz) kann
diese Wassermenge auch in das Werkshydrantennetz bzw. bei Bedarf auch vom
Werkshydrantennetz in die Sprinkleranlage eingespeist werden.

Aufgrund der Lage der Hochregallager sind erforderlichenfalls zusétzliche dieselmotorisch
angetriebene Druckerhthungspumpen in den Sprinklersubzentralen erforderlich.

Ausfihrung fur die beiden Hochregallager:

Wasserbeaufschlagung: 7,5 I/min/m?2 Deckenschutz
27 x 113 | Regalschutz
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Wirkflache: 260 m?

Wirkzeit: 90 min

Lagerart: Regallager ST 4

Kat. des Lagergutes: Hn1v

max. Lagerhohe: ca.9m

max. Schutzflache: 9 m?/Sprinkler
Ausldsetemperatur: 68°C

Sprinklertype: Normalsprinkler Deckenschutz
Sprinklertype: Schirmsprinkler Regalschutz
Ansprechverhalten: spezial RTI-Wert 80

Ausfuhrung fur die Converting Halle:

Wasserbeaufschlagung: 15 I/min/m2 (Zuschlag wegen
Raumhdhe tGber 10 m)

Wirkflache: 260 m?

Wirkzeit: 90 min

Lagerart: Blocklager ST 1

Kat. des Lagergutes: v

max. Lagerhohe: 20m

max. Schutzflache: 9 m?/Sprinkler
Ausldsetemperatur: 68°C

Sprinklertype: Schirmsprinkler

Ansprechverhalten: spezial RTI-Wert 80

Ausfihrung fur die Versandhalle:

Wasserbeaufschlagung: 17,5 I/min/m2 (Zuschlag wegen
Raumhdhe 8,00 m)

Wirkflache: 260 m?

Wirkzeit: 90 min

Lagerart: Blocklager ST 1

Kat. des Lagergutes: v

max. Lagerhohe: 3,0m

max. Schutzflache: 9 m#/Sprinkler
Ausldsetemperatur: 68°C

Sprinklertype: Schirmsprinkler

Ansprechverhalten: spezial RTI-Wert 80

Samtliche Alarm- und Stormeldungen der Sprinkleranlage werden an den beiden
Brandmelder-Subzentralen, die in den beiden Sprinklerzentralen installiert werden,

signalisiert.

Die Alarmweiterleitung bei Ansprechen der Sprinkleranlage erfolgt (ber die beiden
Unterzentralen zur Haupt-Brandmelderzentrale beim Portier und zum abgesetzten

Bedienfeld in der Zeugwarte BTF NORSKE SKOG.

Im Bedarfsfall wird mittels Funk, tber die LAWZ LEBRING, die ortlich zustédndigen

Feuerwehr FF BRUCK alarmiert.
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Stationare Léschanlagen:

Der besonders brandgefahrdete Teil der TM 1 der Trockenzylinder, wird mit einer
automatisch auslosbaren Spriihwasser-Ldschanlage ausgestattet.
Die Ausfiihrung erfolgt gem. den Richtlinien des VdS Schadenverhitung GmbH -
Richtlinien flr Sprihwasser-Ldschanlagen Planung und Einbau.

Die besonders brandgefahrlichen Betriebsraume der TM 1 wie Hydraulikstationen,
Ol-Zentralschmierung werden mit einer handisch auslosbaren stationaren Schaum-
Loschanlage ausgestattet. Die Wasserversorgung erfolgt Uber die vorhandene
Werkshydrantenanlage. Die Ausldsestellen werden jeweils unmittelbar vor den Zugéngen
des geschiitzten Bereiches (Raumes) vorgesehen.

AufBenwand Berieselungsanlagen:

An nachfolgenden Fassaden werden zur Verhinderung einer wechselweisen

Brandlbertragung, als Ersatzmalnahme fiir die nicht vollstandig einhaltbaren

Schutzabstande, AuRenwand-Berieselungsanlagen (Versorgung Uber das werkseigene

Hydrantennetz) die von der Feuerwehr im Bedarfsfall manuell aktiviert werden kdnnen,

vorgesehen:

e Fassade des Hochregallagers fur Mutterrollen Achse M1/A0-MD

e Papiermaschine 3 der unterhalb der Traufe im Bereich der Achsen 1-13 und M1-M5

o Fassade der Halle fiir die Produktionslinie TM 1 im Bereich der Auskragung Achse 9
12/A

Die Projektierung der Sprinkleranlage, der Spriihwasser-Ldschanlage, der Schaum-
Loschanlagen und der AulRenwand-Berieselungsanlagen erfolgt gem. den Vorgaben dieses
Brandschutzkonzeptes durch eine gem. ON F 3072 zertifizierte Fachfirma nach den
Vorgaben der EN 12845 in Verbindung mit der TRVB 127 S/11.

Die Sprinkleranlage und die Wasser-Loschanlagen werden nach Fertigstellung durch eine
hierfar akkr. Inspektionsstelle einer Abschlussiiberpriifung unterzogen.

Entrauchungsanlagen:

Die Converting Halle wird, da eine Raumhdhe liber 10 m vorliegt und daher eine RWA-
Anlage aus Grinden der Fluchtwegsicherung nicht erforderlich ist, mit einer
Brandrauchverdiinnungsanlage gem. ON H 6029 mit mech. Rauchabfuhr tber Ventilatoren
ausgestattet. Die Zuluft erfolgt Gber selbsttatig 6ffnende Nachstroméffnungen (Tore).

Die Bemessung erfolgt unter analoger Anwendung der Rauchverdiinnung fir gesprinklerte
Garagen auf einen ca. 3 fachen stindlichen Luftwechsel

Dies ergibt nachstehende Auslegung:

Abzusaugender Volumenstrom =400.000 m%h

Mindest erforderliche Nachstromflache =20 m?

Die Halle fir die Produktionslinie TM 1 und die Versandhalle werden mit einer
Rauchableitungsanlage gem. TRVB 125 S/10, Anhang 7 ausgestattet. Fir die
Rauchableitung werden in der Decke NRWG's gem. EN 12101-2 mit einem gesamten
geometrisch freien Querschnitt im Ausmal von mindestens 2 % der Grundflache der Hallen
eingebaut. Die erforderliche Zuluft erfolgt Gber Turen und Tore direkt vom Freien.

Das Hochregallager fur Mutterrollen und das Hochregallager fur Fertigwaren werden
mit einer Rauchableitungsanlage gem. TRVB 125 S/10, Anhang 8 ausgestattet. Fir die
Rauchableitung werden in der Decke NRWG's gem. EN 12101-2 mit einem gesamten
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geometrisch freien Querschnitt im Ausmafl von mindestens 1 % der Grundflache der Hallen
eingebaut. Die erforderliche Zuluft erfolgt Gber Turen und Tore direkt vom Freien.

Die Projektierung der RA-Anlagen erfolgt in Anwendung der TRVB 125 S/10 und der EN
12101-2 durch eine Fachfirma nach den Vorgaben dieses Brandschutzkonzeptes.

Die BRV und RA-Anlagen werden nach Fertigstellung durch eine hierfur akkr.
Inspektionsstelle einer Abschlusstberpriifung unterzogen.

Steigleitungen, Wandhydranten, Drucksteigerungsanlagen, Einspeisestellen fur
die Feuerwehr:

In der Halle fur die Produktionslinie TM 1, in der Converting Halle und in der
Versandhalle werden Wandhydranten im Sinne der TRVB 128 S/12 ,,Ortsfeste
Loschwasseranlagen nass® in Ausfithrungsart mit C-Schlduchen installiert.

Die Versorgung der Wandhydrantenanlage erfolgt ber das werkseigene Hydrantennetz,
welches von einer redundanten Pumpenanlage mit ausreichenden Druck- und Wasserraten
versorgt wird.

Bei der Auslegung werden 600 I/min (eine Gleichzeitigkeit von 3 Wandhydranten) auf eine
Wirkzeit von 30 min = 18 m%h berticksichtigt .

Die Ausfihrung und Anordnung der Hydranten und Entnahmestellen erfolgt unter
Einbindung der BTF NORSKE SKOG.

Laftungsanlagen, soweit der Brandschutz berihrt wird:

Zum erforderlichen Brandschutz in der Liftungsanlage wird festgestellt dass, die
BrandschutzmaRnahmen grundsétzlich nach ONORM M 7624 und M 7626 ausgefiihrt
werden.

In jenen Bereichen, in denen die Liftungskandle uber einen anderen Brandabschnitt geftihrt
werden missen, werden zur Verhinderung einer wechselweisen Brandibertragung die
Liftungskandle brandbestandig ElI 90 (L 90) verkleidet bzw. beim Durchtritt durch
brandbestandige Wande (Brandabschnitte) Brandschutzklappen EI 30 (hy i-0), Reduzierung
aufgrund der installierten Sprinkleranlage, installiert.

Sofern Brandschutzklappen eingebaut werden missen, werden diese mit Motorsteuerung
ausgestattet, die bei Ansprechen der techn. Brandschutzeinrichtungen (die Auslésung der
Brandschutzklappen im Brandfall erfolgt als Brandfallsteuerung gem. TRVB S 151/94
,Ansteuerung von automatischen Brandschutzeinrichtungen durch automatische
Brandmeldeanlagen gem. TRVB S 123 i{iber die installierte Brandmeldezentrale) ein
sicheres Schliel3en dieser Klappen bewirken.

Nach Alarmriickstellung missen die Brandschutzklappen und Liftungsanlagen den Zustand
vor der Alarmauslésung selbsttatig wieder herstellen.

Alarmierungseinrichtungen:

Zur Information (Alarmierung) der beschéftigten Arbeitnehmerinnen (ber einen Brand- od.
sonstigen Gefahrenfall wird in allen Objekten jeweils eine Alarmierungseinrichtung (Hupen,
Sirenen od. ELA-Anlage) installiert.

Die akustischen Alarmierungseinrichtungen entsprechen der ONORM EN 54-3 und EN 54-
23 und werden fur mindestens 30 Minuten notstromversorgt

Die Auslosung des Raumungsalarmes erfolgt objektspezifisch automatisch bei Ansprechen
der installierten techn. Brandschutzeinrichtungen (Sprinkleranlage / Brandmeldeanlage).
Weiters erfolgt die manuelle Ausldsung Uber R&umungsarm-Taster bei den Andockpunkten
der Feuerwehr.
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Bei Auslosen des Raumungsalarms haben alle in den jeweiligen Objekten anwesenden
Arbeitnehmerlnnen das Gebdude Uber die Fluchtwege (Stiegen, Notausgénge) zu verlassen
und sich zu der festgelegten Sammelstelle zu begeben.

Das weitere Verhalten bei R&umungsalarm und die Sammelstellen werden im Einvernehmen
mit der BTF NORSKE SKOG festgelegt und in der Brandschutzordnung festzuhalten.

Gem. der Arbeitstattenverordnung — AstV, BGBI. Nr. 368/1998 i.d.g.F. ist mind. 1 x jahrlich
eine Alarm- und Raumungsubung durchzufihren.

Funktionserhalt von relevanten Anlagen einschlief3lich der Netzersatzversorgung:

Eine Netzersatzversorgung ist durch die betriebseigene Ersatzstromversorgung gegeben.

Die Sicherheitseinrichtungen

e akustische Alarmierungseinrichtung

¢ Notbeleuchtung

e BRV-Anlage

werden Uber diese Netzersatzversorgung gespeist.

Die Brandmeldeanlagen werden (ber eigene getrennte Batterieanlagen notversorgt.

Die RA-Anlagen werden (iber CO,-Druckpatronen getffnet und geschlossen.

Die Druckerhdhungspumpen der Sprinkleranlage werden Uber 2 dieselmotorisch
angetriebene Pumpen versorgt gleiches gilt fur die bestehenden Sprinklerpumpen.

Sicherheits- und Notbeleuchtung:

Die Objekte der Teilfertigstelung MORECOAT mit stdndigen Arbeitsplétzen werden mit
einer Sicherheitsbeleuchtung gem. OVE EN 2 bzw. OVE E 8002 und EN 1838 ausgestattet.
Fir  die  beiden Hochregallager ~ ohne  stdndige  Arbeitsplatze  werden
Fluchtwegorientierungsbeleuchtungen in sinngemafer Anwendung der TRVB E 102/05
,,Fluchtweg-Orientierungsbeleuchtung und bodennahe Sicherheitssysteme* installiert.

Blitz- und Uberspannungsschutzanlage:

Alle Objekte der Teilfertigstellung MORECOAT werden mit einer Blitzschutzanlage gem.
OVE/ONORM EN 62305 T3 ,,Schutz von baulichen Anlagen und Personen‘ ausgestattet.

5.3.10 Aufzugsanlagen, soweit der Brandschutz berihrt wird (z.B. Brandfallsteuerung,

Feuerwehraufzug):

Die vorgesehenen Aufziige werden bei Ansprechen der techn. Brandschutzeinrichtungen
abgeschaltet (Evakuierungsfahrt ins EG bzw. in das AusweichgeschoR).

Die Brandfallsteuerung erfolgt unter Berlcksichtigung der ONORM B 2474
,Brandfallsteuerungen bei Personen und Lastenaufziige®.

5.3.11 Einrichtungen zur Sicherstellung des Feuerwehrfunks:

Sofern sich nach Fertigstellung der geg. Betriebsanlagenerweiterung Beeintrachtigungen des
Feuerwehrfunks ergeben, werden Einrichtungen gem. TRVB S 159/07 ,,0bjektfunkanlagen‘
vorgesehen.

Beziglich der genauen Auslegung und Konzeption wird diesbezuglich nach Fertigstellung
des Rohbaues das Einvernehmen mit der BTF NORSKE SKOG hergestellt.
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5.4 Organisatorischer Brandschutz:

54.1

Betriebsbrandschutz (Brandschutzbeauftragte, Brandschutzordnung, Eigenkontrolle,

Brandschutzplan):

Fir die geg. Teilfertigstellungen werden, soweit nicht schon im Bestand vorhanden, im
Sinne des Arbeitnehmerinnenschutzgesetz — AschG, BGBI. Nr. 450/1994 nachstehende
Betriebsbrandschutzmalinahmen umgesetzt:

Brandschutzbeauftragter:

Es wird, soweit nicht schon im Bestand vorhanden, ein Brandschutzbeauftragter und ein
Stellvertreter bestellt und im Sinne der TRVB O 117 , Betrieblicher Brandschutz —
Ausbildung® ausgebildet.

Da das Gebaude Uber techn. Brandschutzeinrichtungen (Sprinkler, BMA und BRA/RA-
Anlage) verfligt, erfolgt eine Teilnahme des BSB und des StV. an diesbezuglichen,
themenbezogenen Seminaren (erweiterte Ausbildung gem. TRVB O 117).

Brandschutzplan:

Es wird der vorhandene Brandschutzplan gem. TRVB O 121 im Einvernehmen mit der BTF
NORSKE SKOG hinsichtlich der geplanten Teilfertigstellungen ergdnzt und beim Portier
und bei der Betriebsfeuerwehr hinterlegt

Der Brandschutzplan wird stdndig auf dem aktuellen Stand gehalten.

Brandschutzordnung:

Gem. TRVB O 119/06 ,Betriebsbrandschutz - Organisation werden fiir die geg.
Teilfertigstellungen, soweit nicht schon im Bestand vorhanden, eine Brandschutzordnung
(Muster It. Anhang der zit. Richtlinie), erstellt bzw. ergénzt. In dieser Brandschutzordnung
werden Verhaltensregeln zur Brandverhltung, die organisatorischen Malnahmen des
Vorbeugenden Brandschutzes sowie das Verhalten im Brandfall schriftlich
zusammengefasst.

Sie wird im Einvernehmen mit der BTF NORSKE SKOG erstellt.

Die Brandschutzordnung wird auf aktuellem Stand gehalten und mind. 1 x jahrlich auf ihre
Richtigkeit und Vollstandigkeit Uberpriift. Sie wird weiters mind. 1 x jahrlich allen
ArbeitnehmerInnen nachweislich zur Kenntnis gebracht.

Brandschutz - Eigenkontrollen:

Gem. TRVB O 120/06 ,,Betriebsbrandschutz - Eigenkontrollen® werden im geg. Objekt vom
Brandschutzbeauftragten bzw. seines Stellvertreters bzw. der BTF NORSKE SKOG
Brandschutz-Eigenkontrollen (Kontrollplan It. Anhang der TRVB O 120) durchgefihrt.
Durch diese Kontrollen sollen brandschutztechnische Mangel zeitgerecht erkannt und
behoben werden.

Das Ergebnis der Kontrollen und die getroffenen Manahmen zur Méangelbehebung werden
im

Brandschutzbuch festgehalten.
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Kennzeichnung der Flucht- und Rettungswege sowie der Sicherheitseinrichtungen:

Samtliche Flucht- und Rettungswege in den Objekten der geg. Teilfertigstellungen und die
Zugange zu den Stiegenhausern und Fluchtgangen auf den Zugangttiren werden im Sinne der
ONORM EN ISO 7010 deutlich und dauerhaft gekennzeichnet.

Samtliche Sicherheitseinrichtungen im geg. Objekt werden im Sinne der ONORM F 2030
deutlich und dauerhaft mit den erforderlichen Beschriftungen versehen.

R&umungsplanung:

Fir die geg. Objekte sind aufgrund der
e Art des Lagergutes, bei dem mit keiner Selbstentzindung od. mit einem
brandférderndem Verhalten bzw. mit einer raschen Brandausbreitung zu rechnen ist
o allseitigen Fluchtmdglichkeit, keine Kunden od. ortsunkundige Personen ohne
Begleitung anwesend.
e automatischen Ldschanlagen in allen Lager und teilweise Produktionsbereichen
e automatische Brandmeldeanlage in allen Objekten
¢ automatischen brandfallgesteuerte Alarmierung der Arbeitnehmerinnen tber Sirenen in
den Bereichen mit standigen Arbeitsplatzen
keine eigene Raumungsplanungen erforderlich.

Bei Ertonen des Rdumungssignals verlassen alle Arbeitnehmerinnen die betroffenen Objekte
tiber die Fluchtwege und begeben sich zum Sammelplatz (Festlegung im Einvernehmen mit
der BTF NORSKE SKOGQG).

Das weitere Verhalten bei Rdumungsalarm wird im Einvernehmen mit der BTF NORSKE
SKOG festgelegt und in der Brandschutzordnung Pkt. 4.3.1 festgehalten.

Gem. der Arbeitstattenverordnung — AstV, BGBI. Nr. 368/1998 i.d.g.F. wird mind. 1 x
jahrlich eine Alarm- und Raumungsiibung durchgefiihrt.

Erste und Erweiterte Loschhilfe:

Fur die Erste u. Erweiterte Ldschhilfe werden in der

e Halle fur die Produktionslinie TM 1

e Converting Halle

e Versandhalle
Wandhydranten im Sinne der TRVB 128 S/12 ,,Ortsfeste Loschwasseranlagen nass® in
Ausfiihrungsart mit C-Schlauchen installiert.
Die Versorgung der Wandhydrantenanlage erfolgt (ber das werkseigene Hydrantennetz
welches von einer redundanten Pumpenanlage mit ausreichenden Druck- und Wasserraten
versorgt wird.
Bei der Auslegung werden 600 I/min (eine Gleichzeitigkeit von 3 Wandhydranten) auf eine
Wirkzeit von 30 min = 18 m%h beriicksichtigt .

In Anlehnung an die TRVB F 124/97 werden weiters in allen Objekten tragbare Feuerldscher
gem. ONORM EN 3 bereitgestellt.

Die Ausfiihrung und Anordnung der Hydranten und der tragbaren Feuerldscher erfolgt unter
Einbindung der BTF NORSKE SKOG.
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Betriebsfeuerwehr (BTF) bzw. Betriebsbrandschutzorganisation:

Die Fa. NORSKE SKOG Bruck GmbH betreibt seit 1928 im Standort BRUCK a.d. Mur eine
Freiwillige Betriebsfeuerwehr in Sinne des steiermarkischen Landesfeuerwehrgesetzes.

Die Betriebsfeuerwehr weist derzeit folgenden Umfang auf:

Mannschaftsstand: 36 Mann aktiv (Alarmierung tber GSM)

Fahrzeugstand: 2 X TLF 1200/500, MTF und LKW

Ausristungsstand: gem. den Vorgaben des steirischen Landesfeuerwehrverbandes

Im Sinne des AschG werden regelmaRige Ubungen im Einvernehmen mit der ortlich
zustandigen offentlichen Feuerwehr und regelmalige Unterweisungen der beschéftigten
ArbeitnehmerInnen durchgefihrt.

In Umsetzung des Arbeitnehmerinnenschutzgesetz — AschG, BGBI. Nr. 450/1994 wird eine
ausreichende Anzahl von Arbeitnehmerinnen regelmalig in der Handhabung der
vorhandenen Gerite der ,,Ersten und Erweiterten Loschhilfe* und im ,,Richtigen Verhalten
im Brandfall* ausgebildet.

Die Miteinbeziehung von Arbeitnehmerinnen, die Mitglieder von Freiwilligen Feuerwehren
sind, wird dabei besonders beriicksichtigt werden.

Feuerwehrschlisselsafe:

Fir die geg. Objekte der Teilfertigstellung werden die Hauptschliissel beim Portier und im
Zeughaus der BTF NORSKE SKOG hinterlegt.

Brandschutz wahrend der Bauzeit:

Die erforderlichen MalRnahmen zur Aufrechterhaltung eines Mindestbrandschutzes wéhrend
der Bauzeit werden gem. TRVB A 149/85 ,Brandschutz auf Baustellen festgelegt. Die
Verantwortung hierfur liegt beim Baustellenkoordinator.

Sicherheitsvorkehrungen bei Feuerarbeiten:

Dies gilt insbesondere bei der Durchfiihrung von HeilRarbeiten (Schneiden, SchweilRen,
Loten).

Unter Beachtung der TRVB 104/64 — Brandgefahren beim Schneiden, Schweillen, Léten und
anderen Feuerarbeiten ist bei allen solchen Arbeiten die Bereitstellung einer Brandwache
durch entsprechend geschulte, externe und interne Fachkrafte vorgesehen.

Durch die Brandwache werden auch die vorgesehenen Kontrollgdnge nach Abschluss der
Feuerarbeiten vorgenommen.

Lagerung von Baustellenabfallen:

Die anfallenden brennbaren Baustellenabfélle sind von den Fachfirmen nach Arbeitsschluf3
aus dem Baustellenbereich zu entfernen.

Die Lagerung brandgefahrlicher Abfalle (Verpackungsmaterial, Restholz, brennbare
Dédmmstoffe, Dachpappe, Sdgespéne, Leergebinde, brennbare Flissigkeiten und
Schmiermittel) hat entweder brandsicher (in eigenen brandbestédndigen Lagerrdumen) od. im
Freien mit mind. 5 m Abstand zur Baustelle od. angrenzenden Gebauden zu erfolgen.

Spezielle Gase (Flissiggas, Dissousgas):
An den entsprechenden Arbeitsplatzen dirfen nur die jeweils unmittelbar bendtigten
Gasmengen (im Gebrauch befindlichen Behalter) bereitgehalten werden.
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Nach Abschluss der Arbeiten sind samtliche Behalter taglich aus dem Baustellenbereich zu
entfernen und brandsicher (in eigenen brandbestandigen Lagerraumen) abzustellen.

Alarmierungseinrichtungen:

Zur jederzeitigen Alarmierungsmdoglichkeit der BTF NOSRKE SKOG im Brandfall kénnen,
die bereits in den angrenzenden Gebduden vorhandenen nichtautomatische Brandmelder,
herangezogen werden. Uber diese kann dann jederzeit sicher und zeitverzugslos die
Feuerwehr alarmiert werden, weiters wird im Betrieb intern Brandalarm ausgelost.

6 GUTACHTLICHER SCHLUSS

Bei Ausbildung der beschriebenen baulichen Schutzmanahmen, sowie bei Einhaltung der
vorgesehenen betriebstechnischen und betrieblichen Schutzmallnahmen und unter
Beriicksichtigung des Bestandes einer Betriebsfeuerwehr, bestehen aus der Sicht des
Amtssachverstdndigen gegen die Errichtung und den Betrieb der Anlagen aus bautechnischer
und brandschutztechnischer Sicht keine Bedenken. Uber die beschriebenen MaRnahmen
hinaus sind keine zusatzlichen Bedingungen oder Auflagen erforderlich.

1.3.2.MASCHINENTECHNIK

1 Fachbefund

1.1 Allgemeines:

Mit Bescheid 04-11.1/1-2001/89 vom 24.07.2001 wurde das Projekt ,,Produktionslinie 5“ am Standort der
Norske Skog Bruck GmbH genehmigt.

Die genannte Produktionslinie ist fir die Erzeugung von rund 400.000 Tonnen Papier und den dazu
notwendigen Infrastruktur- und Weiterverarbeitungsanlagen konzipiert.

Es ist mit gegenstdndlichem Vorhaben geplant, anstelle einer einzelnen grofRen Produktionseinheit
(Papiermaschine und angeschlossene Weiterverarbeitungsanlagen) mehrere kleinere Einheiten zu errichten.

Mit der im gegenstandlichen Teilgenehmigungsverfahren beschriebenen Errichtung der Tissuemaschine 1
wird daher vorerst nur eine Teilmenge der geplanten Produktionskapazitdt realisiert.

In weiteren Investitionsschritten sollen die Erzeugungskapazitdten in Richtung der gesamt genehmigten
Mengen erweitert werden.

Die geplante Produktionslinie zur Herstellung von Hygienepapieren umfasst die Papierproduktion,
Ausristungsanlagen sowie Lager fir Mutterrollen und Fertigprodukte. Die geplante Papiermaschine weist
die folgenden Eckparameter auf:

e Papierbahnbreite Tissue Maschine: 5,6 Meter
o Kapazitat Fertigprodukte: 65.000 Tonnen pro Jahr
e Technologie: Dry-Crepe

Die eingesetzte moderne Dry-Crepe Technologie stellt weltweit die Standardtechnologie zur Herstellung von
Hygienepapier dar.
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Wihrend die Hygienepapier-Maschine das Ausgangsprodukt in verschiedenen Starken und
Flachengewichten als einzelne Lage liefert, wird das eigentliche Produkt (Rollenware) auf den im Prozess
folgenden Verarbeitungsanlagen erzeugt.

Als Standort flir die neue Papiermaschine ist eine neu zu errichtende Halle nahe der bestehenden
Papiermaschine PM3 vorgesehen. Die vorhandene Halle der Papiermaschine PM3 bietet Platz, um zu einem
spateren Zeitpunkt die Produktionskapazitat um eine weitere Hygienepapier-Maschine zu erweitern.

Forderanlagen verbinden die Papiermaschine und das neu zu errichtende Lager fir Mutterrollen
(Durchmesser 3,0 Meter, Lénge 2,8 Meter). Die Mutterrollen werden mittels Transportshuttle
(Flurforderfahrzeug) vom Lager in den Verarbeitungsbereich transportiert, der auf der bisherigen
Platzreserve des Standortes geplant ist. Dort werden die Verarbeitungsmaschinen aufgestellt, welche die
einzelnen Lagen des Ausgangsproduktes zusammenfihren, leimen, prdgen und sie zum Endprodukt mit
gewunschter  Lagenzahl, Perforation und etwaigem Farbdruck zusammenfiugen. An die
Verarbeitungsmaschinen sind unmittelbar Verpackungslinien angeschlossen, welche die Endprodukte nach
Kundenwunsch konfektionieren.

Die mit Endkundenprodukten besttickten und folierten Paletten werden automatisch in ein Lager befordert
aus welchem die Abrufe durch den Handel erfolgen. Dazu werden die notwendigen LKW Terminals und
auch Bahnverlademdglichkeiten vorgesehen.

1.2 Technische Beschreibung der Anlagen:

Im Wesentlichen handelt es sich bei vorliegendem Projekt um die Realisierung der Anlagenkomponenten
laut Punkt I. 1.1.

1.2.1 Tissue-Produktionslinie

Die Produktion ist dafiir konzipiert ca. 74.000 t/Jahr lutro (69.000 t/Jahr atro) auf der Tissuemaschine (TM1)
und daraus resultierend 65.000 t/Jahr an Fertigware (Rollenware) nach den Verarbeitungsanlagen zu
produzieren.

Der Bereich der Tissueproduktion umfasst die Prozessbereiche Zellstoffballenmanipulation,
Zellstoffauflésung, Stoffaufbereitung, Konstantteil, Ausschussverarbeitung, Siebwasser &
Faserriickgewinnungssystem, Vakuumsystem, Frischwassersystem, Kiihlwassersystem, Chemikaliensystem,
Tissuemaschine, Mutterrollenlager, Rollenmanipulation, Druckluftsystem, Dampf & Kondensatsystem,
Nebelabsaugung, Staubabsaugung, Prozess- und Hallenlufttechnik.

75 % der Produktion werden zu Toilettenpapier und 25% zu Kiichenrollen verarbeitet. Die Tissuemaschine
ist so ausgefiihrt, dass hochwertiges Tissuepapier mit einem Flachengewichtsbereich von 13 - 45 g/m?
erzeugt werden kann.

Die Designgeschwindigkeit betrdgt 2200 m/min, die maximale Betriebsgeschwindigkeit wird zu Beginn
2000 m/min betragen. Die Produktionskapazitat der Maschine betrégt circa 220 t/Tag bei 1800 m/min fir
Toilettenpapier mit einem Flachengewicht von 15,5 g/m?. Die Maschine soll auf stddstlicher Seite der
bestehenden Papiermaschine PM3 in einer neu zu errichtenden Halle installiert werden.

Der Rohstoff des Tissuepapiers basiert auf zugekauftem Lang- und Kurzfaserzellstoff. Die
Tissuepapierproduktion umfasst ein Ausschussverwertungssystem, welches aussortiertes Fasermaterial aus
der Tissuepapierproduktion und der Ausristungsanlage zuriickgewinnt.

Die trockene produzierte Papierbahn wird noch in der Tissuemaschine in der Mitte in zwei Teile geschnitten
und danach aufgerollt. Die dadurch entstehenden zwei Mutterrollen haben je eine L&nge von 2,8 m und
einem Durchmesser von max. 3,0 m. Diese Mutterrollen werden foliert und in einem Zwischenlager gelagert,
von wo sie weiter zu den Verarbeitungsanlagen transportiert werden.

Die Maschine ist mit einem zweischichtigen Stoffauflauf ausgestattet und verfiigt (ber einen Crescent
Former. Hier erfolgt zwischen einem umlaufenden Sieb und Filz die Blattbildung. Den Transport der
Papierbahn, welche nach dem Filterprozess noch sehr nass ist, in die ndchste Entwasserungseinheit,
tbernimmt der Nassfilz.
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Die Pressenpartie besteht aus einer Ein-Nip-Presse. Hier wird die nasse Papierbahn durch Pressen zwischen
Presswalze, Filz und Trockenzylinder weiter entwassert und auf den Trockenzylinder geklebt.

Das Restwasser im Papier wird in der Trocknungszone verdampft, um auf einen Endtrockengehalt von ca.
95% zu kommen.

Der dazu verwendete Trockenzylinder - hier Yankeezylinder genannt - hat einen Durchmesser von ca. 5 m
und wird aus Stahl oder Gusseisen hergestellt. Der Betriebsdruck fur den Yankeezylinder betrégt ca. 8 bar.
Die Beheizung erfolgt mit Dampf aus dem existierenden Kraftwerk. Die Trockenhaube, die tber dem
Yankeezylinder installiert ist, ist eine geteilte Hochleistungshaube. Diese Haube wird im Normalfall mit
Abluft aus der bestehenden Gasturbine beheizt. Alternativ besteht auch die Mdglichkeit die Haube mit
separaten Gasbrennern zu betreiben.

In der Haube werden die Papierstaube abgesaugt und bei Temperaturen von ca. 500°C verbrannt. Damit ist
die Gesamtstaubbelastung in der Halle von unter 5mg/m’® (alveolengénger Staub unter 3mg/m?)
gewahrleistet.

Das Haubensystem beinhaltet ebenfalls ein Querprofilierungssystem und eine Warmeriickgewinnungsanlage.
Die am Zylinder klebende trockene Papierbahn wird mittels Kreppschaber abgenommen, hier entsteht auch
die Kreppung des Papiers. Weiters wird die 5,6 m breite Papierbahn in der Mitte geteilt und anschlielend auf
Papphulsen aufgerollt. Die hier entstehenden Mutterrollen haben einen Durchmesser von bis zu 3 m, sind je
2,8 m lang und haben ein Gewicht von bis zu 6 Tonnen.

In der gegenstdndlichen Konzeption der Papiermaschine wird fur die Haubenheizung hauptsachlich
Abwérme der Gasturbine verwendet werden (10% — 20% des Volumenstromes nach der Gasturbine).

Mit dem dargestellten Verfahren wird eine jahrliche Einsparung beim Gasverbrauch von etwa 6500 kNm3
erreicht, was einer Reduktion des CO2-Ausstosses um ca. 12.800 t CO2 / Jahr entspricht.

1.2.1.1 Stoffaufbereitung

Die geplante Stoffaufbereitung zur Herstellung von Hygienepapieren umfasst im Wesentlichen funf
Stoffstrange.

Softwood Line (Langfaser Zellstoff) SW 0-80BDT/d
Hardwood Line (Kurzfaser Zellstoff) HW 100 — 210 BDT/d
Converting Broke Line (Verarbeitungsausschuss) 10— 25 BDT/d
Maschinenausschuss

Faserriickgewinnung (Scheibenfilter)

Die Anordnung und Verschaltung der einzelnen Aggregate und Komponenten erfolgt im Wesentlichen wie
im FlieRschema 161P124425-02001 dargestellt.

Es werden die bestehenden Pulper im Zellstoffgebdude wiederverwendet. Der HW Pulper dient sowohl der
Versorgung der bestehenden LWC Produktionslinie (PM4), als auch der Versorgung der neuen Tissue
Produktionslinie. Im Zellstoffgebdude sind die Zellstoff Entstapelung, Entdrahtung und Aufgabe in die
beiden bestehenden Pulper vorgesehen. Ebenfalls wird der neu zu errichtende Converting Broke pulper im
Zellstoffgebdude untergebracht.

In den Pulpern werden die Zellstoffballen aufgeldst und mit einer Konsistenz von ca. 4% in die
Ableerbiitten, welche neu errichtet werden abgepumpt.

Samtliche Aggregate, wie Sortierer, Refiner, Entstipper, Cleaner, usw. sind im neuen Keller der
Tissuemaschinenhalle untergebracht.

Die Anlagen, Aggregate und Maschinenteile werden mit Konformitétserklarung gemdaR 2006/42/EG
geliefert. Alle Druckbehalter werden konform der Druckgeréterichtlinie 97/23/EG ausgefuhrt und werden
falls erforderlich gemal Druckgeréateliberwachungsverordnung von zertifizierten Kesselprifstellen geprift.

Das Ballenmanipulationssystem fir zugekauften Lang- und Kurzfaserzellstoff wird halbautomatisch
durchgefuhrt. Das Beladen des Ballenférderbandes mit Balleneinheiten wird manuell mittels Gabelstapler
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vorgenommen. Nach dem Positionieren der Ballen werden das Befdrdern, die Entstapelung und das
Entdrahten automatisch durchgefuhrt. Das Foérderband ist mit einem Metalldetektor und einer
Nachbearbeitungslinie ausgestattet.

1.21.1.1 Langfaserzellstoff-Linie

Die Aufloseanlage verwendet einen der beiden bereits vorhandenen Pulper fur die chargenweise Auflésung
von Langfaserzellstoff (LF). Die Kapazitét reicht aus um maximal 40 % Langfaseranteil bei Vollproduktion
der TM1 und gleichzeitiger Versorgung der LWC Maschine zu gewahrleisten. Der Langfaserpulper dient als
Backup flr Kurzfaserzellstoff und Ausschuss. Die Kapazitat des LF Pulpers betragt ca. 210 t/Tag, (130 t/Tag
LF ist fur die LWC-Produktion auf der PM 4 vorgesehen). Die Zellstoffballen werden mittels eines
Forderbandes in den Pulper eingebracht. Das eingesetzte Auflsewasser ist Retourwasser aus den
Papiermaschinenkreislaufen.

Nach dem Entdrahtungsprozess werden die Ballen Uber einen Verfahrkettenforderer entweder dem
bestehenden  Pulperbeschickungsforderer oder dem  Speicherkettenférderer und dem  neuen
Pulperbeschickungsforderer zugefihrt.

Der bestehende Pulperbeschickungsforderer fasst max. eine Charge (10 Ballen LF-Sorte C).

Der Speicherkettenférderer und der neue Pulperbeschickungsforderer fassen ebenfalls max. eine Charge (10
Ballen LF-Sorte D).

Die Chargenzusammenstellung erfolgt direkt auf dem bestehenden Pulperbeschickungsforderer, bzw. auf
dem Speicherkettenforderer und dem neuen Pulperbeschickungsforderer.

Der bereits vorhandenen Pulper Tampella flr die chargenweise Auflésung von Langfaserzellstoff (LF) wird
umgebaut um die erforderliche Kapazitét zu erreichen. Es werden die Komponenten Rotor, Siebblech, Welle,
Lager Antrieb umgebaut.

Technische Daten LF- Pulper:
Kontinuierlicher Betrieb

Volumen Trog 45 m3
Nutzbares Volumen 40ms3
Konsistenz: 4 -8%
Lochplatte @16 mm
Rotor Drehzahl 250 upm
Sperrwasserverbrauch 0,5-2,0 I/min

Kihlwasserverbrauch Getriebe max. 8 I/min

Die Stoffsuspension mit einer Konsistenz von 7-8% wird mit Wasser aus der TM vom Pulper in die
Ableerbiitte fur Langfaser gepumpt, welche mit einem Ruhrwerk ausgestattet ist.

Technische Daten Ableerbiitte:

Volumen 120m3
Material Edelstahl
Ruhrwerk Ja
Prozesstemperatur 40 - 50°C

Aus der Ableerbutte wird die Stoffsuspension mit Wasser aus der TM auf 4,5% gebracht und (ber einen
Sortierer zu den Refinern gepumpt. Im Sortierer werden grobe Verunreinigungen aus dem Stoffstrang
entfernt. Die Verunreinigungen werden tber eine Schmutzschleuse aus dem Prozess ausgeschleust und tber
den Kanal der Kl&ranlage zugefihrt.

Technische Daten Vertikalsortierer:
Siebflache 0,43 m?
Loch Durchmesser Sieb &6 mm
Gewicht 850 kg
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Betriebsgewicht 1.160kg
Druckklasse 6,0 bar
Nominale Druckdifferenz 0-0,5 bar
Sperrwasserverbrauch 2—51/min

Der Sortierkérper ist mit rostfreien Foils zur besseren Stromungsverteilung ausgestattet. Die
Schmutzschleuse ist mit einem Schieber mit Endschalteriiberwachung versehen.

Die Mahlung des Stoffes im Langfaserstrang erfolgt (ber zwei Doppelscheiben Refiner welche in Serie
geschaltet sind. Es sind zwei Refiner notwendig, um den Stoff in schonender weise auf den erforderlichen
Mahlgrad zu bringen.

Beide Refiner sind baugleich und mit denselben Bauteilen und Sicherheitsvorkehrungen ausgestattet.

Technische Daten der Doppelscheiben Refiner:

Stoffkonsistenz 45 %
Durchsatz 1.250 I/min
Refiner Drehzahl 597 upm
Spezifischer Energieverbrauch 175 kWh/t
Leerlaufleistung 51 kW

Nach den beiden Refinern gelangt die Stoffsuspension in die Mischbutte Layer 1.

1.2.1.1.2 Kurzfaserzellstoff-Linie

Die Aufloseanlage basiert auf den zweiten bereits vorhandenen Pulper fiir die chargenweise Auflésung von
Kurzfaserzellstoff (KF). Der KF Pulper dient als Unterstiitzung fir LF und zur Verarbeitung von Ausschuss.
Die Kapazitét des KF-Pulpers betrégt ca. 210 t/Tag. Die Zellstoffballen werden mittels eines Férderbandes in
den  Pulper eingebracht. Das eingesetzte  Auflosewasser ist  Retourwasser aus den
Papiermaschinenkreislaufen.

Nach dem Entdrahtungsvorgang werden die Ballen mittels Zwischenkettenforderer und Drehkettenforderer
dem Metalldetektor zugefuhrt und auf Restdrahte kontrolliert.

Im Anschluss werden die entdrahteten Ballen einen Speicherkettenforderer fur vier Ballen und einen
Pulperbeschickungsforderer fir 12 Ballen zugefhrt.

Es werden abwechselnd ein Unit Kurzfaser -Sorte A und ein Unit Kurzfaser-Sorte B gefahren. Daraus ergibt
sich immer ein Mischverhaltnis von 8 zu 4.

Der bereits vorhandenen Pulper ST8 fiir die chargenweise Auflésung von Kurzfaserzellstoff (KF) wird
umgebaut um die erforderliche Kapazitét zu erreichen. Es werden die Komponenten Rotor, Siebblech, Welle,
Lager Antrieb umgebaut.

Technische Daten KF- Pulper:
Kontinuierlicher Betrieb

Volumen Trog ~45 m3
Nutzbares VVolumen ~40m3
Konsistenz: 4 -8%
Lochplatte & 16 mm
Rotor Drehzahl 250 upm
Sperrwasserverbrauch 0,5-2,0 I/min

Kihlwasserverbrauch Getriebe max. 8 I/min

Die Stoffsuspension mit einer Konsistenz von 7-8% wird mit Wasser aus der TM vom Pulper in die
Ableerbltte fur Kurzfaser gepumpt.

Technische Daten Ableerbiitte:
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Volumen 120m3
Material Edelstahl
Ruhrwerk Ja
Prozesstemperatur 40 -50°C

Aus der Ableerbutte wird die Stoffsuspension mit Wasser aus der TM auf 4,5% gebracht und Uber einen
Sortierer zum Kurzfaserrefinern gepumpt. Im Sortierer werden grobe Verunreinigungen aus dem Stoffstrang
entfernt. Die Verunreinigungen werden tber eine Schmutzschleuse aus dem Prozess ausgeschleust und tber
den Kanal der Klaranlage zugefihrt.

Technische Daten Vertikalsortierer:

Siebflache 0,43 m?
Loch Durchmesser Sieb &6 mm
Nominale Druckdifferenz 0-0,5 bar
Sperrwasserverbrauch 2—5I/min

Die Mahlung des Stoffes im Kurzfaserstrang erfolgt uber einen Doppelscheiben Refiner um eine moglichst
schonende Mahlung sicher zu stellen.

Dieser Refiner ist ident mit den beiden Langfaser Refinern und auch mit denselben Sicherheitsvorkehrungen
ausgestattet. Es werden unterschiedliche Refinergarnituren in den Langfaser- und Kurzfaserrefiner
eingebaut.

Technische Daten des Doppelscheiben Refiner:

Stoffkonsistenz 45 %
Durchsatz 1.250 I/min
Refiner Drehzahl 532 upm
Spezifischer Energieverbrauch 77 kWh/t
Leerlaufleistung 66 kW

Nach dem Kurzfaserrefiner gelangt die Stoffsuspension in die Mischbutte Layer 1.

1.2.1.1.3 Ausschuss-Linie (Converting-Anlagen)

Der Convertingausschuss wird in Ballen, welche von den Ballenpressen der Ausriistungslinien kommen, im
Umfeld der Aufloseanlagen gelagert. Die Ballen beinhalten eine Reihe von verschiedenen
Tissuepapierqualititen, welche in der Ausriistungsanlage produziert wurden.

Der Prozess des Auflosens von Ausriistungsausschuss ist ahnlich wie jener fiir Langfaser- und
Kurzfaserzellstoff.

Der in der Verarbeitungsanlage anfallende Ausschuss wird dort in Ballen gepresst und zwischengelagert. Die
Ballen werden Uber das Pulperbeschickungsband dem Ausschuss Pulper zugefhrt.

Technische Daten Forderer:

Léange 5.000 mm
Arbeitsbreite 1.500 mm
Steigung 27°
Fordergeschwindigkeit 5m/min
Max. Beladung 1.000 kg/m

Antrieb Uber Getriebemotor mit 3,0 kW.

Um den anfallenden Ausschuss aus der Verarbeitungslinie effizient aufzuldsen, wird ein eigener Pulper im
Bereich der Zellstoffaufldsung installiert.

Technische Daten Pulper:
Kontinuierlicher Betrieb
Volumen Trog ~12 m3
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Nutzbares Volumen ~om3
Konsistenz: 12-15%
Lochplatte 20 mm
Rotor Drehzahl 397 upm
Sperrwasserverbrauch 0,5-2,0 I/min

Die Stoffsuspension mit einer Konsistenz von 7-8% wird mit Wasser aus der TM vom Pulper in die
Ableerblitte fur Verarbeitungsausschuss gepumpt.

Technische Daten Ableerbiitte:

Volumen 90m3
Material Edelstahl
Rihrwerk Ja
Prozesstemperatur 40 - 50°C

Aus der Ableerbltte wird die Stoffsuspension mit Wasser aus der TM auf 4,5% gebracht und uber einen
Sortierer zum Entstipper gepumpt. Im Sortierer werden grobe Verunreinigungen aus dem Stoffstrang
entfernt. Die Verunreinigungen werden Uber eine Schmutzschleuse aus dem Prozess ausgeschleust und tber
den Kanal der Klaranlage zugefuhrt.

Technische Daten Vertikalsortierer:

Siebflache 0,32 m?
Schlitzweite Siebkorb 0,2 mm
Druckklasse 6,0 bar
Nominale Druckdifferenz 0-0,5 bar
Sperrwasserverbrauch 2 -5 1/min

Nach dem Sortierer wird der Stoff dem Entstipper zugefiihrt um mdéglicherweise entstandene Stippen im der
Stoffsuspension zu entfernen.

Technische Daten Entstipper:

Konsistenz 4%
Durchsatz 1.000 I/min
Drehzahl 3.000 upm
Einlaufdruck 1—3bar
Auslaufdruck max. 5,0 bar
Sperrwasserverbrauch max. 3 I/min

1.2.1.1.4 Maschinenausschuss (Tissue-maschine):
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Der Randabschnitt und Ausschuss der TM wird vollstandig wiederverwendet. Der anfallende Ausschuss an
der TM wird dem unter der Maschine installierten Maschinenpulper zugefiihrt.

Technische Daten Maschinenpulper:
Anzahl Aufldserrihrwerke 2 Stk.

Konsistenzbereich 3,5-4,5%
Lochdurchmesser Siebblech 16 mm
Drehzahl Rotoren 388 upm
Netto Volumen ~19m3

Der im Maschinenpulper aufgeloste Maschinenausschuss mit einer Konsistenz von 4- 5% in die
Ausschussbitte gepumpt

Technische Daten Ausschussbitte
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Volumen 120m3
Material Edelstahl
Ruhrwerk Ja
Prozesstemperatur 40 -50°C

1.2.1.1.5 Scheibenfilter, Faserrickgewinnung

Scheibenfilter

Uberschiissiges Siebwasser aus dem Siebwasser Il Behalter mit einem Volumen von 70 m3 wird im
Scheibenfilter behandelt, welcher Fasermaterial und Wasser trennt. Der Faserstoff wird zu 100% wieder dem
Papierherstellungsprozess zugefihrt. Das filtrierte Wasser wird ebenfalls wieder im Herstellungsprozess an
unterschiedlichen Positionen gezielt eingesetzt und in den nachfolgend beschriebenen Behéltern zwischen
gelagert

Technische Daten Scheibenfilter:
Stoffzulauf 100 Frischfaser

Durchsatz 1.000 md/h
Faserbelastung im Tribfiltrat  1.500 ppm
Trubfiltrat 6.288 I/min
Klarfiltrat 9.987 I/min
Superklarfiltrat 3.667 I/min
Fasergehalt Tribfiltrat 180 ppm

Fasergehalt Klarfiltrat 30 ppm
Fasergehalt Superklarfiltrat 15ppm

Scheibendurchmesser 3.360 mm
Scheibenanzahl 13
Gewicht 12 to
Betriebsgewicht 48 to

Trubfiltratbtte
Das Tribfiltrat aus Scheibenfilter mit einem Fasergehalt von ca. 180 ppm wird in die Trubfiltratbitte
geleitet. Trubfiltrat wird flir die Spritzrohre des Scheibenfilters benétigt.

Technische Daten Tribfiltratbitte:

Volumen 25m3
Material Edelstahl
Rihrwerk nein
Prozesstemperatur 40 —50°C

Klarfiltratbutte
Das Klarfiltrat aus Scheibenfilter mit einem Fasergehalt von ca. 30 ppm wird in die Klarfiltratbltte geleitet.
Klarfiltrat dient hauptséchlich als Abhol- und Verdiinnungswasser im TM Prozess.

Technische Daten Klarfiltratbiitte:

Volumen 45 m3
Material Edelstahl
Ruhrwerk nein
Prozesstemperatur 40 -50°C

Klarfiltrat Puffertank
Das Klarfiltrat aus Scheibenfilter mit einem Fasergehalt von ca. 30 ppm wird in die Klarfiltratbltte geleitet.
Uberschiissiges Klarfiltrat beim An- und Abstellen der TM wird in den Klarfiltrat Puffertank gepumpt.

Technische Daten Klarfiltrat Puffertank:
Volumen 300 m3
Material Edelstahl
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Ruhrwerk nein
Prozesstemperatur 40 -50°C

Superklarfiltratbitte

Das Superklarfiltrat aus Scheibenfilter mit einem Fasergehalt von ca. 15 ppm wird in die
Superklarfiltratbltte geleitet. Superklarfiltrat wird hauptsachlich als Spritzwasser fir die Spritzrohre im
Formerbereich verwendet. Fehlendes Superklarfiltrat kann mit Warmwasser erganzt werden.

Technische Daten Superklarfiltratbiitte:

Volumen 45 m3
Material Edelstahl
Rihrwerk nein
Prozesstemperatur 40 - 50°C

Ruckgewonnene Stoffbitte
Der Riickgewonnene Stoff aus Scheibenfilter gelangt Uber die Austragsschnecke in die Riickgewonnene
Stoffbitte. Der Rickgewonnene Stoff wird mit Klarfiltrat verdiinnt und in den Stoffkreislauf riickgefiihrt.

Technische Daten Superklarfiltratbitte:

Volumen 25 m3
Material Edelstahl
Rihrwerk Ja
Prozesstemperatur 40 — 50°

1.2.1.2 Konstantteil

Der Prozess nach der Maschinenblitte bis zum Stoffauflauf wird als Konstantteil bezeichnet. Von den
Maschinenbiitten wird der Dickstoff mit circa 3,3 % Konsistenz in die Saugleitung einer Mischpumpe mit
einer drehzahlgeregelten Pumpe eingebracht. Die Pumpen arbeiten auch als Flachengewichtsregler. Der
Flachengewichtsregler erhalt seinen Sollwert vom Qualitéatskontrollsystem (QCS). Die TML1 ist mit einem
Verdlnnungswasserstoffauflauf ausgestattet. Die Verdiinnungswasserpumpe ist mit dem Siebwasserkanal
verbunden und fordert Verdiinnungswasser zum Stoffauflauf fir die Querprofilregelung. Der Kurz- und
Langfaserzellstoff wird in die Saugseite der Mischpumpe dosiert. Dort wird der Stoff mit Siebwasser aus
dem Siebwasserkanal auf die erforderliche Stoffauflaufkonsistenz verdiinnt (0,18 % — 0,4 %). Die neue
Mischpumpe sorgt fur eine homogene Mischung der Materialien und fordert den verdlnnten Stoffstrom
weiter Gber Maschinensortierer zum Stoffauflauf.

Um keine Verunreinigungen zum Stoffauflauf zu bringen, wird in die beiden Stoffstrdénge zum Stoffauflauf,
jeweils ein Vertikalsortierer vorgesehen Die Verunreinigungen werden Uber eine Schmutzschleuse aus dem
Prozess ausgeschleust und Gber den Kanal der Klaranlage zugefiihrt.

Beide Sortierer sind identisch.

Technische Daten Vertikalsortierer:

Siebflache 4,0432 m?
Lochdurchmesser Siebkorb &2 mm
Druckklasse 8,0 bar
Nominale Druckdifferenz 0-0,5 bar
Sperrwasserverbrauch 2—51/min
Antriebsleistung: 55 kw

Warm- Spritzwassersystem
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Uber die Warmeriickgewinnung der TM wird Frischwasser, welches dem Prozess zugefiihrt wird
aufgewarmt. Dieses Frischwasser dient einerseits als Erganzungswasser im Superklarfiltrat und anderseits
als Spritzwasser im Formerbereich. Das Spritzwasser wird einem Behdalter zugefuhrt.

Technische Daten Warm- Spritzwasserbehélter:

Volumen 20 m3
Material Edelstahl
Ruhrwerk nein

Prozesstemperatur 40 -50°C

1.2.1.3 Vakuumsystem

Das Vakuumsystem besteht aus mehreren Vakuumpumpen. Die Vakuumpumpen versorgen verschiedene
Positionen der Tissuemaschine mit Unterdruck, wie Saugkasten, Saugwalze und Presswalze. Das
tiberschissige Wasser des Vakuumsystems wird in den Siebwassertank Il gepumpt. Das Sperrwassersystem
der Vakuumpumpen ist als geschlossener Kreislauf mit Kiihlung ausgelegt. Lediglich Erganzungswasser
wird zugefugt, um den Wasserverbrauch niedrig zu halten.

1.2.1.4 Chemikaliensystem

Das Lager- und Dosiersystem fir Chemikalien wird von beauftragten Chemikalienlieferanten geliefert. Die
folgenden Chemikalien werden flr die Herstellung von Tissuepapier bendtigt:

e Yankee Coating Chemikalien flissig  1m3 Container neu

o Nassfestmittel (Kiichenrollen) flissig 10 m?3 Behélter neu

e Biozid flissig  1m3 Container bereits im Einsatz
¢ Natronlauge flissig bestehender Tank bereits im Einsatz
e Entschaumer flissig  1m3 Container bereits im Einsatz
o Farbstoffe Massefarbung flissig  1m3 Container bereits im Einsatz
e Retentionsmittel flissig  1m3 Container bereits im Einsatz

Im Tissueproduktionsprozess werden zum groRten Teil die gleichen Chemikalien wie in den bisherigen
Produktionsprozessen zur Publikationspapierherstellung eingesetzt. Neue Chemikalien, spezifisch fiir die
Tissueherstellung, sind Yankee Coating Chemikalien und Nassfestmittel.

Samtliche Chemikalien werden auch in geschlossenen Systemen dem jeweiligen Prozessschritt dosiert
zugefihrt.

Die Behalter sind mit Uberfiillsicherungen und Kanalentleersicherungen ausgestattet und werden mit
ausreichenden Riickhalteeinrichtungen ausgestattet.

Alle eingesetzten Einrichtungen (Materialien, Armaturen, Geber, Dosiereinrichtungen, Pumpen etc...)
werden nach den geltenden Bestimmungen und Normen fir die jeweiligen Chemikalien (Bestandigkeit)
ausgelegt.

Die Chemikalien werden in einem eigenen definierten und gekennzeichneten Bereich im Keller der
Tissuemaschine gelagert. Die einzelnen Lagerbehalter werden getrennt auf eigenen Auffangwannen gelagert,
so dass sichergestellt ist, dass es zu keiner Vermischung von Sduren und Laugen kommen kann.

1.2.2 Rollenverpackungsanlage

Zwischen Tissuemaschine und Mutterrollenlager befindet sich ein automatischer Rollentransport inkl.
Foliermaschine.

Die an der Tissuemaschine geschnittenen Mutterollen werden geknickt und so geteilt. Damit entstehen je
Vorgang 2 Rollen. Uber Férdereinrichtungen werden sie an die Foliermaschine weitergegeben.
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Nach dem Folieren, der Verwiegung und Etikettierung werden sie aufgestellt und mittels Transportshuttle
und Férderband in das Mutterrollenlager Gibergeben.

Die gesamte Anlage ist, mit Ausnahme der Belade- und Entnahmestelle mit Schutzzdunen umgeben. Tore
und Offnungen sind mit Schutzeinrichtungen versehen. (Kontaktschalter, Photozellen, Sonargerate fiir den
Shuttle) um den Arbeitsbereich zu schitzen und abzusichern.

Die gesamte Anlage besteht im Wesentlichen aus folgenden Komponenten:

3 Fordereinrichtungen:

2 Gurtforderer (von Hebeeinrichtung zur Foliermaschine)
Typ der Forderer: Gurt

Lange: ~7.900 mm

Breite: 1.300 mm

Antriebsmotor 3,0 kW

Antriebswalze: &f 250 mm

Leerlaufrolle: <76 mm

Zwei Rollen Serien in V- Form montiert

PVC Gurt Breite: 1200 mm

1 Plattenforderband

Lange: 7.000 mm (Platz flr zwei Rollen)

Breite: 2.700 mm

Geschwindigkeit: 0,3 m/sec

Rollen Ladezeit: 10 sec

Antriebsmotor: 4,0 kW

Der Gurt ist ausgestattet mit réhrenférmigen Schlieern die mit 4 Ketten verbunden sind.

Die Ketten sind an beiden Seiten des Gurtes positioniert und mit angeflanschten Radern ausgestattet um
seitliche Bewegungen zu verhindern. Die Ketten werden durch eine Fiihrung gestiitzt. Die Tragkonstruktion
ist auf einer Wiegezelle positioniert.

AusstoRer:

Zum Ausstoflen der Rollen vom ersten Forderer zur Wickelmaschine. Die Arme des AusstofRers sind mit
Hydraulik Zylinder ausgestattet

Wickelmaschine

Verpackungszykluszeit 1.500mm x 2 lagige Folie lagen): 150 sec.
Produktionskapazitét: ©1.500mm x 2 lagige Folie): 24 Rollen/h
Folien Hohe: 500 — 750 mm

Installierte Leistung: 9,0 kW

Die Wickelmaschine besitzt einen rotierenden Hebelarm, welcher sich vertikal am Wickelarm bewegt.
Dieser Arm wird mit Hydraulikzylindern bewegt. Alle elektrischen Antriebe fiir den Arm und der
Drehbewegung sind innerhalb der Aggregatstrager montiert. Der Folienhalter am Ende des Wickelarms ist
mit Folien-Zufiihrsystem und Zugkontrolle und Abrissiiberwachung ausgestattet.

Der Folienhalter ist fiir zwei Folienrollen mit einem Durchmesser von ~350 mm ausgelegt und mit einer
Kippvorrichtung und Hydraulikzylinder ausgestattet, welche die Folienrolle halten.

Rollentransportwagen (Shuttle)

Der Shuttle fuhrt den Rollentransport von der Wickelmaschine zum Rollen Aufsteller (Upender) durch.

Shuttle Geschwindigkeit: 1m/s.
Shuttle Antriebleistung: 5,5 kW
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On-Board
Forderer Antriebleistung: 3,0 kW
Forderer Geschwindigkeit: 20 m/min

Rollen Transfer Zeit: 10s

Der shuttle besteht aus einem Trolley und einem Forderer. Die Forderbandkonstruktion ist aus robuster
Stahlkonstruktion hergestellt. Der PVC Gurt wird auf zwei Rollen gefihrt.

Der Gurt ist mit einer hydraulischen Zugvorrichtung fur die Gurtausrichtung ausgestattet. Die Bewegung des
Shuttles erfolgt mit einem Elektromotor der spezielle Réder antreibt.

Spezielle Fihrungen im Boden leiten den Shulttle.

Ein elektrisches Bedienfeld und die Sicherheitsausriistung sind am Shuttle installiert.

Die Versorgungsleitung wird Uber eine spezielle Aufrollung wéhrend des Transfers auf und abgewickelt.

Rollen Aufsteller (Upender)

Der Aufsteller besteht aus Rollenkérpern mit zwei Rollen. Die Antriebsrollen besitzen einen Durchmesser
von 323.mm.

Der Rollenkorper ist auf einem Kippstuhl angebracht, welcher mit Hydraulik Zylindern und Kolben gedreht
und gesenkt wird.

Rollenlift

o Robuste Stahlkonstruktion inklusive Forderergurt im Rollenlift.

o Der Hauptrahmen ist mit Fiihrungen ausgestattet.

o Hebesystem mit einem Doppeltrager verbunden mit Hydraulikzylinder um die Hubhdhe von 7 m zu
Uberwinden.

e Sektionaltore an den Ein und Ausgangen des Rollenlifts aus PCV Folie mit Metallgitter.

Hydraulikaggregat: 100 It Ol Tank
Hydraulikpumpe; Antrieb: 22 kW
Ol Heizung: 2,0 kKW
Ol/ Luft Kuhler: 1,5 kw

1.2.3 Mutterrollenlagerung

Die an der Tissuemaschine produzierten Mutterrollen mit 2,8 m Breite werden an einer
Rollenverpackungsmaschine mit Stretchfolie automatisch verpackt, um sie vor Verschmutzung und
Beschéadigung zu schiitzen.

Die verpackten Mutterrollen werden mit automatischen Forderanlagen in das Mutterrollenlager transportiert.
Das Mutterrollenlager befindet sich unmittelbar nach der Tissuemaschine und ist als vollautomatisches
Regallager ausgefiihrt. Die Mutterrollen werden vom Anlieferungstisch mittels Regalbediengerat abgeholt
und auf ihren Regallagerplatz verbracht. Dort lagern die Mutterrollen bis sie von der Convertinglinie
abgerufen werden. Das Regalbediengerét besorgt wiederum die Abholung der richtigen Mutterrolle aus dem
Lager und bereitet diese fir den Transport in die Convertinganlage vor. Das Lager verfugt tber eine
Lagerkapazitat von etwa 600 Mutterrollen (das entspricht einer Produktionskapazitat von 6-7 Tagen).

Dieses Mutterrollenlager wird auch an das Eisenbahnsystem des Werkes angebunden, um Mutterrollen auch
von und zu externen Firmen handhaben zu kénnen.

Von der Produktion kommende Rollen werden auf die Konturen und die Lesbarkeit des Barcodes gepriift.

Die Anlage besteht aus einer Hebevorrichtung, welche die Rollen vollautomatisch anhebt und auf eine
Systempalette stellt. AnschlieBend werden die Rollen ber eine Fordereinrichtung dem Regalbediengerat
Ubergeben und eingelagert.

Systempalettenstapel werden reversierbar auf derselben Strecke zum Systempalettenspender gefahren.

Rollen die die Prifung nicht bestehen kénnen, auf der reversierbaren Strecke (die aus der Produktion
kommt), wieder zurick in die Produktion gefahren werden.
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Die Auslagerung der Rollen erfolgt auf der gegenuberliegenden Seite der Einlagerung. Die Rollen, die in
Richtung LKW Shuttleverladung fahren, werden automatisch von der Systempalette getrennt und vor der
Andockstation des LKW’s gepuffert.

Die Systempaletten fahren zum Systempalettenstapler werden dort gestapelt und im Regal gespeichert (die
Systempaletten verlassen also das System nicht). Rollen, die zur Zugverladung sollen, werden dort inkl.
Systempalette bereitgestellt. Der Stapler kann dann die Rollen von der Palette nehmen und verladen. Die
Systempaletten fahren auf der Férdertechnik automatisch wieder in die Stapelmaschine und die ndchste Rolle
kann bereitgestellt werden.

Fur den Wareneingang von externen Mutterrollen wird das System umgeschaltet. Die Systempaletten werden
jetzt bei der Zugbeladung bereitgestellt. Durch den Stapler werden die Rollen auf die Palette gestellt. Hier
sorgt eine Uberwachung, die dem Staplerfahrer signalisiert wie die Rolle auf der Palette steht, fur die
zentrierte Stellung der Rolle auf der Palette. Die Paletten fahren jetzt Giber die Férdertechnik in Richtung
Regalbediengerat - Ubergabe und werden dann eingelagert.

Komponenten Sicherheitstechnik!
Das gesamte Mutterrollenlager ist eingehaust. Im abgeschlossenen Lager befindet sich kein Arbeitsplatz.
Samtliche Zugénge sind mittels Kontaktschalter vor Zutritt wéhrend des Betriebes abgesichert.

1.2.4  Verarbeitungsanlagen (Converting)
1.2.4.1 Convertinglinien

In der Convertinghalle werden 3 Convertinglinien mit zugehdrigen Verpackungsanlagen und
Palettierungseinrichtungen inklusive Stretchfolienverpackung zur Produktion von Toilettenpapier und
Kichenrollen installiert.

Die Convertinglinien bestehen aus Abwickelstanden (3-4 Stiick), Pragewerk, Umwickler, Hiilsenfertigung,
Endlagenverleimung, Speicher und den beiden Sagen.

Bei den Linien 1 +2 ist zusétzlich bei einer Abwicklung eine Flying Splice zum automatischen
Rollenwechsel vorgesehen. In der Linie 2 wird der Platz flir den spateren Einbau eines Druckwerkes bzw. in
der Linie 3 fiir den Einbau eines VVorpragewerkes geplant.

Je nach Anzahl der Lagen des Endproduktes (2,3 oder 4-lagig) werden die entsprechende Anzahl von
Abwickelstdnden mit Mutterrollen bestickt.

Die einzelnen Lagen werden durch das Pragewerk gefuhrt und dort vereint. Dies geschieht einerseits durch
Aufbringung eines Lagenleims und der mechanischen Bindung durch das Pragemuster.Dieser VVorgang dient
einerseits der Volumssteigerung und andererseits der zur Verbindung der einzelnen Lagen.

Im Anschluss werden die verbundenen Lagen am Umwickler perforiert und auf die von der Hilsenfertigung
produzierten Hulsen umgewickelt.

Bei der Endlagenverleimung wird die letzte Lage der Rolle mit Leim fixiert. Danach kommen die fertigen
Stangen in einen Speicher um eine kontinuierliche Beschickung der beiden Sdgen zu gewéhrleisten.

In den Ségen werden schneiden die Rollen auf das fertige MaR geschnitten. Die Messer werden laufend im
Betrieb tber eine eigene Vorrichtung gescharft. Der Schleifstaub wird (ber eine Feuchtabsaugung in einem
separaten Behalter gesammelt, der in regelmaRigen Abstanden ausgeleert werden muss.

Die Convertinglinien sind entsprechend folgender Standard Sicherheitsnormen konstruiert und ausgefuhrt.
EN 1SO 13849:2008
EN 1SO 13850:2008 /EN1088:2008

EN 1010-1:2010 (Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsanforderungen an Konstruktion und Bau von
Druck- und Papierverarbeitungsmaschinen - Teil 1: Gemeinsame Anforderungen)

1.2.4.2 Hulsenfertigung:

Die Hulsenfertigung fur die Convertinganlagen besteht aus 3 Hauptanlagenteilen.
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Den Abwicklungen fur den Hulsenkarton mit einer Flying Splice Einrichtung und Leimauftrag , der
Wickelvorrichtung mit dem Wickeldorn und der Schneidevorrichtung.

Der Hilsenwickler selbst besteht aus einer Maschineneinheit, welche den Wickeldorn, die Formeinheit, die
Schneideeinrichtung sowie den Hulsenabtransport beinhaltet. Die Formeinheit besteht aus einer drehbaren
Platte, auf der Riemenscheiben angebracht sind. Die untere Scheibe wird mittels Asynchronmotor
angetrieben. Ein Riemen, der tber diese beiden Scheiben gespannt ist, zieht die Hilsenkartonstreifen aus der
Abrollung und wickelt diese tiber den Wickeldorn.

Die Schneideeinheit besteht aus einem rotierenden Messer, welches auf einer beweglichen quadratischen
Vorrichtung montiert ist. Die Geschwindigkeit des Hilsenvorschubes und des Messers werden exakt auf
einander abgestimmt, um eine gute Hilsenqualitdt und einen schénen Schnitt zu gewdhrleisten. Danach
erfolgt der Hiilsenabtransport zum Hulsenspeicher.

Technische Daten

Produktionsgeschwindigkeit bis zu 200 m/min in 2 Lagen
Produktionsgeschwindigkeit bis zu 160 m/min in 1 Lage
Min/Max Dorn Durchmesser 36 — 50 mm
Hulsenstreifen 1/2

Min/Max Breit des Hilsenkartons 60 — 100mm

Schnitt mit rotierendem Messer

Max. Dicke des Hillsenkartons bis 2 mm

Max. Hulsenldnge 2850 mm

Gesamtgewicht Hilsenkarton bis 600 gr/m?
Langentoleranz +/- 2mm

Luftverbrauch 12 m3/h mit 6 bar

Installierte Leistung 20KW

Hulsenkartonabwickler

Diese Einheit besteht aus einem automatischen Rollenwechsler zwischen 2 Hilsenkartonrollen, die parallel
zur Maschinenachse angeordnet sind und einer

Leimauftragsvorrichtung. Diese Teile gibt es jeweils fur die innere und dullere Lage der Hilse.

Die Spannung des Hulsenkartons wird tber eine mechanische Bremse, die (ber ein Proportionalventil
gesteuert wird, konstant gehalten.

Die Leimauftragsvorrichtung tragt den Leim am unteren Rand des Huilsenstreifes auf.

Der Hulsenkarton wird zusatzlich mit Wachs geschmiert.

Technische Daten Abroller
Abwickelgeschwindigkeit bis 400 m/min

Max. Durchmesser Hilsenkartonrolle bis 1500 mm
Min/Max Streifebreite Karton 60 — 100 mm

Bis zu 2 Hulsenstreifen

Durchmesser Schaft flr Hilsenabwickler 76 mm
Luftverbrauch 12 m3/h mit 6 bar

Installierte Leistung 2 KW
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Zusatzliche Bestandteile der Abwicklung
Wachsschmierung der ersten Lage
Automatische Splicevorrichtung

Mechanische Blockierung der Hulsenkartonrolle
Leimtank mit Pumpe

Erkennung des Hilsenkartonendes

Elektrischer Hubzug zum Rollenwechsel
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1.2.4.3 Verpackungsmaschinen:

Beutelfiller:

In den Linien 1 und 3 werden nach den beiden Sdgen jeweils Beutelftller (Summe 4 Stk.) fir die
Verpackung der Rollen installiert. Die Rollen werden tiber Forderb&nder der Maschine zugefiihrt und dort in
vorgefertigte, bedruckte Kunststoffbeutel geflllt. Diese werden nach Beflllung der entsprechenden Anzahl
von Rollen verschweil3t. Diese Maschinen sind vollstandig umhaust. Bei Offnen der Tiren wird die
Maschine auler Betrieb gesetzt.

Folienwickler:

An der Linie 2 werden nach den S&gen 2 Stk. Folienwickler installiert. In diesen Aggregaten werden die
entsprechende Anzahl von Rollen mit Folie umwickelt, welche

dann verschweilit wird. Die Zufiihrung der Rollen von der Sage erfolgt ebenfalls Uber Forderbander. Diese
Maschine sind vollstandig umhaust. Bei Offnen der Tiiren wird die Maschine auRer Betrieb gesetzt.

Gebindepacker:
Die fertigen Verpackungen aus den Beutelfullern oder Folienwicklern kénnen in den Gebindepackern mit

Folie zu gréReren Einheiten verbunden werden. Dies dient einerseits zur Ladungssicherung, aber auch zur
mdglichen Bildung von Verkaufseinheiten. Da diese Gebindeverpackung nicht bei allen Produkten
notwendig ist, wird vorerst an den Linien 1 und 3 nur ein Aggregat installiert. An der Linie 2 werden 2
Gebindepacker montiert.

Die Zufuhrung der Verpackungen aus den einzelnen Verpackungsmaschinen geschieht wiederum Uber
Forderbéander.

Alle Verpackungsmaschinen werden als einzelne Aggregate entsprechend der europdischen EG
Bestimmungen (2006/42/EG) mit einer Konformitatserklarung geliefert.

Palettierer:

Die einzelnen Verpackungen bzw. Gebinde werden (ber Forderbander den Palettierern zugefuhrt. Pro Linie
werden 2 dieser Aggregate installiert. An den Palettierern werden

die Verpackungen entsprechend einer bestimmten Konfiguration zusammengestellt und Lage fir Lage auf
einer Palette positioniert.

Stretchfolienwickler:

Die fertigen Paletten werden mit Kettenforderer an die Stretchfolienwickler weitertransportiert. Je nach
Layoutvariante werden 2 oder 3 Stk. dieser Aggregate installiert. Die gesamte Palette wird mit einer unter
Zug aufgebrachten diinnen Folie, sowohl um die Ware als auch die Palette, umwickelt.

Diese Folie dient einerseits zur Ladungssicherung, aber auch zum Schutz der Ware.

Zusatzlich wird die Palette am Folienwickler noch mit einer Etikette versehen und

im Anschluss der Elektrohédngebahn zum Transport in das Hochregallager Ubergeben.

Alle Palettierer und Stretchfolienwickler werden als einzelne Aggregate entsprechend der européischen EG
Bestimmungen (2006/42/EG) mit einer Konformitétserklarung geliefert.

1.2.4.4 Absauganlage:

In der Convertinghalle werden 3 Produktionslinien flr die Erzeugung von Toilettenpapier und Kiichenrolle
aufgestellt. Um den Staubanfall beim Herstellungsprozess zu reduzieren, werden alle Linien mit
Staubabsaugungen ausgestattet. Ziel der Anlage ist die Erreichung eines Reststaubgehaltes von 3mg/ m? in
1,5 m Abstand zur Maschine, in einer Hohe von 1,5 m (Arbeitnehmerschutz).

Dazu werden bei den Abwickelstationen, Pragewerken und Umwickler, an neuralgischen Punkten mit hohem
Staubanfall, Absaugbalken installiert. Diese ca. 14 bis 18 Absaugstellen pro Linie, werden Uber ein
Rohrleitungssystem mit einem Absaugsystem verbunden.
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Die gesamte Absaugleistung von 160.000 m3/h wird von 8 Stk. Hochleistungsventilatoren, angetrieben durch
30 KW Drehstrommotore, erzeugt. Je nach Bedarf der einzelnen Linien kdnnen einzelne Ventilatoren
abschalten werden, um damit die Absaugmenge anzupassen.

Die Rohrleitungen sind so dimensioniert, dass es zu Strdmungsgeschwindigkeiten von ca. 20 m/s kommt.
Die im Filter gereinigte Luft kann im Sommer als Fortluft ins Freie geleitet und wéhrend der Heizperiode als
Ruckluft in die Werkshalle ruckgefuhrt werden. Die Menge der Rickfiihrung kann stufenlos verstellt
werden. Die Reststaubmenge der Ruckluft wird tiberwacht. Bei Uberschreitung eines Grenzwertes von
>0,1mg/ m3 wird automatisch auf Abluft umgeschaltet.

Der abgesaugte Staub wird in einer Filteranlage abgeschieden. In dieser Anlage ist eine groRe Anzahl von
Filterschlauchen angebracht, welche in regelmaRigen Abstanden mit Druckluft abgereinigt werden. Der
anfallende Staub wird in einer Staubsammelwanne gesammelt und Uber eine Zellenradschleuse einer
Brikettierung zugefiihrt.

Die Filteranlage wird im sudlichen Bereich der Convertinghalle (angrenzend zum Materiallager) aufgestellt.
Die weitere Verrohrung bis zu den Anschliissen der Maschinen erfolgt in den Nennweiten 900 bzw. 630 mm.

Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen der Filteranlage:

Funkenerkennung und — Ldschanlage. Funkenmeldezentrale
8 Stk. Druckentlastungsklappen nach EN14491
Explosionstechnische Entkopplung der Rohrleitungen durch Riickschlagklappen
Explosionstechnische Entkopplung des Materialaustrages durch Zellenradschleusen

e Uberdrucksensoren, Reststaubiiberwachung, Stromungssensoren
Hinsichtlich der Ausfiihrungen der explosionsschutztechnischen MaRnahmen bzw. Einrichtungen wird auf
Befund und Gutachten des explosionsschutztechnischen Sachverstandigen hingewiesen.

1.2.5 Technische Beschreibung des Hochregallagers

Nach der Verarbeitungsanlage werden alle fertigen Produkte in Stretchfolie auf einer Standardeuropalette
(800 mm x 1200 mm) verpackt. Die Paletten passieren einen Kontrollpunkt, um die Palette vor der
Einlagerung zu uberprufen (richtige Dimension und keine losen Objekte). Das Fertigwarenlager ist ein 40
Meter hohes, 53 Meter langes und 57 Meter breites Hochregallager in Silobauweise. Das Regallager (HRL)
ist durch Fordertechnik und eine durchgéangige Elektrohdngebahn mit Produktions- und Lagerstéatten bzw.
Funktionsbereichen verbunden. Die Lagerung der Paletten erfolgt in einem 5 gassigen Hochregallager in
dem beidseitig 4-fach-tiefe Quereinlagerung von Europaletten durch ein automatische Regalbediengerate mit
teleskopierbaren Lastaufnahmemitteln erfolgt. Die Regalbediengerdte des Warenlagers kdnnen fiir
Entnahme- und Sortierzwecke bis zu zwei 350 kg Paletten gleichzeitig bewaltigen.
Gesamt: 38 Palettenplatze in X-Richtung (19 Felder a 2 Paletten)
(BS1+2) 14 Palettenplétze in Y-Richtung (Ebenen)

8 Palettenplétze in Z-Richtung (beide Seiten 4-fach tief quer)

Das Lagerverwaltungssystem stellt sicher, dass zwischen Einlagerungs- und Entnahmearbeiten, die
Lagerbediengerdte den Inhalt des Lagers neu ordnen konnen. Entnommene Paletten werden auf
Schwerkraftrollenbahnen abgeladen, welche zu den LKW-Laderampen fiihren. Mehrere Bestellungen
kénnen auf diesen Schwerkraftrollenbahnen angeordnet werden. Fur spezielle Anforderungen bei der
Beladungsfolge der LKW kdénnen die Paletten in einer definierten Reihenfolge entnommen werden. Die
Lagerkapazitat des Fertigwarenlagers betragt im ersten Schritt circa 14.400 Paletten, dies entspricht ca. 7
Tage Fertigwarenproduktion.
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1.2.6  Nebenanlagen und Maschinen:

Krananlage Maschinenhalle TM1
1 Stk. Zweitragerbriickenkran (Instandhaltungsarbeiten)

Laufkatzen: 20t, 40t, 20t
Spannweite: 25,20m
Gesamtlange: 90,0m
Hakenweg: ca. 24,0m

Funkfernsteuerung und Wartungslaufsteg entlang des Krantrégers

Krananlage Ventilationshalle TM1
1 Stk. Eintragerbriickenkran

Laufkatze: 10t
Spannweite: 8,20m
Gesamtlange: 67,50m
Hakenweg: ca. 24,0m
Funkfernsteuerung

Krananlagen Convertinghalle
3 Stk Eintragerbriickenkran

Laufkatze: 12,5t
Spannweite: 18,50m
Gesamtlange: 55,0m
Hakenweg: ca. 8,0m
Funkfernsteuerung

Die Kréane werden entsprechend der Maschinensicherheitsverordnung in Verkehr gebracht und sind nach den
einschldagigen harmonisierten Normen gebaut.

Lastenaufzug Maschinenhalle TM1

1Stk Lastenaufzug
Tragkraft: 10,0t
Fur 2 GeschoBe (0,0m/7,0m)

Personen/Lastenlift Maschinenhalle TM1

1 Stk Personen und Lastenlift
Tragkraft: flr max. 8 Personen 0,63t
Fir 3 Geschole (0,0m/7,0m/14,0m)

Die Aufziige werden entsprechend der Aufzugesicherheitsverordnung in Verkehr gebracht und sind nach den
einschldagigen harmonisierten Normen (EN 81) gebaut.

1.2.7 Medienversorgung
1.2.7.1 Druckluftversorgung:

Alle neuen Betriebsbereiche — im Wesentlichen Tissuemaschine und Convertinganlagen — werden an das
bestehende Druckluft-Werksnetz angebunden. Die Bereitstellung der o6lfreien Druckluft erfolgt durch
Schraubenkompressoren. Die Luft wird dann in Adsorptionstrocknern getrocknet und anschlielend gefiltert.
Da im Bereich der Tissuemaschine der Druckluftbedarf eher gering ist, wird hier lediglich ein
Druckluftspeicher (ca. 15 m?) errichtet. Im Bereich Converting ist die Montage eines Kompressors inkl.
Luftaufbereitung und einem Druckluftspeicher (ca. 15 m3) geplant. Die Auslegungsdaten lauten wie folgt:
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e Druck: 6 bar
e Volumenstrom: 35 Nm3/min
o Installierte Leistung: ca. 250kW

Als Maschine wird ein Fabrikat Atlas Copco Type ZR250 inkl. Adsorptionstrockner und Filtereinheit
verwendet. Die Anlage wird mit Konformitatserklarung gemal 2006/42/EG geliefert. Alle Druckbehalter
werden  konform  der  Druckgeraterichtlinie  97/23/EG  ausgefuhrt und  werden  gemaR
Druckgeratetiberwachungsverordnung von zertifizierten Kesselprifstellen geprft.

Der Aufbau des Druckluftnetzes im Werk Bruck ist aus dem den Einreichunterlagen beiliegenden
FlieRschema ersichtlich.

1.2.7.2 Dampf:

Die Tissuemaschine bendtigt maximal 11,4 t/h Dampf mit 16 bar bei 220° C. Dieser Dampf dient in erster
Linie zur Trocknung des Papiers mittels Yankeezylinder.

Der Yankee-Zylinder der Tissuemaschine hat einen Betriebsdruck von 8 bar und bendtigt eine
Dampfversorgung von 16 bar. Der Dampf kondensiert im Yankee-Zylinder. Das unter Druck stehende
Kondensat wird mit dem 16 bar Dampf wieder auf 8 bar mittels eines Thermokompressors hochgespannt.
Dazu wird Hochdruckdampf tber eine neue Druckreduzierung und Einspritzung von 40 bar, 450°C auf 16
bar, 220 °C reduziert. Der Hochdruckdampf daftr kommt aus dem Kessel 4 oder dem Kessel 7. Die
Druckreduzierstation ist zur Erhéhung der Betriebssicherheit doppelt ausgefihrt.

Die Versorgung erfolgt tber eine Rohrleitung der Dimension DN 200, die auf einer Rohrbriicke verlegt wird.
Die  Leitung wird gem&dR  Druckgeraterichtlinie = 97/23/EG  ausgefihrt und  gemaR
Druckgeréatetiberwachungsverordnung von zertifizierten Kesselpriifstellen gepriift.

Die Tissuemaschine bendtigt auch eine Versorgung mit Niederdruckdampf (3 bar, 160°C) aus dem
bestehenden Niederdruckdampfnetz.

In der Stoffaufbereitung wird beim Auflésen von nassfestem Ausschuss Niederdruck-Dampf (3 bar)
benotigt. Die Dampfversorgung erfolgt Gber eine Rohrleitung der Dimension DN 50, die auf einer
Rohrbricke verlegt wird. Die Leitung wird gemé&R Druckgeraterichtlinie 97/23/EG ausgefuhrt.

In der Convertinganlage und in den Lagern wird kein Dampf benétigt.

1.2.7.3 Erdgasversorgung:

Die Trockenhaube des Yankee-Zylinders kann neben der Nutzung der Abwéarme der Gasturbine auch mit
Gasbrennern befeuert werden.

Die Gasbrenner sind 2 Low-NOXx-Brenner. Der Gasbedarf liegt bei etwa 800 Nm3/h mit einem Betriebsdruck
von ca. 60 mbar.

Entgegen der Projektsbeschreibung wird die vorhandene Erdgasregelstation (Reduzierung von ca. 37
bar auf 3,5 bar), welche im bestehenden Regelgebaude installiert ist, nicht verandert.

Die Versorgung dieser Gasbrenner erfolgt aus der bestehenden Gasdruckregelstation Uber eine neue
Rohrleitung zur Tissuemaschine. Der Betriebsdruck in dieser Rohrleitung betrégt ca. 3,5 bar und wird
enstprechend der OVGW-Richtlinie G6 errichtet. Diese Rohrleitung fiihrt bis zur Erdgasreduzierstation,
welche am Dach der Halle errichtet wird, in welcher die Tissuemaschine aufgestellt wird. Bei der Errichtung
der Druckreduzierstation kommt die OVGW G 73 Teil 2 zur Anwendung (da ein Eingangsdruck von 3,5 bar
bei einem Erdgasverbrauch von ca. 800 m3h vorherrscht).

An der Tissuemaschine befindet sich eine weitere neue Druckregelstation zur direkten Versorgung der
Gasbrenner.

Im Co-Gen Betrieb teilt sich die Emission der Gasturbine auf den Kamin des Abhitzekessels und die Abluft
der Trockenhaube der Tissuemaschine auf. Die Gesamtemission bleibt gleich.

Im Gasbetrieb erfolgt die Emission der Gasbrenner uber die Abluft der Trockenhaube der Tissuemaschine.
Der Gasbetrieb wird nur fir den Anfahrbetrieb und in Zeiten wenn die Gasturbine nicht in Betrieb ist
genutzt.

Projektserganzend wird festgehalten, dass unmittelbar vor Halleneintritt eine leicht zugangliche und deutlich
gekennzeichnete Hauptabsperreinrichtung installiert wird.
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Die Rohrleitung und die Druckreduzierstation werden von der R + | Rohr- und Industrieanlagen GmbH
errichtet.

1.2.7.4 Abwérme:

Im Normalbetrieb wird die Trockenhaube der TM mit Abgas von der Gasturbine betrieben. Dazu wird eine
Abgasleitung errichtet. Die Dimension der Leitung wird maximal DN 2000 betragen. Die Verlegung ist auf
einer neu zu errichtenden Trasse geplant. Die Lange der mit einer 330 mm starken Isolierschicht umgebenen
Leitungen betragt ca. 180 m. Die Luftmenge betrégt etwa 15 bis 25 kg/s mit 500 bis 570°C.

Zur Aufnahme der thermischen Dehnungen ist eine entsprechende Leitungsfiihrung mit Dehnungsbdgen und
Kompensatoren geplant. Zur Uberwindung der Stromungsverluste wird ein Ventilator installiert. Dieser ist
mit einem Antrieb mit Frequenzregelung ausgestattet und mit einer Schallschutzhaube eingehaust.

Die Rauchgasgeschwindigkeit wird im Projekt mit 20 m/s angegeben.

1.3 Enerqgieeffizienz

Der Einsatz von energieeffizienten Technologien im Bereich der Tissuemaschine, sowie die Nutzung der
Abwérme aus dem Rauchgas der Gasturbine sollen einerseits die Kosten minimieren, andererseits die
Umweltbelastungen verringern.

An energieeffizienten Technologien werden folgende eingesetzt:

e Zur Erreichung einer hohen Energieeffizienz kommt hier das sogenannte Co-Gen-Verfahren zum
Einsatz.

Ein Teilstrom des Abgases der Gasturbine wird vor dem Abhitzekessel abgezweigt und der
Tissuemaschine zugefuhrt.

Die gesamte Abgasmenge der Gasturbine betragt im Grundlastbetrieb 135 kg/s. Ein Teilstrom von
etwa 15 bis 25 kg/s wird nach der Gasturbine mit einer Temperatur von 500 — 570°C abgezweigt und
zur Tissuemaschine gefilhrt. Zur Uberwindung der Strémungsverluste ist in dem Luftkanal ein
Ventilator zur Druckerhéhung vorgesehen. Zur Regelung der Temperatur ist eine Zumischung von
Frischluft vorhanden. An der Tissuemaschine selbst wird das heiRe Abgas der Trockenhaube des
Yankee-Zylinders zugefiihrt. Dort trocknet das heile Abgas die Papierbahn und nimmt dabei
Feuchte aus dem Papier auf. Diese abgekihlte und feuchte Abluft wird aus der Trockenhaube
abgesaugt und einer Warmeriickgewinnung zugefihrt. In der Warmeriickgewinnung wird die
Energie der Abluft in einer ersten Stufe zur Dampferzeugung genutzt. Weiters wird HeilRwasser fir
Heizzwecke und Prozesswasser erwdarmt. Im Co-Gen Betrieb entstehen keine zusétzlichen
Emissionen in die Luft.

e Fir den Anfahrbetrieb der Tissuemaschine und fiir Zeiten, wenn die Gasturbine nicht in Betrieb ist,

gibt es in den Trockenhauben Gasbrenner. Diese erwdrmen die Zuluft zur Trockenhaube. Die
Gasbrenner sind Low-NOx-Brenner. Auch in diesem Fall wird die feuchte Abluft in der
Warmeriickgewinnung genutzt.
Mit der Warmertickgewinnung aus der Abluft der Trockenhaube wird Energie in verschiedenen
Temperaturstufen genutzt. In einer ersten Stufe wird Dampf erzeugt, der an der Tissuemaschine
wieder eingesetzt wird. In einer zweiten Stufe wird HeilRwasser fur Heizzwecke im Werk und zur
Nutzung in der FernwarmeUbergabestation erzeugt. In einer weiteren Stufe wird Warmwasser zur
Heizung der Halle der Tissuemaschine erzeugt. Als letzte Stufe wird Prozesswasser der
Tissuemaschine erwarmt.

Die bei der Herstellung von Tissue aus Frischfasern bendtige Prozesswarmebedarf betragt laut
Projektsangaben ca. 1.861 kWh/t erzeugtem Papier.

Aus der Beilage 1 der Einreichunterlagen geht hervor, dass der elektrische Energieverbrauch 8,2 MW
betragt. Die maximale Tageskapazitét der Tissuemaschine liegt bei ca. 230 t/d. =>

(8,2 MW x 24 h) / (230 t /h) =>

Der Bedarf an elektrischer Energie liegt somit in Hohe von ca. 0,85 MWh/t erzeugtem Papier.
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2 Gutachten
Aufgabenstellung der zustdndigen Behorde ist die Beantwortung folgender Fragen:

1. Widersprechen die geplanten Anderungen den Ergebnissen der Umweltvertraglichkeitsprifung, wie
sie im Basisbescheid vom 24.07.2001, GZ: 04-11.1/1-2001/89, festgelegt sind?

Aus maschinenbautechnischer Sicht handelt es sich bei den geplanten Anderungen um technisch andere
Anlagen. Zusétzlich ist in der gegenstandlichen Einreichung eine Verarbeitungslinie (Converting) inklusive
Nebenanlagen enthalten.

Aus rein maschinenbautechnischer Sicht kann festgehalten werden, dass die Anderungen zu keinen anderen
Ergebnissen fiihren, als sie im Basisbescheid festgelegt sind.

2. Ist das Anderungsprojekt nach dem Stand der Technik derart geplant, dass nach den
anzuwendenden technischen Beurteilungsmafstaben (z.B. ONORMEN) eine sichere Errichtung und
ein sicherer Betrieb (sowie die Einhaltung der technischen Bauvorschriften) gewahrleistet sind?

Weiters ist es Aufgabe, zu beurteilen, ob aus maschinenbautechnischer  Sicht die
Genehmigungsvoraussetzungen folgender Materiengesetze eingehalten werden:

e Gewerbeordnung §74 (Gewerbliche Betriebsanlage) und §77a (IPPC-Anlage)

e Arbeitnehmerinnenschutzgesetz 8§92

I.) Maschinensicherheit:

Die im Einreichprojekt beschriebenen Anlagen bzw. Maschinen werden im Sinne der
Maschinensicherheitsverordnung in Verkehr gebracht werden.

Fur Anlagen, welche aus Einzelmaschinen zusammengestellt sind, wird fur die Schnittstellen eine Gefahren-
und Risikoanalyse durchgefiihrt werden. Etwaige Méangel werden nachweislich behoben.

Soferne sich eine tiefgreifende Verkettung (Gemeinsames Sicherheitskonzept der Einzelmaschinen) ergibt,
wird eine EG-Konformitatserklarung fur die Gesamtanlage auszustellen sein.

Die Betriebsanleitungen, sowie die EG-Konformitatserklarungen werden im Betrieb aufzulegen sein.

Daher kann aus maschinenbautechnischer Sicht davon ausgegangen werden, dass die
gegenstandlichen Maschinen und Anlagen die Grundlegenden Sicherheitsanforderungen der
Maschinensicherheitsverordnung erfullen und hinsichtlich des Arbeitnehmerschutzes bei
bestimmungsgemaRer Verwendung ein sicherer Betrieb der Anlagen mdglich ist.

I1.) Absauganlage:

Die Anlage entspricht hinsichtlich der technischen Ausfiihrungen (z.B. Reststaubliberwachung) und dem im
Projekt angegebenen Reststaubgehalt dem Stand der Technik. Bei ordnungsgemalien Betrieb und Wartung,
kann davon ausgegangen werden, dass es zu keinen unzumutbaren Bel&stigungen im Sinne des § 74 der
GewO kommt und dass die Belange des Arbeitnehmerschutzes hinreichend berticksichtigt wurden.

Hinweis — Liftungsanlagen siehe Punkt | 2.2.

111.) Medienversorgung:

Samtliche Druckgerate, welche fiur Dampf, Prozessluft und Erdgas verwendet sollen, werden entsprechend
der Druckgeréterichtlinie 97/23/EG in Verkehr gebracht. Nach erfolgter Einstufung durch die
Kesselprifstelle werden diese entsprechend der Druckgeratetiberwachungsverordnung wiederkehrend
Uberprift werden.

Ein sicherer Betrieb kann bei ordnungsgeméaRer Verwendung und Durchfiihrung der notwendigen Prifungen
angenommen werden.

Zur Errichtung der Erdgasniederdruckanlagen wird angemerkt, dass hierbei die OVGW-Richtlinie
G1 (Stand November 2009) als Regel der Technik herzuziehen ist, da die im Projekt beschriebenen
Richtlinien (G E 100 bzw. G E 101) fur Anlagen gilt, welche dem Gaswirtschaftsgesetz unterliegen und
keine detaillierten technischen VVorgaben bezuglich Innenanlagen beinhaltet.
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Fur die Errichtung und Inbetriebnahme der Erdgasreduzierstation ist die OVGW- Richtlinie G73 Teil 2
heranzuziehen (Gasverbrauch 800m3/h, Eingangsdruck ca. 3,5 bar). Die ordnungsgeméafie Errichtung nach
oben angefiihrter Richtlinie ist zu bescheinigen.

Da das gesamte Regelwerk der OVGW derzeit in Uberarbeitung ist, existiert keine aktuelle veréffentlichte
Richtlinie fiir den Betrieb bzw. die Uberpriifung von Erdgasregelanlagen. Nach Riicksprache mit dem
Verband soll fir die Wartung und wiederkehrenden Priifungen der Erdgasregelstation die zuriickgezogene
OVGW-RL G78 herangezogen werden.

Diese beinhaltet unter anderem die notwendigen Prifungen laut unten angefiihrter Tabelle:

Anlagenteil Sichtkontrolle Funktionsprifung
Umhausung (Gebdude, Nische, | Gesamtzustand
Schrank, u. dgl.)
Umgebung bauliche  Verdnderung  der
Umgebung, Zaunanlage,
Absperrung, Abschrankung
Registrier- und Anzeige- Messwerte  vergleichen und | Nullpunkt, Betriebspunkt,
einrichtungen beurteilen Grenzwerteinstellung
Staub- und Flissigkeits- Differenzdruck- und | Staub entfernen, Kondensat
einrichtungen Flussigkeitsanzeige ablesen, | ablassen
aulBerer Zustand
Warmetauscher Gastemperatur,  Wasserdruck, | Regel- und Steuereinrichtungen
Wassertemperatur
Gaszahler Betriebsgerdusche, Olstand, Umschalteinrichtung,
Zahlwerkfortschritt Belastung messen
Mengenumwerter Z&hlwerkfortschritt Zustandswerte
Sicherheitsabsperrventil Stellungsanzeige und | Ansprechdruck,
(SAV) Betriebsbereitschaft SchlieBRfunktion und Dichtheit
Sicherheitsabblaseeinrichtung Anzeigende Einrichtungen Ansprechdruck,
(SBV) Schlie3funktion und Dichtheit
Gasdruckregelgerate Arbeitsweise, Druckwerte Flie- und SchlieRdruck
Absperreinrichtungen Stellung, Beschilderung Gangigkeit und aulere
Dichtheit
Stationsverrohrung Zustand, Feststellen von | Dichtheit der l6sbaren
Besonderheiten Verbindungen
Warmeerzeuger Kesseltemperatur, Arbeitsweise, | Kesselsteuerung,
Abgasanlage Frostschutzkonzentration
Odorieranlagen Allgemeinzustand, gemal G 79
Odoriemittelstand
Elektrotechnische sichtbare Beschadigungen
Einrichtungen
Fernwirk-, Alarm- und Mess- sichtbare Beschéadigungen Auslésen bzw. Absetzen von
wertibertragungs- Probealarmen
Einrichtungen

Aufgrund des bei der gegenstandlichen Erdgasreduzierstation vorherrschenden Eingangsdruckes (3,5 bar)
und des Gasverbrauches von mehr als 50 m3/h sind die Sichtkontrollen zumindest alle 3 Monate, die
Funktionspriifung jahrlich durchzufiihren. Die Ergebnisse der Prifungen sind zu dokumentieren und im
Betrieb aufzubewahren.

IV.) Prifungen:

Siehe Hinweis — Aufzugsanlagen und Arbeitsmittel laut siehe Punkt I. 2.2.

18" AB"W)s Se//:sd)Y Jajun 8IS Uspuly SYONJIPSNY Sap 1I8YIyoT Jap ‘mzq Jnjeubis usyosiuolyele
Jesalp Bunynid Inz asiamuiy "palubissiwe apinm sajuswnyoq sesalp jeulbuQ ayosiuoyele seq



-84 -

V.) Energieeffizienz:

Als Beurteilungsgrundlage dient das einschlagige BAT Dokument (Quelle: Energie: Best Awvailable
Techniques (BAT) Reference Document for the Production of Pulp, Paper and Board, Final Draft July 2013,
Chapter 2.5.2, Table 2.9; Wasser: Chapter 7.2.1, Table 7.4).

Main Design EPKE-Projekt BAT
Criterias (Hersteller-angaben) | (BAT-Dokument)
(Poyry)
Warmebedarf kWh/t 1.861 1.890 — 2.142 1.900 — 2.300
Elektrischer kWh/t 1.000 830 -1.051 900 —-1.200
Verbrauch
Spezifischer m3/t 3,5 4,0-5,0 5-71
Wasserverbrauch

Aus den vorliegenden Daten, sowie der Prozessbeschreibung, kann entnommen werden, dass in dem
vorliegenden Projekt energieeffiziente Technologien eingesetzt werden.

Weiters entspricht der Energieverbrauch der gegenstandlichen Anlage den im einschlagigen BAT-
Dokument angefiihrten Beispielen. Es kann somit festgehalten werden, dass die Anlage in einer
energieeffizienten Ausfiihrung dem Stand der Technik entspricht.

Die MalRRhahmen und Auflagen unter den Punkten 4.)-15.) werden zur Vorschreibung
vorgeschlagen.

3  Zusammenfassung

Zusammenfassend kann aus maschinenbautechnischer Sicht festgestellt werden, dass bei befund- und
projektgemaRer Ausfiihrung und unter Einhaltung der oben angefuihrten Hinweise und Auflagen die Anlage
nach dem Stand der Technik geplant ist und ein sicherer Betrieb ermdglich wird. Gegen die Errichtung und
den Betrieb bestehen aus maschinenbautechnischer Sicht keine Einwande.

1.3.3. VERFAHRENSTECHNIK

Derzeitiger Rechtszustand ( UVP ):

Mit Bescheid vom 24.07.2001, GZ.: 04-11.1/1-2001/89, wurde der Firma Norske Skog Bruck GmbH die
UVP-Genehmigung zur Erweiterung ihrer Papierproduktion am Standort Bruck an der Mur (Vorhaben:
Produktionslinie 5) rechtskréftig erteilt.

Prinzipieller Genehmigungsgegenstand 2001 war die zusétzliche Errichtung einer weiteren Papiermaschine
PM 5 ( zu den bestehenden Papiermaschinen PM 3 und PM4 ). Mit dieser neuen Papiermaschine sollte
holzhaltiges gestrichenes Offsetpapier (LWC) mit einer max. Bruttotagesproduktionskapazitét (lufttrocken)
von 1.673 t/d erzeugt werden.

Insgesamt sollten somit kiinftig am Standort Bruck mit den drei Papiermaschinen PM 3, PM4 und PM 5 eine
max. Bruttotagesproduktionskapazitét (lufttrocken) von 3.071 t/d zur Verfligung stehen. Im Vergleich zur
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bestehenden max. Bruttotagesproduktionskapazitat (lufttrocken) von insgesamt 1.398 t/d sollte sich nach der
Inbetriebnahme der Papiermaschine PM 5 eine Produktionssteigerung um ca. 120 % ergeben.

Dazu war es auch vorgesehen, auch andere Bereiche zu erweitern bzw. zu erneuern:

Papiermaschinenhalle:
TMP — Anlage:

DIP — Anlage:

Altpapierlager:

Wasseraufbereitung:

Abwasserreinigungsanlage:

Kesselhaus:

Streichmassenaufbereitung:

Holzplatz:

Geplantes Vorhaben:

Diese sollte direkt an die Westseite der PM4 angebaut werden.

( thermomechanische Holzstoffherstellung ) Als Vorstufe fur die neue TMP
sollte die vorhandene Holzaufbereitungsanlage weiter zur Entrindung und
Zerkleinerung der Holzstdimme (inlandisches Fichtenholz) verwendet
werden. Zusétzlich zu den Rundholzschnitzeln sollte in der neuen TMP auch
Fremdhackgut (S&geresthdlzer) verarbeitet werden.

Fur die Deinkstofferzeugung war eine neue Altpapieraufbereitungsanlage
(DIP) vorgesehen, mit der der Einsatz von Sekundarfasern in der
erforderlichen Menge auch bei der Produktion von holzhaltigen gestrichenen
Offsetpapiere (LWC) mit der Papiermaschine PM 5 ermdglicht werden
sollte.

Das Papierlager sollte nordlich, auf dem derzeitigen Platz der
Papierrecycling errichtet werden. Die Verbindung mit der Deinkinganlage
sollte mittels einer Uber Erdniveau fihrenden Gurtbandfordereinrichtung
hergestellt werden.

Die Wasseraufbereitung sollte gleich im Anschlu® an das Altpapierlager
errichtet werden.

Da sich durch die geplante Inbetriebnahme einer dritten Papiermaschine
zweifelsohne die Menge und Qualitit der in der Produktion anfallenden
Abwadsser mafRgeblich verdndern sollte, war es erforderlich, die bestehenden
Abwasserreinigungsanlagen BARA 1 und 2 durch eine BARA 3 zu
erweitern.

Ein neuer Wirbelschichtofen K8 sollte anstelle der Kessel 1-3 gebaut
werden.

Zwischen den beiden Papiermaschinen 3+4 war die Erweiterung der
Streichkiiche vorgesehen.

Auch hier waren einige bauliche Anderungen vorgesehen. So z.Bsp. sollte
das Gebaude der Mehrfachsage mit integrierter Holziibernahme neu gebaut
werden.

Nunmehr wurde folgendes Projekt eingereicht:

- Errichtung einer ersten Produktionsanlage fir (Tissue-)Papier Tissuemaschine 1 (TM1) mit einer
Produktionskapazitat von 69.000 Tonnen (atro) /Jahr — 1 . Teilschritt

- Erweiterung der bestehenden Stoffaufbereitung zur Versorgung der TM1 mit Fasern — 1. Teilschritt
- Errichtung eines Mutterrollenlagers fiir die Zwischenfertigprodukte — 1. Teilschritt

- Errichtung von Weiterverarbeitungs- und Verpackungsanlagen zur Fertigung der Endprodukte
(Converting) — 1. Teilschritt

- Errichtung eines Fertigwarenlagers mit Auslieferungsbereich — 1. Teilschritt
- Anpassung der Energieversorgung — 1. Teilschritt
- Anpassung der Prozess- und Kiihlwasserversorgung — 1. Teilschritt
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Aus technischer Sicht stellt der nunmehrige Antrag eine vollkommen andere Art der Papiererzeugung dar,
denn statt einer Papiermaschine zur Erzeugung von holzhaltigem, gestrichenem Offsetpapier (LWC) mit
einer max. Bruttotagesproduktionskapazitét (lufttrocken) von 1.673 t/d ( bzw. 400.000 t/a ) soll nunmehr
eine Papiermaschine fir die Produktion von Tissue Papier mit einer Produktionskapazitdt von 69.000
Tonnen (atro) /Jahr errichtet werden.

Auch die Abwasserreinigung wird sich dndern, denn die BARA 3 ist nicht mehr Gegenstand bzw. wurde
nicht errichtet und die Flachen fir die Oberflachenwasserableitung haben sich verringert.

Uber die Nutzwasserversorgungsanlage wurde im jetzigen Projekt keine Aussage mehr getatigt.

Der Rohstoff des Tissuepapiers basiert auf zugekauftem Lang — und Kurzfaserzellstoff. Die Bereiche der
Produktion umfassen Zellstoffballenmanipulation, Zellstoffauflésung, Stoffaufbereitung, Konstantteil,
Ausschussverarbeitung, Siebwasser & Faserriickgewinnungssystem, Vakuumsystem, Frischwassersystem,
Kihlwassersystem,  Chemikaliensystem,  Tissuemaschine,  Mutterrollenlager,  Rollenmanipulation,
Druckluftsystem, Dampf- und Kondensatsystem, Nebelabsaugung, Staubabsaugung und Prozess- und
Hallenlufttechnik.

Fur die verfahrenstechnische Beurteilung des geplanten VVorhabens ist der Vergleich mit dem BAT-Referenz
Dokument ,,Papier- und Zellstoffproduktion® und hier speziell mit dem Kapitel ,,Produktion von Papier und
verwandte Prozesse, nicht integrierte Papierfabriken — Hygienepapier,, heranzuziehen.

Dabei wird beschrieben, welche Techniken bei der Beurteilung von BAT heranzuziehen sind. Diese
Techniken betreffen die Bereiche Wassermanagement und Wasserverbrauch, Energieeinsatz und
Energiemanagement, Chemikalieneinsatz, Abfallanfall sowie Luft- und L&rmemissionen.

Im Vergleich zu den BAT Beschreibungen entspricht das geg. Vorhaben prinzipiell dem Stand der Technik.
Details der einzelnen Spezialfachbereiche ( Luft, Larm, Wasser, Chemie und Energie ) werden jedoch aus
verfahrenstechnischer Sicht nicht behandelt und zu den Gutachten der einzelnen Sachverstandigen
verwiesen.

Zu den Fragen der Behorde It. Schreiben vom 10.12.2013 wird aus technischer Sicht folgendes festgestellt:

1.Widersprechen die geplanten Anderungen den Ergebnissen der Umweltvertraglichkeitsprifung, wie
sie im Basisbescheid vom 24.07.2001, GZ: 04-11.1/1-2001/89, festgelegt sind?

Sind durch die Anderungen im Vergleich zum genehmigten Ursprungsvorhaben andere/neue zusatzliche
Emissionen zu erwarten? Werden dadurch mdéglicherweise Nachbarn nachteilig betroffen sein?

Antwort aus technischer Sicht (Verfahrenstechnik ):
Es sind keine zusatzlichen anderen Emissionen zu erwarten und deshalb konnen auch Nachbarn nicht
zusétzlich nachteilig betroffen sein.

2.Ist das Anderungsprojekt nach dem Stand der Technik derart geplant, dass nach den
anzuwendenden technischen BeurteilungsmaRstaben (z.B. ONORMEN) eine sichere Errichtung und
ein sicherer Betrieb (sowie die Einhaltung der technischen Bauvorschriften) gewéahrleistet ist?

Antwort aus technischer Sicht (Verfahrenstechnik ):

Die geplante Anlage entspricht den Vorgaben des BAT-Referenz Dokumentes ,Papier- und
Zellstoffproduktion®.

1. Sind Nebenbestimmungen aufzuheben, zu andern oder zusétzlich vorzuschreiben?

Antwort aus technischer Sicht (Verfahrenstechnik ):

Im  Ursprungsprojekt  (Bescheid vom 24.07.2001, GZ.: 04-11.1/1-2001/89 ) wurde keine
verfahrenstechnische Beurteilung durchgefiihrt und auch keine derartigen Nebenbestimmungen
vorgeschrieben. Zuséatzliche Nebenbestimmungen brauchen nicht vorgeschrieben werden.
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1.3.4. LUFTREINHALTETECHNIK

1  Vorbemerkung

Die Basis fiir die Beurteilung des Projektes Produktionslinie 5 — Teilprojekt TM1 im Zuge des Anderungs-
und Detailgenehmigungsverfahrens bildet fir den Fachbereich Luftreinhaltung das Gutachten, das im Zuge
des UVP-Genehmigungsverfahrens abgegeben worden ist. Dort wurden auf Basis des Gesamtprojektes
Emissionsszenarien angenommen, die die Grundlage fur die Beurteilung der Auswirkungen auf die
Schutzgiter Luft und Klima bilden.

Im Zuge der Anderungsgenehmigung ist fiir die hier behandelten Schutzguter zu prifen, ob der durch die
UVP-Genehmigung festgelegte Rahmen in allen Punkten eingehalten wird.

2  Verwendete Unterlagen

= Bescheid der RA4 von 24.07.2001, GZ.: 04-11.1/1-2001/89, im Besonderen die in Band 2 enthaltenen
Gutachten der Fachbereiche Emissionstechnik sowie Immissionstechnik und Klima

= Einreichunterlagen zum Projekt Produktionslinie 5, Teilprojekt TM1 vom 27.11.2013, im Besonderen
o 1.3.4 Verkehrskonzept
o 1.3.6 Ldrm- und Luftemissionen
o 1.3.7 Energieanlagen
o 1.3.9 Gutachten — Technischer Bericht Emissionsprognose
= Ergénzende Unterlagen vom 23.5.2014, im Besonderen

o Nachreichunterlagen Luftemissionen

3  Festlegungen

Behandelt werden drei Szenarien:

Szenario 1 beschreibt den Betrieb der Anlage im Bestand ohne Beriicksichtigung der Anderungen, die im
Rahmen des UVP-Verfahrens 2001 genehmigt worden sind.

Szenario 2 umfasst zuséatzlich alle vom UVP-Projekt 2001 erfassten Genehmigungen

Szenario 3 stellt jenen Zustand dar, der im Rahmen des UVP-Anderungsprojektes 2014 beantragt wird.

Der Schwerpunkt der luftreinhaltetechnischen Beurteilung liegt also darin, festzustellen, ob die beantragte

Anderung des UVP-Projektes vom Konsens des UVP-Bescheides 2001 umfasst ist und die Anderung somit

als ,,emissionsneutral bezeichnet werden kann. Dann ist eine neuerliche Beurteilung der Emissionen und der

Auswirkungen von Luftschadstoffen nicht erforderlich. Andernfalls ware die Auswirkung zusatzlicher

Emissionsmengen zu bewerten.

4  Beurteilungsgrundlagen

Basis der luftreinhaltetechnischen Beurteilung im UVP-Verfahren 2001 war das Immissionsschutzgesetz
Luft in der damals gultigen Version. In der Zwischenzeit wurden diese gesetzliche Grundlage einige Male
novelliert. Die wesentlichste Anderung in Bezug auf das gegenstandliche Verfahren ist die Einfiinrung von
neuen Beurteilungsgrundlagen (Grenzwerten) fiir PMy, und PMs.
Diese neuen Beurteilungsgrundlagen haben keine wesentliche Auswirkung auf die Beurteilung des
Anderungsprojektes, weil

= die Emissionen, die mit dem UVP-Projekt 2001 genehmigt worden sind, als Teil der Vorbelastung

zu sehen sind.

= das nun geplante Anderungsprojekt 2014 mit geringeren Emissionen an Luftschadstoffen verbunden
ist, als das UVP-Projekt 2001
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= durch die Anderungen keine zusitzlichen Betroffenen sowie keine Betroffenen stirker betroffen
sind, als durch die Auswirkungen des UVP-Projektes 2001

Die Bestimmungen der Verordnung Uber forstschadliche Luftverunreinigungen (Forstverordnung) haben sich
nicht geéndert.

4.1 Immissionsschutzgesetz - Luft

Die entscheidende gesetzliche Grundlage fur die Messung von Luftschadstoffen in Osterreich ist das

Immissionsschutzgesetz Luft (IG-L, BGBI. | Nr. 115/1997 i.d.F. von BGBI. | 77/2010), das in seiner

ursprunglichen Fassung aus dem Jahr 1997 stammt (BGBI. | 115/1997). Im Jahr 2001 wurde das Gesetz

umfassend novelliert (BGBI | 62/2001) und es wurden Grenzwerte fiir PMyq festgelegt. Mit der Novelle des

IG-L mit BGBI I 34/2006 wurde die 4. Tochterrichtlinie in Osterreichisches Recht bernommen. Die

Umsetzung der noch fehlenden VVorgaben — im Speziellen fur PM, - der Luftqualitatsrichtlinie 2008/50/EG,

erweiterte Moglichkeiten zur MalRnahmenumsetzung sowie die Anndherung von Beurteilungswerten im

Anlagenverfahren an das EU-Niveau erfolgte mit der Novelle in BGBI. | 77/2010. Eine Anhebung von

Grenzwerten erfolgte nicht!

Die wesentlichen Ziele dieses Gesetzes sind:

= der dauerhafte Schutz der Gesundheit des Menschen, des Tier- und Pflanzenbestands, sowie der Kultur-

und Sachgter vor schadlichen Luftschadstoffen

der Schutz des Menschen vor unzumutbar bel&stigenden Luftschadstoffen

die vorsorgliche Verringerung der Immission von Luftschadstoffen

die Bewahrung und Verbesserung der Luftqualitdt, auch wenn aktuell keine Grenz- und

Zielwertuberschreitungen registriert werden

Zur Erreichung dieser Ziele wird eine bundesweit einheitliche Uberwachung der Schadstoffbelastung der

Luft durchgefiihrt. Die Bewertung der Schadstoffbelastung erfolgt

= durch Immissionsgrenzwerte, deren Einhaltung bei Bedarf durch die Erstellung von MafRnahmenplénen
sicherzustellen ist,

= durch Alarmwerte, bei deren Uberschreitung SofortmaRnahmen zu setzen sind und

= durch Zielwerte, deren Erreichen anzustreben ist.

Fur einige Schadstoffe wird eine bestimmte Anzahl von jahrlichen Uberschreitungen toleriert.

Uuu

Tabelle 1: Immissionsgrenzwerte (Alarmwerte, Zielwerte) [ng/m?3])
gemal Anlagen 1 und 5a 1G-L
Luftschadstoff HMW MW3 MW8 TMW JMW
Schwefeldioxid 200 % 500 120
Kohlenstoffmonoxid 10.000
Stickstoffdioxid 200 400 80 302
PMyg 50 9 40
Blei im Feinstaub (PM) 0,5
PM_s 259,25 %
Benzol 5

Y Drei Halbstundenmittelwerte SO, pro Tag, jedoch maximal 48 Halbstundenmittelwerte pro Kalenderjahr

bis zu einer Konzentration von 350 pg/m2 gelten nicht als Uberschreitung

Der Immissionsgrenzwert von 30 pg/m?3 ist ab 1. Janner 2012 einzuhalten. Die Toleranzmarge betragt
30 pg/m? bei Inkrafttreten dieses Bundesgesetzes und wird am 1. Janner jedes Jahres bis 1. Janner 2005
um 5 pg/ms3 verringert. Die Toleranzmarge von 10 pg/m?3 gilt gleich bleibend ab 1. Janner 2005 bis 31.
Dezember 2009. Die Toleranzmarge von 5 pg/m? gilt gleich bleibend ab 1. Jdnner 2010. Im Jahr 2012 ist

2)
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eine Evaluierung der Wirkung der Toleranzmarge fur die Jahre 2010 und 2011 durchzufiihren. Auf
Grundlage dieser Evaluierung hat der Bundesminister fur Land- und Forstwirtschaft, Umwelt und
Wasserwirtschaft im Einvernehmen mit dem Bundesminister fur Wirtschaft, Familie und Jugend
gegebenenfalls den Entfall der Toleranzmarge mit VVerordnung anzuordnen.
% Pro Kalenderjahr sind 25 Uberschreitungen zuléssig
4 Als Immissionsgrenzwert der Konzentration von PM,s gilt der Wert von 25 pg/m? als Jahresmittelwert.

Der Immissionsgrenzwert von 25 pg/m?3 ist ab dem 1. Janner 2015 einzuhalten.

2012 27,1 pg/m3
2013 26,4 pg/m3
2014 25,7 pg/m3
ab 2015 25 pg/m?d

%  Bis31.12.2014 gilt fur den Jahresmittelwert von PM, s ein Zielwert von 25 pg/m3

4.2 Standortvoraussetzunagen

Zunéchst ist hinsichtlich der Standortvoraussetzungen beziglich der Vorbelastung mit Luftschadstoffen
festzuhalten, dass fur das Gemeindegebiet von Bruck a.d. Mur in der Statuserhebung PM10 2002 bis 2005
nachgewiesen wurde, dass in diesem Bereich die VVorgaben des 1G-L hinsichtlich der PM10-Belastung nicht
sicher eingehalten werden konnen. In der Steiermarkischen Luftreinhalteverordnung 2011, LGBI. Nr. 2/2012
i.d.g.F. wird daher der Standort als Sanierungsgebiet nach §8 Abs.2 Z.4 IG-L ausgewiesen.

4.3 lrrelevanzkriterium

Fur Projekte, die in diesen belasteten Gebieten durchgefiihrt werden sollen und die Schadstoffemissionen
verursachen, gelten strenge Beurteilungsmalistébe fiir die Projektgenehmigungsverfahren (Unterschreitung
der Irrelevanzgrenzen nach dem Schwellenwertkonzept).

Wenn in einem Gebiet Grenzwertiiberschreitungen auftreten, so erhdéhen zusétzliche Emissionen die
Wahrscheinlichkeit des Uberschreitens von Grenzwerten. Um in diesen Gebieten aber dennoch MaRnahmen
durchfiihren und Projekte umsetzen zu kénnen, wurde das Irrelevanzkriterium aufgestellt und in § 20 Abs. 3
Zif. 1 IG-L i.d.g.F. umgesetzt. Es besagt, dass Immissionszusatzbelastungen unter der
Geringfugigkeitsschwelle, das sind fur Kurzzeitmittelwerte (bis 95%-Perzentile) 3% des Grenzwertes und
fur Langzeitmittelwerte 1% des Grenzwertes toleriert werden kdnnen.

Beim Grenzwertkriterium fur den Tagesmittelwert von PM10 kann auch der korrespondierende
Jahresmittelwert angewandt werden. Jener Jahresmittelwert fir PM10, der die Einhaltung des
Uberschreitungskriteriums fir das Tagesmittel von 35 Uberschreitungstagen pro Jahr entspricht (Toleranz an
Uberschreitungstagen ab dem Jahr 2010), liegt bei 28 upg/m3. Der Zusammenhang zwischen dem
Jahresmittelwert und der Anzahl der Uberschreitungen lautet:

JMW = 0,24 * (Anzahl Uberschreitungstage) + 19,5

Bei der Anwendung einer Irrelevanzschwelle von 1% des korrespondierenden Jahresgrenzwertes ergibt sich
also eine Zusatzbelastung von 0,28 pg/mé als Jahresmittel, die als irrelevant im Sinne des
Schwellenwertkonzeptes zu bewerten ist. (UBA-95-112 Reports; ALFONS et al. 1995, UBA BERICHT 274,
Baumgartner et al., 2007).

5 Beurteilung der Projektanderungen hinsichtlich gednderter Auswirkungen auf das Schutzqut
Luft

5.1 Projektbeschreibung

Anstelle, wie urspringlich geplant, eine weitere Papiermaschine mit einer Jahresleistung von 430.000 t/a
einschliellich der dafir erforderlichen Nebenanlagen (vor allem zur Energieversorgung, zu errichten, soll
eine Tissuemaschine mit einem jahrlichen AusstoR von 69.000 t errichtet werden. Daflr sind auch
Anderungen in der Energieversorgung sowie in der Weiterverarbeitung erforderlich. Dies betrifft im
Wesentlichen die Aspekte des Maschinenbaus und der Sicherheitstechnik. Aus der Sicht der Luftreinhaltung
sind die einzelnen geédnderten Prozessschritte ohne Bedeutung, solange sich an den Grundzigen der
Fertigung und an den damit verbundenen charakteristischen Emissionen zu keinen Anderungen kommt.
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5.2 Luftemissionen aus dem Bereich
Energieanlagen

5.2.1 Bestand

Zur Energieversorgung des Werkes Bruck sind — noch ohne Beriicksichtigung der mit UVP-Bescheid aus
2001 genehmigten Erweiterungen - folgende Anlagen in Betrieb. Der in der folgenden Tabelle beschriebene
Zustand zeigt jene Emissionsmengen, die den Konsens beschreiben. Auf Grund der durch Messungen
dokumentierten Unterschreitung der Grenzwerte sowie der tatsachlichen Einsatzzeiten, wird dieser Konsens
nicht vollstdndig ausgeschopft.

Derzeit werden der Kessel 4 (Wirbelschichtkessel) und Kessel 7 (Abhitzekessel nach Gasturbine) im
Normalbetrieb betrieben. Die Kessel 5 und Kessel 6 sind Reservekessel mit nur wenigen Betriebsstunden pro
Jahr.

Tabelle 2: Anlagen zur Energieerzeugung - Bestand
Kessel 4 Kessel 5 Kessel 6 Kessel 7
Bauart Stationére Flammrohrke | Flammrohrke | Abhitzekesse
Wirbelschic | ssel ssel I nach
ht Gasturbine
Baujahr 1984 1989 1989 1993
Brennstoffwérmeleistung MW 13,5 19,6 19,6 114,3
Brennstoffe Faserreststof | Erdgas Erdgas Abhitze,
f, Rinde, Erdgas
Kohle
Erdgas
Emissionsquelle
Hohe Kamin m 65 65 65 65
Austrittsquerschnitt m2 0,64 1,77 1,77 6,16
Abgasvolumen Nms3/h | 44.900 14.500 14.500 407.618
Bezugssauerstoffgehalt % 11 3 3 15
Max. Austrittstemperatur °C 176 150 150 160

18" AB"W)s Se//:sd)Y Jajun 8IS Uspuly SYONJIPSNY Sap 1I8YIyoT Jap ‘mzq Jnjeubis usyosiuolyele
Jesalp Bunynid Inz asiamuiy "palubissiwe apinm sajuswnyoq sesalp jeulbuQ ayosiuoyele seq



-91 -

Kessel 4 Kessel 5 Kessel 6 Kessel 7
Emissionen
Staub - Grenzwert mg/Nm3 | 20
Staub - Jahresfracht kg/a 7.866
Staub - Fracht ka/h 0,90
SO, - Grenzwert mg/Nm3 | 100
SO, - Jahresfracht kg/a 39.332
SO, - Fracht ka/h 4,49
NOx - Grenzwert mg/Nm3 | 300 200 200 100 TMW
120 HMW
NOXx - Jahresfracht kg/a 117.997 25.404 25.404 357.073
NOXx - Jahresfracht kg/h 13,47 2,90 2,90 40,76
CO - Grenzwert mg/Nm3 | 50 100 100 50
CO - Jahresfracht kg/a 19.666 12.702 12.702 178.536
CO - Jahresfracht kg/h 2,25 1,45 1,45 20,38
org. C - Grenzwert mg/Nm3 | 20
org. C - Jahresfracht kg/a 7.866
org. C - Jahresfracht kg/h 0,90

522

Luftemissionen aus dem Bereich Energieanlagen — UVP-Verfahren 2001

Durch den zusétzlichen Dampfverbrauch der neuen Papiermaschine PM 5 waren auch Erweiterungen im
Energiebereich erforderlich. Deshalb werden ein neuer Wirbelschichtkessel (Kessel 8), welcher den
derzeitigen Wirbelschichtkessel (Kessel 4) ersetzt, sowie ein neuer Steamblock (Kessel 9) geplant. Kessel 7
wird weiter betrieben. Diese Anderungen waren Gegenstand des UVP-Verfahrens und wurden dort in dieser
Form genehmigt.

Tabelle 3: Anlagen zur Energieerzeugung — UVP-Verfahren 2001

Kessel 8 Kessel 9

Stationare Flammrohrke
Wirbelschich | ssel
t

Bauart

Brennstoffwarmeleistung MW 49 40
Brennstoffe Faserreststoff | Erdgas
, Rinde
Kohle,
Erdgas
Emissionsquelle
Abgasvolumen Nm3/h 118.200 31.000
Bezugssauerstoffgehalt % 11 3

Max. Austrittstemperatur °C
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Emissionen
Staub - Grenzwert mg/Nm3 28 5
Staub - Fracht kag/h 3,31 0,16
SO, - Grenzwert mg/Nm3 50
SO, - Fracht ka/h 5,91
NOXx - Grenzwert mg/Nm3 158 100
NOx - Fracht kg/h 18,68 3,10
CO - Grenzwert mg/Nm3 75 80
CO - Fracht ka/h 8,87 2,48
org. C - Grenzwert mg/Nm3 24
org. C - Fracht kg/h 2,84

Zusammengefasst umfasst der Genehmigungsbestand aus dem UVP-Verfahren folgende
Energieerzeugungsanlagen und die damit verbundenen Emissionen. In der nachstehenden Tabelle sind die zu
erwartenden Emissionen aus der projektierten Erweiterung der Betriebsanlage angegeben. Die Kessel 1, 2
und 3 werden stillgelegt, der Kessel 4 bleibt als Reservekessel bestehen.

Zur Emissionsabschéatzung vom neugeplanten Wirbelschichtkessel 8 wurden die Grenzwerte fiir
Mischfeuerungen geméR LRV-K sowie eine Abgasmenge von 118.200 Nm*/h herangezogen.

Zur Emissionsabschétzung fir den neugeplanten Kessel 9 (erdgasbefeuerter Steamblock) wurden eine CO-
Konzentration von 80 mg/m?® sowie eine NOx-Konzentration von 100 mg/m® (= Grenzwerte der
Luftreinhalteverordnung fur Kesselanlagen) zur Berechnung der Emissionen herangezogen.

Tabelle 4: Konsens UVP 2001; Emissionsmengen [kg/h]

Anlage NOx CcO Staub SO, Org. C. HCI HF

[ka/h] [ka/h] [ka/h] [ka/h] [ka/h] [ka/h] [ka/h]

Kessel 4 13,47 2,25 0,90 4,49 0,90 0,67 0,03
Kessel 5 2,90 1,45
Kessel 6 2,90 1,45
Kessel 7 40,76 20,38
Kessel 8 18,68 8,87 3,31 591 2,84 1,77 0,08
Kessel 9 3,10 2,48 0,16
Summe 81,81 36,87 4,36 10,40 3,73 2,45 0,11

5.2.3 Teilumsetzung im Rahmen der Anderungsgenehmigung

Im Rahmen des gegenstandlichen Anderungsverfahrens ergeben sich folgende Auswirkungen auf die

Energieanlagen: Der Wirbelschichtkessel 4 bleibt in dieser Phase weiter in Betrieb. Der neue
Wirbelschichtkessel 8 und der erdgasbefeuerte Kessel 9 werden vorerst nicht errichtet.

Auch der Kessel 7 wird weiter betrieben. Es gibt hier aber folgende Anderung:

Ein Teil des Abgasstromes der Gasturbine wird zur Tissuemaschine geleitet, dort zur Papiertrocknung
eingesetzt und an der Tissuemaschine tber Dach emittiert. Dies ist die vorwiegende Betriebsart. Fr den
Anfahrbetrieb der Tissuemaschine und fur Revisionszeiten der Gasturbine wird die Tissuemaschine mit 2
Gasbrennern mit je 5 MW Leistung betrieben.

18" AB"W)s Se//:sd)Y Jajun 8IS Uspuly SYONJIPSNY Sap 1I8YIyoT Jap ‘mzq Jnjeubis usyosiuolyele
Jesalp Bunynid Inz asiamuiy "palubissiwe apinm sajuswnyoq sesalp jeulbuQ ayosiuoyele seq



-03-

Tabelle 5: UVP-Anderungsverfahren 2014; Emissionsmengen [kg/h]
Anlage NOx CcO Staub SO, Org. C. HCI HF
[ka/h] [ka/h] [ka/h] [ka/h] [ka/h] [ka/h] [ka/h]

Kessel 4 13,47 2,25 0,90 4,49 0,90 0,67 0,03
Kessel 5 2,90 1,45

Kessel 6 2,90 1,45

Kessel 7 40,76 20,38

Summe 60,03 25,53 0,90 4,49 0,90 0,67 0,03

Damit ist der Betrieb der Energieversorgung mit geringeren Emissionen verbunden, als der Beurteilung des
UVP-Verfahrens 2001 zugrunde gelegt worden sind.

5.3 Emissionen aus dem Bereich der

Papiererzeugundgdg

5.3.1 Bestand

Derzeit sind 2 Papiermaschinen in Betrieb. Auf Basis der durchgefiihrten Emissionsmessungen errechnen
sich folgende Emissionsmassenstrome:

Tabelle 6: Bestand; Emissionsmengen [kg/h]
NOXx CO SO, Org. C. NH;
Anlage
[ka/h] [ka/h] [ka/h] [ka/h] [ka/h]
PM 3 8,538 0,017
PM 4 0,012 0,327 0,080 8,834 0,317
Summe 0,012 0,327 0,080 17,372 0,334

5.3.2 Luftemissionen aus der Papiererzeugung — UVP-Verfahren 2001

Fur das UVP-Projekt 2001 war die Errichtung einer zusatzlichen Papiermaschine mit einer Jahresleistung
von 400.000 t/a vorgesehen.

Tabelle 7: Betrieb von drei Papiermaschinen; Emissionsmengen [kg/h
NOXx CO SO, Org. C. NH;
Anlage
[kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h]
PM 3 8,538 0,017
PM 4 0,012 0,327 0,080 8,834 0,317
PM 5 0,055 1,512 0,370 11,590 1,320
0,067 1,839 0,450 28,952 1,644
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5.3.3 Teilumsetzung im Rahmen der Anderungsgenehmigung

Anstelle der Papiermaschine soll im Zuge des UVP-Anderungsverfahrens eine Tissuemaschine mit einer
Jahresproduktionsmenge von 69.000 t errichtet werden.

Die Trocknung der Papierbahnen erfolgt im Regelbetrieb (iber einen Teilabgasstrom der Gasturbine. Dazu
werden ca. 15 — 20% der Abgase der GuD verwendet. Die Emissionen aus dieser Anlage werden daher zum
Teil an einer anderen Stelle freigesetzt. An den Gesamtemissionen der GuD &ndert sich dadurch nichts.
Beziiglich der erforderlichen Kaminhdhe ist festzuhalten, dass auf Basis der LRV-K das Dach des
Betriebsgebdudes um zumindest 5 m Gberragt werden muss.
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Im Falle eines Stillstands der GuD wird die erforderliche Warmemenge Uber zwei Gasbrenner mit einer
Nennleistung von je 5 MW bereitgestellt. In diesem Fall ist die Emissionsquelle der GuD (auf3er beim
Anfahren) nicht aktiv.

Tabelle 8: Betrieb der TM1, Trocknung mit Abgas der GuD; Emissionsmengen [kg/h]

Anlage NOx CcO SO, Org. C. NH;
[ka/h] [ka/h] [ka/h] [ka/h] [ka/h]
PM 3 8,538 0,017
PM 4 0,012 0,327 0,080 8,834 0,317
™1 1,700
Summe 0,012 0,327 0,080 19,072 0,334

Tabelle 9: Betrieb der TM1, Trocknung tber Trockenhauben; Emissionsmengen [kg/h]

Anlage NOXx co SO, Org. C. NH;
[kg/n] [kg/n] [kg/h] [kg/h] [kg/h]

PM 3 8,538 0,017

PM 4 0,012 0,327 0,080 8,834 0,317

™1 0,800 0,800 0,040 1,700

Summe 0,812 1,127 0120 | 19,072 0,334

Grundlage fur die Bewertung der Emissionen sind die VVorgaben des Entwurf des BAT-Dokumentes - Best
available techniques for the production of pulp, paper and board (draft July 2013). Demnach ist ein
Emissionsgrenzwert aus der Tissuemaschine mit max. 17 mg/m? an org. C angegeben. Der Grofteil der
Emissionen wird bei der Trocknung (Trockenhaube) freigesetzt.

5.4 Emissionen aus dem Bereich der
Weiterverarbeitung

Im Zuge der Weiterverarbeitung werden die Produkte bedruckt.. Eingesetzt werden lebensmitteltaugliche
Druckfarben. Eingesetzt werden pro Jahr 7 t. Die wasserloslichen Farben weisen einen VOC-gehalt von max.
2,5% auf. Damit ist mit Emissionen von max. 175 kg/a zu rechnen.

Damit ist diese VOC-Anlage als unterschwellig zu betrachten. GeméaR § 8 VOC-Anlagen-VO ist demnach
ein Emissionsgrenzwert fiir organische Losungsmitten (mg C/m?) von 100 mg/m3 und fiir Staub von 3 mg/m3
einzuhalten.

Die im Zuge der mechanischen Bearbeitung der Produkte entstehende staubhaltige Abluft wird gesammelt
und Entstaubungsanlagen zugeflhrt. Die Staubfilter erreichen einen Reststaubgehalt von hochstens 20
mg/md. Dies ist durch eine Herstellergarantie nachzuweisen. Die gereinigte Abluft wird senkrecht und
ungehindert nach oben abgefihrt.

5.5 Emissionen aus dem Verkehr

Zur Beurteilung der Emissionen aus LKW-Fahrbewegungen wurden folgende Anzahl von Fahrten zugrunde
gelegt:

Fahrten Strecke [km]
derzeitiger Stand (Szenario 1) 26.499
UVP-Bescheid 2001 (Szenario 2) 52.171 83.474
UVP-Anderungsprojekt 2014 (Szenario 3) 42.030 67.248

Da die Emissionen aus Fahrbewegungen unter Beriicksichtigung der gleichen Verkehrssituation proportional
der zuriickgelegten Strecke sind, ist die Umsetzung des UVP-Anderungsprojektes mit geringeren Emissionen
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verbunden, als jene Aktivitaten, die der Beurteilung des UVP-Projektes 2001 zugrunde gelegt worden sind.
Auch flr den Verkehrsbereich bleiben die Auswirkungen geringer, als jene des UVP-Projektes 2001.

6 Gutachten

Zusammenfassend ist aus der Sicht der Luftreinhaltung festzuhalten:

Zunéchst wird darauf hingewiesen, dass, sich seit dem Jahr 2001 die Beurteilungsgrundlagen hinsichtlich der
Luftschadstoffimmissionen geandert haben. Diese neuen Beurteilungsgrundlagen haben jedoch keine
wesentliche Auswirkung auf die Beurteilung des Anderungsprojektes, weil

= die Emissionen, die mit dem UVP-Projekt 2001 genehmigt worden sind, als Teil der Vorbelastung
zu sehen sind.

= das nun geplante Anderungsprojekt 2014 mit geringeren Emissionen an Luftschadstoffen verbunden
ist, als das UVP-Projekt 2001

= durch die Anderungen keine zusitzlichen Betroffenen sowie keine Betroffenen stirker betroffen
sind, als durch die Auswirkungen des UVP-Projektes 2001. Die wesentlichen neuen mit dem Projekt
verbundenen Emissionsquellen (Emissionen der Papiermaschine) werden in gréRerer Entfernung
(und in geringerem Ausmal?) zu den nachsten Wohnnachbarn freigesetzt. Bei den Emissionen der
Energieanlagen wird die tatsachliche Istsituation praktisch nicht verandert, der im UVP-Bescheid
2001 zugestandene Konsens bei weitem nicht ausgeschopft.

Der Vergleich zwischen dem bestehenden Konsens, basierend auf dem UVP-Bescheid 2001 (Szenario 2) und
der Teilrealisierung 2014 (Szenario 3).
Die Emissionsbilanz des Teilprojektes 2014 zeigt, dass diese keine Erhéhung des Konsenses 2001 bewirkt.
Emissionsquellen — die wesentliche Emissionsquelle ist die Abluft der Papiermaschine — riickt bei geringeren
Emissionen von mdglichen Betroffenen weg.
Die im Zuge der Teilrealisierung 2014 errichteten Anlagenteile entsprechen dem Stand der Technik, was die
Luftreinhaltung betrifft. Der Nachweis erfolgt Gber Emissionsmessungen, auf die bei den
Auflagenvorschldgen und den Hinweisen Bezug genommen wird.
In Bezug auf das Schutzgut Klima ist festzuhalten, dass keine tiber den Konsens hinausgehenden
Auswirkungen auftreten werden. Wesentlich fir diese Aussage ist die Wasserdampfemission sowie die zu
errichtenden Baukorper.
Zu den Auflagen, die im Rahmen des UVP-bescheides 2001 vorgeschrieben worden sind und das Fachgebiet
der Luftreinhaltung betreffen wird festgehalten, dass diese noch nicht errichtete Anlagenteile betreffen und
somit weiterhin aufrecht bleiben.

Die Vorschreibung der Auflagen 1.) bis 3.) wird vorgeschlagen. Der Hinweis siehe 1 2.2 zur VOC-
Anlage Flexodruck ist aufzunehmen.

1.3.5 SCHALLTECHNIK

Im Rahmen der Einreichunterlagen wurde ein Schalltechnisches Gutachten der Fa. Tomberger-BBM,
datiert mit 23.5.2014 vorgelegt. Dieses Gutachten wurde nochmals Uberarbeitet, sodass am Tag der
Verhandlung (24.6.2014) ein letztqultiges Exemplar vorliegt.

Es muss vorausgeschickt werden, dass beim ggstl. Projekt nur die ,,neuen” Teilbereiche

Papiermachine TM1

Mutterrollenlager

Converting Anlage

Hochregallager (Fertigprodukt)

Versand

Zusétzliche Fahrwege LKW und Schiene
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Einwandfrei nachvollziehbar dargestellt wurden. Beziiglich dieser Teilbereiche kann auch die
Nachvollziehbarkeit und rechnerische Richtigkeit aufgezeigt werden. Der Befund aus der UVE kann daher
Ubernommen werden.

Jener Teilbereich, der urspriinglich genehmigt wurde und auch weiterhin zur Ausfiihrung kommen
soll(Werksverkehr) wurde im Ursprungsbescheid- im schalltechnischen Teil- nur sehr vage beschrieben. Es
muss daher davon ausgegangen werden, dass diese urspriingliche Beschreibung doch einen nicht
unwesentlichen Spielraum(einen nicht abgrenzbaren Bereich) darstellt. Die Emissionsansatze(Fahrwege,
Anzahl der Fahrbewegungen) bezliglich des Werksverkehrs sind weder aus dem Ursprungsbescheid, noch
aus der nun vorliegenden UVE eindeutig nachvollziehbar dargestellt. Im nachfolgenden schalltechnischen
Gutachten werden daher die Angaben aus der UVE unkontrolliert ibernommen. Dieser Werksverkehr wurde
im Zuge der urspriinglichen UPV vom damaligen ASV Ing. Wagner begutachtet und soll auch in Bezug auf
den Ursprungsbescheid nicht geandert werden. Es wird fur diesen Teil keine neue Genehmigung angestrebt!

Befund

Das Betriebsgeldnde der Fa. Norske Skog Bruck GmbH befindet sich im Bereich der Katastralgemeinde
Berndorf im Bezirk Bruck/Mur zwischen der Bundesstrale B 116 und der Mirz. Die Betriebsanlage wird im
Stiden durch die Fabriksgasse mit Einfamilienhaus-Bebauung begrenzt, im Westen schliel3t jenseits der B
116 eine J1-Zone mit dahinterliegender Einfamilienhaus-Bebauung an. Im Norden des Betriebsgelandes
befinden sich Gewerbetriebe in der Widmungszone J1 und jenseits der Murz verlduft die Bahnlinie Wien —
Villach bzw. - Graz mit dem Verschubbereich des Bahnhofs Bruck / Mur. Auf dem Gegenhang jenseits der
Mirz befindet sich in erhéhter Lage eine weilerartige Bebauung mit frei stehenden Einfamilienhausern.

Luftbild - Ubersicht
Diese Teilfertigstellung des Projekts ,,Morecoat™ umfasst die Errichtung und Inbetriebnahme folgender
Anlagen:

plan
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Papiermaschine TM1

Mutterrollenlager

Converting Anlage

Hochregallager (Fertigprodukt)

Versand

zusatzliche Fahrwege LKW und Schiene (Lageplan siehe 1 1.1)

Lageplan - Anlagenteile geplante Teilfertigstellung
spezifische Prognosepegel des Projekts

Morecoat 2001:
Zur Darstellung der Schallimmissionen werden die im UVP-Verfahren herangezogenen 9 Aufpunkte
verwendet. Der Messpunkt MP 7 wurde nur im Rahmen einer Schallmessung fiir die Beurteilung des
Baustellenbetriebes verwendet.

MP 1: Fabriksgasse im Bereich Parkplatz Norske Skog,
Immissionshdhe 5 m tber dem Gelandeniveau:;
MP 2: Fabriksgasse G.St.Nr. 52/13,
Immissionshodhe: 2,5 m tiber dem Gelandeniveau;
MP 3: Waldweg, vor Haus Nr. 27,
Immissionshodhe: 2 m tber dem Geldndeniveau:;
MP 4. Ortsteil Ritting 6stlich des Bahnhofs, Anhohe gegeniiber der
Deinking-Anlage, Immissionshéhe: 6 m tiber dem Geléndeniveau;
MP 5: Hochhaus, Immissionshéhe: 30 m (iber Gelandeniveau (9.0G.);
MP 6: an der ostlichen Betriebsgrenze im Bereich der Bahnzufahrt,

Immissionshodhe: 2 m tber dem Geldndeniveau:;

MP 8: an der westlichen Betriebsgrenze im Bereich der neu geplanten
Converting Anlage, Immissionshéhe: 2 m iber dem Geléndeniveau;

MP 9: westlich des Betriebsgeléndes,
Immissionshodhe: 3 m tber dem Geldndeniveau:;

MP 10: westlich des Betriebsgeléndes,
Immissionshdhe: 8 m tiber dem Geléndeniveau;

MP 11: dstlich des Wohnhauses auf dem Baugrundstlick .341, in obersten
Geschof3 in 9 Meter Hohe

Diese Aufpunkte der Berechnungen sind in der Lageskizze in der Abbildung auf der ndchsten ersichtlich.

Lageskizze - Immissionspunkte
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In der folgenden Tabelle 1 sind die im UVP-Bescheid aus dem Jahr 2001 enthaltenen Prognosepegel
des genehmigten Morecoat Projekts zusammengefasst. In diesen Berechnungen ist auch der gesamte
Werksverkehr bertcksichtigt:
Tabelle: spezifische Prognosepegel aus dem UVP-Bescheid (2001) des genehmigten
Morecoat-Projekts, tagstiber und nachts als zu erwartende spezifische
Schallbelastung an den einzelnen Aufpunkten als Mittelungspegel L ¢q [dB]
der Dauergerdusche und der projektspezifischen Gesamtimmissionen und
den kennzeichnenden Spitzenpegel LA,sp [dB]

Dauer- projektspezifische Schallpegelspitzen
gerdusche Gesamtimmissionen
Immissionspunkt LAeq [dB] LAeq [dB] LA,sp [dB]

Tag+Nacht Tag Nacht Tag Nacht
MP 1 32,4 39,8 34,1 41,7 41,7
MP 2 35,6 46,2 37,0 61,2 61,2
MP 3 37,4 45,3 41,7 54,0 54,0
MP 4 36,2 46,8 38,9 52,3 52,3
MP 5 29,5 46,4 32,2 47,2 47,2
MP 6 27,0 46,2 44,2 72,0 72,0
MP 8 37,9 55,0 44,0 76,1 58,3
MP 9 38,6 55,0 46,0 65,1 57,4
MP 10 37,4 50,0 42,0 55,5 53,8
MP 11 Wurde im Jahr 2001 nicht beurteilt *

*Aufgrund der LA,eq — Werte an den Immissionspunkten 8 und
9(Genehmigungsbestand aus dem Jahr 2001) kann auch auf einen LA,eq am MP 11
von mindestens 55 dB am Tag und mindestens 44 dB in der Nacht geschlossen
werden.(alle drei IP liegen angrenzend an den Holzlagerplatz)

Die Immissionspunkte MP 8, MP 9 und MP 10 wurden im Jahr 2001 aufgrund des dort situierten
Holzplatzes zu Beurteilung herangezogen. Da der Holzplatz nur tagstiber genehmigt war wurden im
schalltechnischen Gutachten im Jahr 2001 nur die Schallpegelspitzen fir die Tagsituation ausgewiesen. Um
auch an diesen Punkten einen Vergleich zwischen dem UVP-Projekt Morecoat aus dem Jahr 2001 und der
nunmehr geplanten Teilfertigstellung anstellen zu kénnen, wurden mit dem Rechenmodell aus dem UVP-
Verfahren 2001 die Schallpegelspitzen flr die Nachtstunden ebenso wie die Schallimmissionen der
Dauergerdusche ermittelt und ergénzt.
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Zu erwartende Schallemissionen der
Teilfertigstellung:
Bertcksichtigung des Verkehrs im Werksgelande:
Da in den Prognosepegel aus dem UVP-Projekt (Tabelle 1) auch der gesamte Werksverkehr der Fa. Norske
Skog Bruck GmbH auf dem Betriebsgelande berlcksichtigt ist, wird das im Jahr 2001 herangezogene
Verkehrsmodell auch fir die Prognoseberechnungen der nunmehr geplanten Teilfertigstellung
herangezogen.

Fur die derzeit geplante Teilfertigstellung werden folgende zusatzliche Verkehrsbewegungen
bericksichtigt:

Lkw-Fahrweg, Portier - Versandlager Tissue:
pro Jahr 14424 Lkw, daraus folgen rund 112 Bewegungen (hin und retour) pro
Arbeitstag, welche folgendermalien aufgeteilt werden:

o Tagsituation: 8 Bewegungen pro Stunde
o Nachtsituation: 2 Bewegungen pro Stunde

Lkw-Fahrweg, Mutterrollenlager - Converting:
pro Jahr 3611 Lkw, daraus folgen rund 28 Bewegungen (hin und retour) pro
Arbeitstag, welche folgendermalien aufgeteilt werden:

o Tagsituation: 1 Bewegungen pro Stunde
o Nachtsituation: keine Bewegungen

Bahn-Fahrweg, Werksgrenze - Zellstoffentladung:
pro Jahr 1600 Zuge, daraus folgen rund 14 Bewegungen (hin und retour) pro
Arbeitstag, welche folgendermalen aufgeteilt werden:

o Tagsituation: 1 Bewegungen pro Stunde
o Nachtsituation: keine Bewegungen

Bahn-Fahrweg, Werksgrenze - Chemikalienentladung:
maximal 1 Zug pro Arbeitstag, folgendermalien aufgeteilt:

o Tagsituation: 1 Bewegungen pro Stunde
o Nachtsituation: keine Bewegungen

Bahn-Fahrweg, Werksgrenze - Shipping:
pro Jahr 2500 Ziige, daraus folgen rund 20 Bewegungen (hin und retour) pro
Arbeitstag, welche folgendermalien aufgeteilt werden:

o Tagsituation: 2 Bewegungen pro Stunde

o Nachtsituation: keine Bewegungen

Zur Berechnungen der Schallemissionen der einzelnen Wegstrecken werden die gleichen
Berechnungsansétze wie im UVP-Bescheid herangezogen.
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Schallemissionen der lufttechnischen Anlagen:

In der folgenden Tabelle 2 sind die zu erwartenden Schalldruckpegel der fiir die gegenstandliche
Teilfertigstellung geplanten lufttechnischen Anlagen zusammengestellt. Laut Auftraggeber sind diese
Schallquellen 1,5m (ber den jeweiligen Dachniveau angeordnet:

Tabelle 10:  Schalldruckpegel L, [dB] in Im Abstand zu den einzelnen Schallguellen:

An-
Anlage, Standort Gerat, Beschreibung zahl Schélldruckpegel Lo A LdB]
[Stk] im Abstand von 1m
Hallenzuluftgeréat 6 65
Zuluft E-Raume 1 65
Zuluft Klimatisierung 1 65
Hallenabluftgeréat 9 65
Abluft Vacuumpumpen 1 70
Tissue Maschine Kuhlturm Vacuumpumpen 1 65
Abluft Zwischendecke 1 65
Abluft Zyklon 1 65
Abluft E-Rdume 1 65
Abluft Klimatisierung 1 65
Haubenabluft Tissuemaschine 1 65
Mutterrollenlager Zuluftgeréat 2 65
Hallenzuluft 3 65
Converting und Hallenabluft 3 65
Fertigwarenlager | Apjuft Biiro und Verladung 2 65
Zuluft Biro und Verladung 2 65

Die lufttechnischen Anlagen sind so auszulegen, dass keine Tonhaltigkeiten gemaR 1SO 1996-2 auftreten.

Halleninnenpegel der neuen Anlagen:

In der folgenden Tabelle 3 sind die zu erwartenden Halleninnenpegel der einzelnen Anlagenteile

zusammengestellt:
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Tabelle 11: Halleninnenpegel Li»[dB] der einzelnen Anlagenteile:

Anlage Halleninnenpegel Li,A [dB]
Tissue Maschine TM 1 85
Mutterrollenlager 75
Converting Anlage 80
Fertigwarenlager 75
Versand 75
Vakuum Anlage 90

Schallschutz der AuRenbauteile:

Fur die Gebaudehille der neuen Betriebshallen der Teilfertigstellung wird das bewertete Schallddmmald der
Aufenbauteile mit folgenden Werten festgelegt:

Tissue Maschine, Mutterrollenlager, Converting Anlage, Fertigwarenlager, Versand:

Aulenwande inkl. Tiren, Toren und Belichtungséffnungen:

Rw = 25 dB.
Frequenz [Hz] 63 125 250 500 1000 |2000 [4000 |8000
R [dB] 10 11 17 21 24 28 28 28

Vakuumanlage:

AufBenwénde inkl. Ttren, Toren und Belichtungséffnungen:

Rw =35 dB.
Frequenz [Hz] 63 125 250 500 1000 |2000 [4000 |8000
R [dB] 20 21 27 31 34 38 38 38
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SchallschutzmaRnahmen:
Um im Bereich der Lkw Anlieferung und Ladetéatigkeit der Converting Anlage eine
Erhohung der Schallimmissionen in der westlichen Nachbarschaft zu vermeiden, wird
entlang der Grundgrenze in diesem Bereich eine 48m lange und 2,6m hohe
Schallschutzwand vorgeschlagen. Hier war auch beim urspriinglich geplanten Holzplatz
eine Schallschutzwand vorgesehen.
Die Schallschutzwand ist geméR ZTV-LSWO06 mit einem Schallddmmmal} von mindestens
Rw = 25dB zu errichten und ist werksseitig hochabsorbierend (Gruppe A3) auszustatten.
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ZUu erwartende LArmimmissionen -
Immissionsberechnung
Berechnungsziel ist die Ermittlung der durch die geplanten Anlagen der Teilfertigstellung Morecoat zu
erwartenden spezifischen La&rmimmissionen an den festgelegten Aufpunkten:

Die Berechnung erfolgte mittels biroeigener Software "CadnaA fir Windows" in der aktuellen Version
4.4.145 (Computerprogramm zur Berechnung von Schallimmissionen gem. ISO 9613-2, ONR 305011
bayerische Parkplatzlarmstudie, RVS 04.02.11, u.a.).

Grundlagen der Berechnung sind:

die ortlichen Verhaltnisse gem. Pkt. 3.1,
die zu erwartenden Larmemissionen gem. Pkt. 3.3,

Bodenddmpfung und Schallreflexionen werden richtliniengemal berlcksichtigt;

die Berechnung erfolgt richtlinienkonform frequenzbezogen in den Oktavbandern von
63 Hz bis 8 000 Hz.
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Ermittelt werden die an den gewahlten Aufpunkten MP 1 bis MP 10 tags und nachts zu erwartenden spezifischen Immissionspegel aus der gegensténdlich geplanten
Teilfertigstellung als Mittelungspegel LA ,eq [dB].

In den folgendenden Tabellen sind die Berechnungsergebnisse zusammengefasst.
Tabelle 12: spezifische Prognosepegel aus dem geplanten Tissue Projekt, tagsiiber und nachts als zu erwartende spezifische Schallbelastung an den einzelnen Aufpunkten

als Mittelungspegel L ¢, [dB] der Dauergerdusche und der projektspezifischen Gesamtimmissionen und den kennzeichnenden Spitzenpegel LA,sp [dB]
Dauer- projektspezifische Gesamtimmissionen projektspezifische Gesamtimmissionen Schallpegelspitzen
geréusche LA eq [dB] LA, eq [dB]
Immissionspunkt
LA.eq [dB] Tag Nacht LA,sp [dB]
Tag+Nacht | Werksverk. Neu Summe Werksverk. Neu Summe Tag Nacht
MP 1 20,5 38,8 27,0 39,1 31,3 24,3 32,0 33,5 335
MP 2 15,7 44,5 25,5 44,5 31,6 21,8 31,9 40,2 40,2
MP 3 19,3 36,9 31,1 37,9 32,2 27,2 33,3 46,9 46,9
MP 4 29,5 42,3 34,6 43,0 34,7 33,8 37,2 43,0 43,0
MP 5 17,7 36,2 29,7 37,1 30,9 25,3 31,9 38,2 38,2
MP 6 16,5 40,8 43,0 45,0 39,3 28,2 39,6 54,2 54,2
MP 8 16,0 37,0 45,9 46,4 29,6 43,8 43,9 58,3 58,3
MP 9 16,7 35,6 47,4 47,7 31,4 45,0 45,1 53,8 53,8
MP 10 19,2 36,0 38,8 40,7 33,0 36,9 38,4 51,2 51,2
MP 11 21,4 - - 54,5 - - 43,2 70,9 52,4
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Gutachten

Dauergeradgusche:

In der folgenden Tabelle sind die berechneten Prognosepegel der geplanten Teilfertigstellung den
spezifischen Prognosepegeln des genehmigten Morecoat Projekts aus dem UVP-Bescheid aus dem
Jahr 2001 ausgedriickt als Schallimmissionen der Dauergerdusche (lufttechn. Anlagen)
gegenubergestellt:

Tabelle: spezifische Prognosepegel tagsiiber und nachts als zu erwartende

spezifische Schallbelastung ausgedrickt als auf den Basispegel

LA,95 zu beurteilende Dauergerdusche als LA,eq [dB]

UVP-Bescheid | Teilfertigstellung Anderung
2001 Prognosemall | Prognosemal AL
Immissionspunkt | Prognosemaf LA.eq [dB] [dB]
LA,eq [dB] [dB]
Tag + Nacht Tag + Nacht Tag + Nacht
MP 1 32,4 20,5 -11,9
MP 2 35,6 15,7 -19,9
MP 3 37,4 19,3 -18,1
MP 4 36,2 29,5 6,7
MP 5 29,5 17,7 -11,8
MP 6 27 16,5 -10,5
MP 8 37,9 16 -21,9
MP 9 38,6 16,7 -21,9
MP 10 37,4 19,2 -18,2
Mp 11 - 21,4 -

8010 Graz e Stempfergasse 7
Wir sind Montag bis Freitag von 8:00 bis 12:30 Uhr und zusatzlich nach telefonischer Vereinbarung fur Sie erreichbar
Offentliche Verkehrsmittel: StraRenbahn Linien 1,3,4,5,6,7 Haltestelle Hauptplatz, Buslinie 67 Andreas-Hofer-Platz
DVR 0087122 « UID ATU37001007 e Landes-Hypothekenbank Steiermark: BLZ: 56000, Kto.Nr.: 20141005201
IBAN AT375600020141005201 « BIC HYSTAT2G
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Gesamtimmissionen:

In der folgenden Tabelle sind die berechneten Prognosepegel der geplanten Teilfertigstellung den
spezifischen Prognosepegeln des genehmigten Morecoat Projekts aus dem UVP-Bescheid aus dem

Jahr 2001 ausgedriickt als Gesamtimmissionen gegenubergestellt:

Tabelle: spezifische Prognosepegel aus dem UVP-Bescheid (2001) des genehmigten

Morecoat-Projekts, tagstiber und nachts als zu erwartende spezifische
Schallbelastung an den einzelnen Aufpunkten als projektspezifische
Gesamtimmissionen L ¢q [dB]

UVP-Bescheid 2001 Teilfertigstellung Anderung .
o Prognosemal LA,eq Prognosemal LA,eq | Prognosemall AL [dE]EE
Immissionspunkt [dB] [dB] [dB] % g
Tag Nacht Tag Nacht Tag Nachtg" i
MP 1 39,8 34,1 38,8 32,0 -1,0 -2,1 g‘?
MP 2 46,2 37,0 44 4 31,9 -1,8 -5,1 g %
MP 3 45,3 41,7 36,5 33,3 -8,8 -8,4 % g
MP 4 46,8 38,9 42,7 37,2 -4,1 -1,7 g §
MP 5 46,4 32,2 36,1 31,9 -10,3 -0,3 g%
MP 6 46,2 44,2 45,0 39,6 1,2 4,6 #E
MP 8 55,0 44,0 46,3 43,9 -8,7 0,1 ‘i g
MP 9 55,0 46,0 47,6 45,1 -1,4 -0,9 ég
MP 10 50,0 42,0 40,2 38,4 9,8 -3,6 >
Mp 11 55 44 54,5 43,2 - -
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Schallpegelspitzen:

In der folgenden Tabelle sind die berechneten Prognosepegel der geplanten Teilfertigstellung den

spezifischen Prognosepegeln des genehmigten Morecoat Projekts aus dem UVP-Bescheid aus dem

Jahr 2001 ausgedrtickt als projektspezifische Schallpegelspitzen gegeniibergestellt:

Tabelle:

spezifische Prognosepegel aus dem UVP-Bescheid (2001) des genehmigten

Morecoat-Projekts, tagstiber und nachts als zu erwartende spezifische
Schallbelastung an den einzelnen Aufpunkten als projektspezifische
Schallpegelspitzen La s, [dB]

UVP-Bescheid 2001 Teilfertigstellung Unterschied i g

Prognosemall LA,sp | Prognosemal LA,sp Schallpegelspitzen%— i

. [dB] [dB] UVP2011und £ 37

Immissionspunkt altuelles Projekt ALZg;

LI

Tag Nacht Tag Nacht Tag Nacht?n %

MP 1 41,7 41,7 33,5 33,5 -8,2 -8,2 ? %

MP 2 61,2 61,2 40,2 40,2 -21,0 -21,0 2 2

MP 3 54,0 54,0 46,9 46,9 -7,1 -7,1 § g

MP 4 52,3 52,3 43,0 43,0 -9,3 -9,3 %%

MP 5 47,2 47,2 38,2 38,2 9,0 9,0 i

MP 6 72,0 72,0 54,2 54,2 -17,8 -17,8;;%r %

MP 8 761 | 583 | 583 | 583 | -178 00 ;

MP 9 65,1 57,4 53,8 53,8 -11.3 -3, E %
MP 10 55,5 53,8 51,2 51,2 -4,3 -2,6

MP 11 - - 70,9 52,4 - .

Die in der Tabelle angefuihrten Schallpegelspitzen bedeuten nicht, dass sich die Schallpegelspitzen
durch das neue Projekt im angefiihrten Ausmal3 verringern. Die Schallpegelspitzen werden
hauptséchlich durch den unveranderten Werksverkehr gebildet.

Es wird hier nur der Nachweis gefiihrt, dass die zu erwartenden Schallpegelspitzen aus dem nunmehr
geplanten Projekt nicht tiber den genehmigten Schallpegelspitzen aus dem UVP-Verfahren des Jahres
2001 liegen.
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Zusammenfassung:

Unter der Voraussetzung, dass der bestehende Werksverkehr im Sinne des UVP Bescheides des Jahres
2001 erfolgt, liegen die spezifischen Prognosepegel der geplanten Anlagen an allen betrachteten
Aufpunkten unter den Prognosepegel aus dem UVP-Bescheid des Jahres 2001.

Somit ist die geplante Teilfertigstellung Morecoat als immissionsneutral zum im Jahr 2001
genehmigten Gesamtprojekt zu betrachten.

Bezliglich der Gerduschzusammensetzung kann von einer fur die Papierindustrie typischen
Zusammensetzung ausgegangen werden. Dies gilt sowohl fiir die Schallsituation der urspriinglichen
Genehmigung als auch flr die prognostizierte Schallsituation.
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ANHANG

In der folgenden Tabelle sind die Teilpegel der einzelnen Schallquellen aufgelistet:

Q“Z'r'te”' Beschreibung MP1|MP2|MP3|MP4|MP5| MP6|MP8|MP9 |MP10
1-Tissue Hallenzuluft 1| 7.6 0,9 -2,6 | 139 25 98 | -142 | -118 | 44
2-Tissue Hallenzuluft 2| 6,4 0,5 24 | 122 | 23 96 | -14 | -121 | -6,2
3-Tissue Hallenzuluft 3| 5,5 0 24 | 117 2 -146 | -13,8 | -122 | -7,6
4-Tissue Hallenzuluft 4| 4,6 -0,4 25 1109 | 18 |-144|-136|-124 | -86
5-Tissue Hallenzuluft5| 3,8 -0,8 2,4 9,3 16 |-142 | -134 | -10,2 | -9,2
6-Tissue Hallenzuluft 6] 5,1 -1,1 19 8,9 1,4 -14 | -13,2 | -105 | -9,6
7-Tissue Zulu E- -6,2 -7 1 136 | -105 | -149 | -13,7 | -134 | -10,9
8-Tissue Zulu 43 -6,7 11 | 139 | -10,7 | -15 | -139 | -134 | -10.1
9-Tissue HallenAbluft | 6,3 0,9 -3 144 | 24 -10 | -143 | -124 | 61
10-Tissue HallenAbluft -99 | -5,3 1,3 14 21 | -149|-141 | -126 | -75
11-Tissue HallenAbluft| -10,1 | -5,7 21 | 136 | 19 |-147|-139|-127| -85
12-Tissue HallenAbluft| -11,2 | -6,2 22 | 112 | 17 |-145|-137|-128 | 9.2
13-Tissue HallenAbluft| -114 | -6,6 22 1105 | 15 |-143|-136|-128 | -96
14-Tissue HallenAbluft| -11,6 -7 17 (101 | 13 |-141|-134|-128 | -98

< 15-Tissue HallenAbluft| -11,7 | -7,3 1,6 9,7 11 | -139|-132 [ -112 | -99
S |16-Tissue HallenAbluft| -1,6 0,8 -32 | 152 | -35 | -152 | -144 | -128 | -7.3
‘@ |17-Tissue HallenAbluft| -10,2 | -7,4 14 | 115 | -07 | -145 | -134 | -13 | -10,9
‘€ [18-Tissue Abluft -5 -2 6,5 | 16,9 | 39 93 | -85 -8 -5
H.ﬂ 19-Tissue Kithlturm -6,1 -54 1 14,8 -3 -15,1 | 142 | -129 | -84
S [20-Tissue Abluft 63 | -58 | 18 | 139 | -24 | -149 | -141 | -13 | 91
= 21-Tissue Abluft -98 | -6,2 19 | 128 | -19 |-147 [ -139 | -131 | -96
Q9  [22-Tissue E-Rdume 48 64 | 09 | 142 |-109|-148 | -14 | -135]| -10
£  |23-Tissue Abluft 6,5 -6 08 | 146 | -111| -15 | -141 | -135| -9.8
o~ |24-Tissue 8,3 -5,7 08 | 148 | -113 | -151 | -143 | -135 | 9.6
E 25-Mutterrollenlager -79 | -16 1,6 125 06 |-1281|-127 | -115| -94
g [26-Mutterrollenlager -95 | 91 3 7.1 -02 |1 -99 |-112|-116 | -69
@ |27-Converting -193(-177| -7 | 69 [-191]| 81 | 41 | 53 | 81
£ |28-Converting -193|-176 | 69 | -71 | -197| 73 4 53 8,1
29-Converting -189 | -169 | -148 | -84 | -223 | -0,9 3,2 49 7,8
30-Converting -194(-179| -71 | 65 | -18 | 108 | 4.2 52 8,2
31-Converting -19 | -171]-149| -81 | -22 | -0,2 35 5 7,9
32-Converting -189 | -17 | -148 | -82 | -223 | -0,6 3.3 49 7.8
33-Converting Zuluft | -192 | -174 | -66 | -75 | -20,8 1 4 52 8,2
34-Converting Abluft | -19.2 | -174 | -139 | -76 | -212 | 04 3.8 5,2 8,1
35-Converting Zuluft 59 | -122 | 856 2.3 34 91| 64 | -14 75
36-Converting Abluft -59 | -123 | 8,3 2.3 34 -86 | -56 | -31 -2
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Q“Z'r'te”' Beschreibung MP1|MP2|MP3|MP4|MP5| MP6|MP8|MP9 |MP 10
Dach Tissue-Maschine | 18,1 | 13,7 15 255 | 143 51 55 53 9
Dach - 1,2 -0,7 2,8 113 | 42 | 53 | 42 | 57 | -2,6
Dach - Converting -65 | -44 9,7 8,5 -0,1 12 284 | 29,2 26
oOstl. Zubau Converting| -5,3 | -7,8 | -2.3 6,4 -66 | 106 | 119 | 117 | 116
Dach Hochregallager 4,6 -1 12,4 9,1 6,3 3,5 15,8 | 155 | 15,7
Dach - Versand LKW 0,8 22 | 115 ]| 53 5,6 -3,4 0 42 44
Dach - Versand Bahn | -118 | -14,2 | -126 | -39 -8 66 | -7,3 -8 -10,9
Dach - Vacuumanlage | 0,4 -4 -2 83 |[-142|-125|-116 | -12 -9,4
Tissue-Maschine 5,7 10,2 | 10,3 7.7 11,2 14 0,9 0,8 5,8
Tissue-Maschine -1,3 43 6,9 0,7 6,4 27 | -26 -3 -1,1
Tissue-Maschine -6,5 -1 2 -4.4 15 72 | 72 | -74 | -58
Tissue-Maschine 55 | -36 | 49 -2 -89 | 46 | 42 | 46 | -29
Tissue-Maschine -102 | -72 | -82 | 3,7 | -136 | -103| 97 | 92 | -76
Tissue-Maschine -113 | -105 | -13 12 | -172|-128 | -13 | -134 | -14,8
Tissue-Maschine 10,3 3,9 0,6 26,6 0,2 01| -02 | -06 | -18
Tissue-Maschine -43 | -118|-204 | 43 -93 | -245 | -244 | -249 | -25,9
S |Tissue-Maschine 48 26 |-113| 135 | 2,7 | 153 | -151 | -15,6 | -16,7
§ Tissue-Maschine -28 | -10,2 | -19 6 -18,2 | -22,8 | -22,7 | -23,1 | -24,2
§ Tissue-Maschine 7,3 -04 | -6,2 | 195 -4 93] 91| 96 |-107
3 Tissue-Maschine 3,5 14 | 61 | 219 | 93 | ‘74 | 72 | 1,7 | -88
S  |Tissue-Maschine 19 -39 | -87 | 194 | -12 |-105 | -10,3 | -10,8 | -11,6
< Tissue-Maschine 14,9 8,8 3,8 24 8,3 48 | ‘44 | 47 | -46
£ |Mutterrollenlager -10,2 | -125 | -7,6 44 | -164 | -16,2 | -16,1 | -16,3 | -175
‘®  |Mutterrollenlager -138 1 -109 | 56 | -05 | -9,2 -16 | -15,7 | -15,7 | -17
S |Mutterrollenlager -10,3 | -10,8 -5 -13 | -106 | -17,1 | -16,7 | -16,7 | -17.8
= |Mutterrollenlager -18,7 | -218 | -16,5 | -16,3 | -21,3 | -26,6 | -26,7 | -26,5 | -24,7
§ Mutterrollenlager -30 | -28,6 | -183 | -21,1 | -26,1 | -28,3 | -28,4 | -28,3 | -26,5
.2 |Mutterrollenlager 99 | 49 | 01 | 74 | 49 | -96 | 97 | 98 -8
g Mutterrollenlager 271 | -223|-188 | -26,9 | -22.8 | -29,9 | -27,9 | -28,2 | -27,5
« Mutterrollenlager -11 -48 | -0,2 -9,8 46 | 91 -9,2 99 | -75
§ Mutterrollenlager -144 |1 -123|1-131| 97 | -169 | 87 | -85 | -105| -6,6
Mutterrollenlager -31,7 | -29,7 | -30,3 | -25,7 | -35,7 | -26 | -25,1 | -279 | -23,2
Mutterrollenlager 243 | -222 | -228 | -154 | -27,7 | -18,4 | -16,6 | -20 | -13,8
Mutterrollenlager -203 | -19,1 | -203 | -74 -25 | -15,7 | -14,3 | -175 | -12,3
Mutterrollenlager -4 -7,8 | 96 | 152 | -143 | 81 -8,8 -9.3 | -10,1
Converting -10,9 | -8,8 11 | -115] 05 3,3 28,8 28 22,2
Converting -2251-195| -36 | 241 | -58 54 | 233 | 203 | 144
Converting -16,7 | -9,8 14 |-182 | -34 2,2 289 | 265 | 211
Converting -135 [ -118 | -7.3 -11 | -129 ] 172 | 13,7 | 122 | 251
Converting -16 | -14,3 | 9,3 13 |-188 | 7.6 5,8 52 3,3
Converting -318 | -298 | -285 | -23,8 | -35,3 | -19,4 | -159 | -16,3 | -15,3
Ostl. Zubau Converting | -22,9 | -21,3 | -17,6 | -19,8 | -25,8 9 25 | -44 | 136
Ostl. Zubau Converting | -19,7 | -182 | -141 | -85 | -22.7 | 9,6 0,1 -1,8 | -0,1
Ostl. Zubau Converting | -32,4 | -31 | -26,2 | -21,7 | -342 | -113 | -129 | -146 | -16,5
Ostl. Zubau Converting | -26,5 | -24,8 | -206 | -22,2 | -29,7 | ‘44 | 6,9 | -8,8 | -10,6
Ostl. Zubau Converting | -32,8 | -31,1 | -269 | -30 | -36,1 | -10,7 | -13 | -146 | -16,3
Ostl. Zubau Converting| -17 | -153 | -115 | -6,7 | -204 | 47 2 0,5 -1,4
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Q“Z'r'te”' Beschreibung MP1|MP2|MP3|MP4|MP5| MP6|MP8|MP9 |MP 10
Ostl. Zubau Converting |-32,2 |-30,7 |-29,2 |-22,7 |-354 15,1 [13,9 [151 [17,8
Ostl. Zubau Converting |-26,3 |-24,4 |-23 -22 -299 |8 -7.8 9,2 11,7
Ostl. Zubau Converting |-32,6 |-30,8 |-29,3 |-29,8 36,4 |14,3 [13,9 152 [-17,3
<  |6stl. Zubau Converting |-15,9 |-14,1 |-125 6,5 199 24 1,4 0,4 -2,1
§ oOstl. Zubau Converting |-22,4 |-23 215 212 288 |4 -71 75 |86
@ Ostl. Zubau Converting |-13,7 |-146 |-142 |40 148 16 20 |24 |48
L |6stl. Zubau Converting |-13,7 |-18 -193 8,7 121 106 8,1 -85 |-10,8
§ Ostl. Zubau Converting |-41,8 |-43,4 |-42 -43 -485 33,5 |31 -31,6  |-30,3
% Ostl. Zubau Converting |-31,5 |-30,5 |-29,2 |-27,6 [-35,8 20,7 |[18,1 [-18,7 [175
S |Hochregallager 4.6 3,2 118 |6 8,4 -1.8 225 23,2 20,3
2 |Hochregallager -18,4 |-158 |68 16,6 |-141 |1 20 19,3 [155
2- Hochregallager -116 |99 |57 |88 123 16,2 22,2 23,7 20,7
2 Hochregallager -23,7 |-23 -195 45 188 |5 -06 1 -2,7
_‘c:, Hochregallager -88 |-112 |6 7 -4 4.4 1,7 1,7 -0,2
2 |Hochregallager 55 -04 126 9.2 8.4 29 21 2,3 0.7
405) Versand LKW -11.8 |-89 |07 169 |24 1137 6,6 6,9 5,4
o Versand LKW -315 |-31,3 |-21,8 [285 |28,2 |26 -27.8 -28,1 |-31.1
g Versand LKW -12.8 |-17,8 |-135 [124 |[-157 117 12,7 |13 -16,1
2 |Versand LKW 74 |96 |14 -47 09 106 9,1 92 124
Versand LKW -1941 |-21,7 |98 16,1 143 |-26,8 196 [16,1 [16,8
Versand Bahn -16,7 |-16,3 |-152 |81 179 |78 |89 |98 [125
\Vacuumanlage -3,7 199 1119 \126 175 143 14,3 146 153
- Ladetatigkeit 7.7 84 | 198 | 73 | 204 | 232 | 446 | 46,8 | 36,7
@ Ladetatigkeit 9,5 10 154 | 254 | 28 | 168 | 178 | 136 | 13,2
'-%%D 2 |Ladetatigkeit 225 23 294 | 249 | 272 | 204 | 229 | 229 19
% < |Ladetatigkeit 115 | 128 | 84 | 123 | 169 | 64 6,7 6,3 47
§ Ladetatigkeit 17,8 | 10,9 8 12,1 | 171 79 7,4 7 53
Ladetatigkeit Shippung| 16,4 | 139 | 10,3 | 16,9 | 155 | 275 21 20,2 | 17,3
« Lkw: Rollenlager - 0,3 0,7 8,2 12 7,2 | 158 29 26,3 21
§ 3 |Lkw: Versandlager - 0,5 44 | 149 | 372 7,7 09 1091 99 8,7
g < |Schiene: Zellstofflager | 4.6 5,6 44 154 | 123 | 38,3 | 16,7 | 156 | 225
%, ‘S |Schiene: 0,7 0,1 2,9 3,8 -0,3 | 40,8 | 181 17 204
Lkw Reversieren -49 | -48 | 129 0,8 9,1 13 37,3 | 36,1 | 295
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Quellen-

ot Beschreibung MP1|MP2|MP3|MP4|MP5|MP6|MP8|MPO9 |MP 10
1 Lade 217 | 238 | 272 | 264 | 229 | 172 | 34 | 285 | 249
2 Lade 8,5 9 39 | 198|151 | 13 | 19 | 13 | 13
3 Lade 115 | 12,9 | 112 | 23,6 | 13,1 | 30,4 | 209 | 204 | 233
o |4Lade 30,6 | 433 | 20,3 | 265 | 265 | 12 | 136 | 138 | 127
S |5lade 27 | 283 | 257 | 30,5 | 282 | 241 | 235 | 232 | 218
& [6Lade 8,1 9 52 | 91 | 119 | 53 | 57 | 54 | 31
= |7Lade 194 | 201 | 87 | 145 [ 192 | 34 | 54 | 52 | 37
< |8 Lade 22 | 234|184 | 372 | 18 87 | 89 | 147 | 139
= |9 Lade 126 | 111 | 78 | 317 | 26 | 65 | 53 | 45 | 34
© |10 Lade 203 | 26 | 171 | 228 | 19,7 8 89 | 106 | 96
S |11 Lade -16 | 08 | 22 | 27 | 38 | 106 | 33 2 0,6
12 Lade 67 | 62 | 49 | 17 | -85 | 114 | 25 | 16 | 11
13 Lade 10,8 | 115 | 125 | 133 | 7 32,8 | 20,7 | 195 | 188
14 Lade 193 [ 306 | 232 | 172 | 187 | 76 | 128 | 183 | 104
1 Lkw 189 | 172 | 276 | 19 | 202 | 1.8 | 138 | 158 | 115
2 Lkw 13,7 | 115 | 136 | 147 | 128 | 6,7 | 117 | 87 | 105
3 Lkw 13,7 | 81 | 174 | 19 [ 159 | -2 | 168 | 17,3 | 168
4 Lkw 142 | 91 | 213 | 196 | 16,8 1 18,3 | 205 | 19,8
5 Lkw 11 3 163 | 147 | 124 | 17 | 22 | 10,9 | 137
6 Lkw 85 | 21 | 139 | 113|128 | 146 | 233 | 268 | 256
7 Lkw 35 |-108|-111] 02 | -14 | 64 | 92 13 | 14,8
8 Lkw 22 | -48 | 51 | 74 | 58 | 96 | 104 | 13 | 162
9 Lkw -19 | -6 33 | 34 | 12 | .77 | 4 | 17 | -33
10 Lkw 13,7 | 6,7 | 82 | 198 | 61 0 25 | -03 | 42
11 Lkw -11 | -89 [-107| 76 | -7,8 | -225 | -21,8 | -205 | -17,7
12 Lkw 236 | 237 | 86 | 274 | 112 | -76 | -51 | 47 | 58
- 13 Lkw 8 4 61 | 124 | -2 |-187|-195| -9 | -58
S |14 Lkw 18 | 187 | 143 | 153 | 145 | -103 | 7,7 | 49 | 39
@ |15 Lkw 16,1 | 233 | 7,3 | 129 [ 116 | -1567 | -2 -1 ] 19
Q116 Lkw 91 [104 | 1,2 9 48 |-216| 59 | 69 | -6,7
g L7Lkw 10,7 | 83 | 57 0 82 |-161| 05 | -13 | -23
= |18 Lkw 69 | 41 | 07 | 111 | 76 |-157|-106| 15 | 12
2 19 Lkw 6 44 | -41 | 63 | 42 [-181|-165| -41 | -41
5 120 Lkw 1,1 8 | 57| 48 | 33 | 93 | 131 | 161 | 177
= b1Lkw 169 | 207 |-197 | 95 | 99 | 5 | 25 | 09 | 29
A (RVA) 246 | 249 | 213 | 27 | 239 | -08 [ 119 | 83 | 47
B (Holz-Pille) 205 | 193 | 233 [ 151 | 217 | -1 92 | 92 | 78
C (Entstaubung) 44 4.2 5 7,1 5 -191 | 7,7 | -11,7 | -11.3
D (Stacker) 43 4 24 | 72 | 37 |-211| 59 | -81 |-10,9
E (Sage) 199 | 195 | 196 | 224 | 205 | 34 | 78 | 47 | 54
F (Schlamm) 32 | 31 | 94 | 133 | 87 | 61 | 117 | 146 | 167
G (leer) 12 | 59 | 47 | 281 | 85 | 22 | 45 | -31 4
H (leer) 193 | 18,7 | 186 | 294 | 18 | 129 | 143 | 147 | 168
| (Sand) 104 | 25 | -35 | 129 | 21 |-161| -89 | -92 | -51
U (Schlamm) 9 88 | 96 | 113 | 97 |-145| 32 | -74 | -69
K (Rinden) 247 | 25 | 214 | 271 | 24 | 08 | 119 | 83 | 48
L (Asche) 49 | -48 | 08 | 44 | 04 | -2.7 3 59 | 7.9
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Quellen-

art Beschreibung MP1|MP2|MP3|MP4|MP5|MP6|MP8| MP9 |MP 10
M (Schleifholz) 8 8,8 49 92 | 121 |-116 | 41 16 14
N (PM3) -155 | -204 | -10,7 | -10,7 | 119 | -17 | -153 | -10,8 | -9,7
0 (PM4) 47 | -84 1,2 2,2 1,8 3,7 | -36 | -0,3 2,4
P (Schleiferei) 9,3 8,9 09 | 114 | 53 [-184 | 48 | -43 | -29
Q (Papier) 156 | 153 | 155 | 154 | 144 10 109 | 11,2 13
R (Tanken) 172 | 16,8 17 178 | 16,1 | 114 | 125 | 128 | 145
S (Rinde) 6,9 |169 | 41 2,8 39 |-238|-165|-198 | -18,1
T (Kurzholz) 5,9 47 2,7 5,8 71 |-176 | -35 | -38 | 54
= U (Verladung) 34 2.8 8,9 95 9,2 53 11,1 14 16
£  [Z(Papier) 348 | 315 | 163 | 334 | 194 | 163 | 118 | 136 | 16,7
@ L Schiene -8,1 |-10,3 | 83 6,3 04 | 388 | 239 | 248 | 26,6
= 2 Schiene 53 2,1 6,9 7.3 5 112 | 31 43 77
%’ 3 Schiene 3,7 -4.3 41 8,8 76 | 239 | 171 | 193 24
g 4 Schiene 145 | 10,3 13 17,9 14 209 | 105 | 111 | 189
< 5 Schiene 152 | 189 | 87 | 16,2 | 109 | 163 | 51 57 | 139
%’ 6 Schiene 15,9 9 155 | 205 | 152 | 265 | 16,8 | 16,8 | 249
\V (Holz) Sisu 155 | 10,5 | 239 22 192 | 39 | 231 | 24,7 | 23,7
W (Holz) Sisu 18,2 16 174 | 89 | 177 | 52 11 10 8,6
X Sisu 206 | 235 | 143 | 155 | 169 | -10,2 | 49 51 1,7
X1 (Holz) Sisu 7,1 23 [ 159 14 108 | -54 14 13,2 | 141
Y1 Sisu 242 | 211 | 30,7 | 295 | 283 | 93 | 283 | 26,8 | 28,4
Y2 Sisu 101 | 82 | 105 | 10,7 | 10,7 | -11 53 5 3,6
Y3 Sisu 189 | 20,2 | 201 | 172 | 188 | -6,2 8 9,5 6,4
Y4 (Tanken) Sisu 9,6 8 133 | 151 | 145 | 10,3 | 18,1 | 196 | 21,2
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In der folgenden Tabelle sind die Teilpegel der einzelnen Schallquellen aufgelistet:

Q“Z'r'te”' Beschreibung MP1|MP2|MP3|MP4|MP5| MP6|MP8|MP9 |MP10
1-Tissue Hallenzuluft 1| 7.6 0,9 -2,6 | 139 25 98 |-142 |-118 | 44
2-Tissue Hallenzuluft 2| 6,4 0,5 24 12,2 2,3 -9.6 -14 | -121 | -6,2
3-Tissue Hallenzuluft 3| 5,6 0 24 11,7 2 -146 | -138 | -12,2 | -7,6
4-Tissue Hallenzuluft 4| 4,6 -0,4 25 10,9 18 |-144 | -136 | -124 | -8,6
5-Tissue Hallenzuluft 5| 3,8 -0,8 24 9,3 16 |-142 | -134 | -10,2 | -9,2
6-Tissue Hallenzuluft 6| 5,1 -1,1 19 8,9 14 -14 | -13,2 | -105 | -9,6
7-Tissue Zulu E- -6,2 -7 1 136 | -105 | -149 | -13,7 | -13,4 | -10,9
8-Tissue Zulu 4.3 -6,7 1,1 139 | -10,7 | -15 |-139 |-134 | -10,1
9-Tissue HallenAbluft | 6,3 0,9 -3 14,4 24 -10 | -143 | -124 | -6,1
10-Tissue HallenAbluft] -9.,9 -5,3 1,3 14 21 [1-149|-141 | -126 | -75
11-Tissue HallenAbluft| -10,1 | -5,7 2,1 13,6 19 |-147 |-139 | -127 | -85
12-Tissue HallenAbluft| -11,2 | -6,2 2,2 11,2 1,7 |-145 | -13,7 | -128 | -9,2
13-Tissue HallenAbluft -11,4 | -6,6 22 1105 | 15 |-143 | -136 | -128 | -9,6
14-Tissue HallenAbluft] -11,6 -7 1,7 10,1 13 |-141 | -134 | -128 | -9,8

= 15-Tissue HallenAbluft| -11,7 | -7,3 1,6 9,7 11 | -139 | -13,2 | -112 | -99
S |16-Tissue HallenAbluft| -1,6 0,8 3,2 | 152 | -35 |-152 |-144 | -128 | -7,3
‘@ |17-Tissue HallenAbluft| -10,2 | -7,4 14 115 | 0,7 | -145]-134 | -13 | -10,9
‘E  [18-Tissue Abluft -5 -2 65 | 169 | 39 | -93 | -85 | -8 -5
H.ﬂ 19-Tissue Kithlturm -6,1 -5,4 1 14,8 -3 -15,1 | 142 | -129 | -84
S [20-Tissue Abluft 6,3 | -58 | 18 [ 139 | -24 |-149|-141 | -13 | 91
E 21-Tissue Abluft -9,8 -6,2 1,9 128 | 19 |-14,7 | 139 | -131 | 9,6
g |22-Tissue E-Raume 4.8 -6,4 0,9 14,2 |1 -109 | -148 | 14 | -135 | -10
§ 23-Tissue Abluft 6,5 -6 0,8 146 | -111 | -15 | -141 | -135 | 9,8
;— 24-Tissue 8,3 -5,7 0,8 148 | -11,3 | -151 | -143 | -135 | 9,6
E 25-Mutterrollenlager -79 | -16 1,6 125 06 |-128 |-127 |-115]| 94
g |26-Mutterrollenlager 95 | -91 3 7.1 02 | -99 |-112|-116 | -6,9
@ |27-Converting 193 |-177| -7 | 69 |-191| 81 | 41 | 53 | 81
f 28-Converting -193 |1 -176 | -6,9 -7,1 | -197 | 7.3 4 53 8,1
29-Converting -189 | -169 | -148 | -84 | -223 | -09 3,2 49 7,8
30-Converting -194 | -179 | -71 | -65 -18 10,8 | 4,2 52 8,2
31-Converting -19 | -17,1(-149 | 81 -22 -0,2 3,5 5 7,9
32-Converting -189 | -17 | -148 | -82 | -223 | -0,6 3,3 49 7,8
33-Converting Zuluft | -19,2 | -174 | -6,6 -75 | -20,8 1 4 5,2 8,2
34-Converting Abluft | -19,2 | -174 | -139 | -76 | -212 | 04 3,8 5,2 8,1
35-Converting Zuluft 59 | -122 | 8,6 2,3 3,4 91 | 64 | -14 75
36-Converting Abluft | -59 | -123 | 8,3 2,3 3,4 -86 | 56 | -31 -2
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Q“Z'r'te”' Beschreibung MP1|MP2|MP3|MP4|MP5| MP6|MP8|MP9 |MP 10
Dach Tissue-Maschine | 18,1 | 13,7 15 255 | 143 51 55 53 9
Dach - 1,2 -0,7 2,8 113 | 42 | 53 | 42 | 57 | -2,6
Dach - Converting -65 | -44 9,7 8,5 -0,1 12 284 | 29,2 26
oOstl. Zubau Converting| -5,3 | -7,8 | -2.3 6,4 -66 | 106 | 119 | 117 | 116
Dach Hochregallager 4,6 -1 12,4 9,1 6,3 3,5 15,8 | 155 | 15,7
Dach - Versand LKW 0,8 22 | 115 ]| 53 5,6 -3,4 0 42 44
Dach - Versand Bahn | -118 | -14,2 | -126 | -39 -8 66 | -7,3 -8 -10,9
Dach - Vacuumanlage | 0,4 -4 -2 83 |[-142|-125|-116 | -12 -9,4
Tissue-Maschine 5,7 10,2 | 10,3 7.7 11,2 14 0,9 0,8 5,8
Tissue-Maschine -1,3 43 6,9 0,7 6,4 27 | -26 -3 -1,1
Tissue-Maschine -6,5 -1 2 -4.4 15 72 | 72 | -74 | -58
Tissue-Maschine 55 | -36 | 49 -2 -89 | 46 | 42 | 46 | -29
Tissue-Maschine -102 | -72 | -82 | 3,7 | -136 | -103| 97 | 92 | -76
Tissue-Maschine -113 | -105 | -13 12 | -172|-128 | -13 | -134 | -14,8
Tissue-Maschine 10,3 3,9 0,6 26,6 0,2 01| -02 | -06 | -18
Tissue-Maschine -43 | -118|-204 | 43 -93 | -245 | -244 | -249 | -25,9
S |Tissue-Maschine 48 26 |-113| 135 | 2,7 | 153 | -151 | -15,6 | -16,7
§ Tissue-Maschine -28 | -10,2 | -19 6 -18,2 | -22,8 | -22,7 | -23,1 | -24,2
§ Tissue-Maschine 7,3 -04 | -6,2 | 195 -4 93] 91| 96 |-107
3 Tissue-Maschine 3,5 14 | 61 | 219 | 93 | ‘74 | 72 | 1,7 | -88
S  |Tissue-Maschine 19 -39 | -87 | 194 | -12 |-105 | -10,3 | -10,8 | -11,6
< Tissue-Maschine 14,9 8,8 3,8 24 8,3 48 | ‘44 | 47 | -46
£ |Mutterrollenlager -10,2 | -125 | -7,6 44 | -164 | -16,2 | -16,1 | -16,3 | -175
‘®  |Mutterrollenlager -138 1 -109 | 56 | -05 | -9,2 -16 | -15,7 | -15,7 | -17
S |Mutterrollenlager -10,3 | -10,8 -5 -13 | -106 | -17,1 | -16,7 | -16,7 | -17.8
= |Mutterrollenlager -18,7 | -218 | -16,5 | -16,3 | -21,3 | -26,6 | -26,7 | -26,5 | -24,7
§ Mutterrollenlager -30 | -28,6 | -183 | -21,1 | -26,1 | -28,3 | -28,4 | -28,3 | -26,5
.2 |Mutterrollenlager 99 | 49 | 01 | 74 | 49 | -96 | 97 | 98 -8
g Mutterrollenlager 271 | -223|-188 | -26,9 | -22.8 | -29,9 | -27,9 | -28,2 | -27,5
« Mutterrollenlager -11 -48 | -0,2 -9,8 46 | 91 -9,2 99 | -75
§ Mutterrollenlager -144 |1 -123|1-131| 97 | -169 | 87 | -85 | -105| -6,6
Mutterrollenlager -31,7 | -29,7 | -30,3 | -25,7 | -35,7 | -26 | -25,1 | -279 | -23,2
Mutterrollenlager 243 | -222 | -228 | -154 | -27,7 | -18,4 | -16,6 | -20 | -13,8
Mutterrollenlager -203 | -19,1 | -203 | -74 -25 | -15,7 | -14,3 | -175 | -12,3
Mutterrollenlager -4 -7,8 | 96 | 152 | -143 | 81 -8,8 -9.3 | -10,1
Converting -10,9 | -8,8 11 | -115] 05 3,3 28,8 28 22,2
Converting -2251-195| -36 | 241 | -58 54 | 233 | 203 | 144
Converting -16,7 | -9,8 14 |-182 | -34 2,2 289 | 265 | 211
Converting -135 [ -118 | -7.3 -11 | -129 ] 172 | 13,7 | 122 | 251
Converting -16 | -14,3 | 9,3 13 |-188 | 7.6 5,8 52 3,3
Converting -318 | -298 | -285 | -23,8 | -35,3 | -19,4 | -159 | -16,3 | -15,3
Ostl. Zubau Converting | -22,9 | -21,3 | -17,6 | -19,8 | -25,8 9 25 | -44 | 136
Ostl. Zubau Converting | -19,7 | -182 | -141 | -85 | -22.7 | 9,6 0,1 -1,8 | -0,1
Ostl. Zubau Converting | -32,4 | -31 | -26,2 | -21,7 | -342 | -113 | -129 | -146 | -16,5
Ostl. Zubau Converting | -26,5 | -24,8 | -206 | -22,2 | -29,7 | ‘44 | 6,9 | -8,8 | -10,6
Ostl. Zubau Converting | -32,8 | -31,1 | -269 | -30 | -36,1 | -10,7 | -13 | -146 | -16,3
Ostl. Zubau Converting| -17 | -153 | -115 | -6,7 | -204 | 47 2 0,5 -1,4
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Q“Z'r'te”' Beschreibung MP1|MP2|MP3|MP4|MP5| MP6|MP8|MP9 |MP 10
Ostl. Zubau Converting | -32,2 | -30,7 | -29,2 | -22,7 | -354 | -15,1 | -139 | -15,1 | -17.8
Ostl. Zubau Converting | -26,3 | -24,4 | -23 -22 | -299 -8 -78 | -92 | -117
Ostl. Zubau Converting | -32,6 | -30,8 | -29,3 | -29.8 | -36,4 | -14,3 | -139 | -15,2 | -17,3
~ |6stl. Zubau Converting | -15,9 | -14,1 | -125 | -655 | -199 | 24 1,4 0,4 2,1
§ Ostl. Zubau Converting | -224 | -23 | -215|-212|-288| -4 71 | -75 | -86
@ Ostl. Zubau Converting | -13,7 | -14,6 | -14,2 -4 -148 | -16 -2 24 | -48
W |6stl. Zubau Converting | -13,7 | -18 | -193 | -8,7 | -12,14 | -10,6 | -8,1 | -85 | -10,8
§ Ostl. Zubau Converting | -41,8 | -43.4 | -42 -43 | -485|-335 | -31 |-316 | -30,3
% Ostl. Zubau Converting | -31,5 | -30,5 | -29,2 | -276 | -35,8 | -20,7 | -18,1 | -18,7 | -17,5
< |Hochregallager 46 3,2 11,8 -6 8,4 -1.8 | 225 | 23,2 | 20,3
2 |Hochregallager -18,1 | -158 | 6,8 | -16,6 | -14,1 -1 20 19,3 | 155
2- Hochregallager -116 | 99 | 57 | 88 | -123 | 6,2 22,2 | 23,7 | 20,7
2 Hochregallager -237 | -23 | -195| 45 |-188 | -5 -0,6 -1 -2,7
_‘c:, Hochregallager -8,8 | -11.2 -6 7 -4 44 1,7 1,7 -0,2
2 |Hochregallager 55 | -04 | 126 | 9,2 84 | -29 | 21 2,3 0,7
405) Versand LKW -118| -89 | -0,7 | -169 | -24 | -13,7 | 6,6 6,9 5,4
o Versand LKW -315(-313|-218 | -285 | -282 | -26 | -278 | -281 | -31,1
g Versand LKW -128 | -178 | -135 | -124 | -15,7 | -11,7 | 127 | -13 | -16,1
2 |Versand LKW -74 | 96 14 47 | 09 |-106 | 91 | -92 | -124
Versand LKW -191(-2147| 98 | -16,1 | -143 | -26,8 | -19,6 | -16,1 | -16,8
Versand Bahn -16,7 | -163 | -152 | 81 | -179| -78 | -89 | 98 | -125
\Vacuumanlage -3,7 | 99 |-119| 126 | -175 | -143 | -143 | -146 | -15,3
- Ladetatigkeit 47 54 | 168 | 43 | 174 | 20,2 | 416 | 438 | 337
@ Ladetatigkeit 6,5 7 124 | 224 | 0,2 | 138 | 148 | 10,6 | 10,2
-_%’ 2 |Ladetatigkeit 16,5 17 234 | 189 | 212 | 144 | 169 | 169 13
% < |Ladetitigkeit
®  |Ladetatigkeit
Ladetatigkeit Shippung| 13,4 | 10,9 7,3 139 | 125 | 245 18 17,2 | 143
« Lkw: Rollenlager - 0,3 0,7 8,2 12 7,2 | 158 29 26,3 21
S g |Lkw: Versandlager- | -55 | -17 | 89 | -28 | 1,7 | -51 | 48 | 39 | 26
g S [Schiene: Zellstofflager -846 | -87,7 | 61,7 | -83,3 | -84,4 | -715
%, S [Schiene: 62,3 |-849 | -86 | -826
Lkw Reversieren -49 | -48 | 129 0,8 9,1 13 37,3 | 36,1 | 295
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Quellen-

art Beschreibung MP1|MP2|MP3 | MP4 | MP5| MP6 | MP8 | MP9 |MP 10
1 Lade
2 Lade
3 Lade

= 4 Lade

£ 5 Lade

8 6 Lade

= 7 Lade

X 8 Lade

= 9Lade

% 10 Lade

9 |11 Lade
12 Lade
13 Lade
14 Lade
1 Lkw 189 | 17,2 | 27,6 19 20,2 18 13,8 | 158 | 11,6
2 Lkw 13,7 | 115 | 136 | 14,7 | 128 | -6,7 11,7 8,7 10,5
3 Lkw 13,7 8,1 174 19 15,9 -2 168 | 17,3 | 16,8
4 Lkw 14,2 9,1 21,3 | 196 | 16,8 1 18,3 | 205 | 19,8
5 Lkw 11 3 16,3 | 14,7 | 124 1,7 2,2 10,9 | 13,7
6 Lkw 8,5 21 | 139 | 113 | 128 | 146 | 23,3 | 26,8 | 25,6
7 Lkw -35 [-108 | -111 | 0,2 -1,4 6,4 9,2 13 14,8
8 Lkw 1,3 -5,7 4,2 6,5 49 8,7 95 12,1 | 15,3
9 Lkw -1,9 -6 3,3 3,4 1,2 -1,7 -4 -1,7 -3,3
10 Lkw 13,7 6,7 8,2 19,8 6,1 0 2,5 -0,3 4,2
11 Lkw -1,1 -89 | -10,7| 7.6 -78 | -225|-218 | -205 | -17,7
12 Lkw 772 | -77,1 -713,4

= 13 Lkw -82 -86 -77,6

S 14 Lkw 18 18,7 | 143 | 153 | 145 | -10,3 17,7 49 3,9

Q 15 Lkw 16,1 | 23,3 7,3 129 | 116 | -15,7 -2 -1 -1,9

Q116 Lkw 91 [104 | 1,2 9 48 |-216| 59 | 69 | -6,7

E, 17 Lkw 10,7 8,3 5,7 0 82 |-161] 05 -1,3 -2,3

S 18 Lkw 6,9 4.1 0,7 11,1 76 | -15,7 | -10,6 15 1,2

E» 19 Lkw 6 4.4 -4.1 6,3 42 |-181|-165| 41 -4.1

o 20 Lkw 1,1 -8 -5,7 4.8 3,3 9,3 13,1 | 16,1 | 17,7

= D1Lkw 169 | 207 | 197 | 95 | 99 | 5 | 25 | 09 | 29
A (RVA) 246 | 249 | 213 27 239 | 08 | 119 8,3 4,7
B (Holz-Pille) 205 | 193 | 233 | 151 | 217 -1 9,2 9,2 7.8
C (Entstaubung) 4.4 4.2 5 71 5 -191 | 7,7 | -11,7 | -11.3
D (Stacker) 4.3 4 24 7,2 3,7 |-211 ] 59 -8,1 | -10,9
E (Sdge)
F (Schlamm) 3,2 3,1 94 13,3 8,7 6,1 11,7 | 146 | 16,7
G (leer) 12 5,9 4.7 28,1 8,5 -2,2 45 -3,1 4
H (leer) 143 | 13,7 | 136 | 244 13 79 9.3 9,7 11,8
| (Sand) 10,4 25 -35 | 129 21 |-16,1] -89 -9,2 -5,1
J (Schlamm) 9 8,8 9,6 11,3 9,7 | -145| -3.2 -1,4 -6,9
K (Rinden) 247 25 214 | 271 24 -08 | 119 8,3 4.8
L (Asche) -4.9 -4.8 0,8 4.4 0,4 -2,7 3 5,9 7,9
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Q“Z'r'te”' Beschreibung MP1|MP2|MP3|MP4|MP5| MP6|MP8|MP9 |MP 10
M (Schleifholz) 8 8,8 49 9,2 121 | -116 | 41 1,6 14
N (PM3) -155 | -204 | -10,7 | -10,7 | -119 | -17 | -153 | -10,8 | 9,7
O (PM4) -4,7 -8,4 1,2 2,2 1,8 -3,7 -3,6 -0,3 24
P (Schleiferei) 9,3 8,9 09 | 114 | 53 |-184| 48 | -43 | -29
Q (Papier) 156 | 153 | 155 | 154 | 144 10 109 | 11,2 13
R (Tanken) 17,2 | 16,8 17 178 | 16,1 | 114 | 125 | 12,8 | 145
S (Rinde) 69 | 169 | 41 2,8 39 | -238|-165 | -19,8 | -18.1
T (Kurzholz) 59 4.7 2,7 5,8 71 | -176 | -35 -3,8 54
= U (Verladung) 34 2.8 8,9 95 9,2 53 11,1 14 16
£  [Z(Papier)
@ L Schiene -8,1 | -10,3 | 8,3 6,3 04 | 388 | 239 | 248 | 26,6
= 2 Schiene 53 2,1 6,9 7,3 5 11,2 3,1 4,3 7,7
%’ 3 Schiene 3,7 -4,3 41 8,8 7,6 239 | 171 | 19,3 24
% 4 Schiene 145 | 10,3 13 17,9 14 209 | 105 | 111 | 189
< b Schiene 15,2 | 18,9 8,7 16,2 | 109 | 16,3 51 57 13,9
%’ 6 Schiene 15,9 9 155 | 205 | 152 | 26,5 | 168 | 16,8 | 249
V (Holz) Sisu
W (Holz) Sisu
X Sisu
X1 (Holz) Sisu
Y1 Sisu
Y2 Sisu
Y3 Sisu
Y4 (Tanken) Sisu

1.3.6. WASSERBAU UND ABWASSERTECHNIK

Befund und Gutachten des wasserbau- und abwassertechnischen ASV auf Basis der
Stellungnahme der Ingenieurgemeinschaft DI Bilek + DI Krischner (Bearbeiter DI Nipitsch) mit
GZ: B3123 vom 26.05.2014 zu ABT13-11.10-298/2013-8 bzw. ABT15-20.20-2/2011-33

Der Norske Skog Bruck GmbH wurde mit Bescheid des Landeshauptmannes der Steiermark, GZ 04-
11.1/1-2001/89 vom 24.07.2001, die UVP-Grundsatzgenehmigung fiir die Errichtung einer
zusatzlichen Papiermaschine sowie den damit verbundenen Infrastrukturanlagen befristet mit
31.12.2026 erteilt. Dazu war es auch vorgesehen, die bestehenden Anlagen fir die Wasserentnahme,
die Abwasserreinigung und Abwassereinleitung sowie die Kihlwassereinleitung durch zusétzliche
Komponenten entsprechend zu erweitern. Eine wasserrechtliche Detailgenehmigung fur die
Erweiterung dieser Infrastrukturanlagen wurde bisher nicht erteilt, da aktuell nur die bestehenden
beiden Papiermaschinen im Einsatz sind und eine Erweiterung dieser Infrastrukturanlagen daher nicht
erforderlich war.

Fur die Einleitung jener gereinigten Produktionsabwasser, die durch den Betrieb der bestehenden
beiden Papiermaschinen anfallen, wurde bei der zustdndigen Wasserrechtsbehtrde letztmalig mit
Bescheid der Bezirkshauptmannschaft Bruck an der Mur, GZ 4.1-143/2008-18 vom 30.01.2009, die
wasserrechtliche Bewilligung befristet mit 31.12.2028 erteilt, indem die damals aktuelle
Produktionskapazitét sowie der damals aktuelle Stand der Technik berticksichtigt wurden.
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Nunmebhr ist es geplant in Abénderung der UVP-Grandsatzgenehmigung aus dem Jahr 2001 anstelle
der genehmigten Papiermaschine PM5 eine kleinere Papiermaschine TM1 (Tissuemaschine) zu
errichten. Die erforderlichen Detailunterlagen zur Genehmigung dieser neuen Papiermaschine TM1
wurden durch die Norske Skog Bruck GmbH bei der zustdndigen Behorde eingereicht.

Hinsichtlich der damit verbundenen Auswirkungen auf bestehende Wasserrechte wird von fachlicher
Seite folgendes ausgesagt:

Wasserentnahme aus der Miirz

Die Versorgung des Werkes erfolgt aus 2 Brunnen und der Entnahme von Oberflachenwasser aus der
Mdrz zur Nutzung als Kihl- und Prozesswasser.

Im Rahmen des gegenstandlichen Anderungsantrages ist lediglich jene Wasserentnahme aus der Miirz
relevant, die als Prozesswasser genutzt wird; nicht relevant sind die gesondert bewilligten
Wasserentnahmen aus der Mirz zum Zwecke der Abwasserkiihlung und zum Zweck der Kiihlung der
GUD-Anlage.

Fur die Nutzung von Mirzwasser als Kuhl- und Prozesswasser wurde urspriinglich eine
wasserrechtliche Bewilligung (GZ: 3-33 Mu 30-88/35 vom 27.04.1988) im Ausmall von
500 m3/h bzw. 8.000 m¥/d erteilt.

Im Zuge des UVP-Bescheides 2001 wurde im Spruch Il unter dem Punkt 3.) dieses Mal3 der
Wasserbenutzung auf 2.300 m3/h bzw. 26.000 m3/d erhoht und dieses Wasserrecht mit 31.12.2026
befristet. Es wird dabei im Spruch Il darauf hingewiesen, dass diese Genehmigung nur dann gilt,
wenn dazu nicht eine Detailgenehmigung gemaR Spruch Il erforderlich ist; im gegenstandlichen Fall
betrifft dies die Erweiterung von Anlagenkomponenten zur Rohwasseraufbereitung.

Eine derartige wasserrechtliche Detailgenehmigung fur die Erweiterung der Rohwasseraufbereitung
wurde bisher nicht erteilt, da aktuell nur die bestehenden beiden Papiermaschinen im Einsatz sind und
eine Erweiterung dieser Anlage daher nicht erforderlich war.

Da jedoch mit den bestehenden beiden Papiermaschinen eine hdhere Produktionskapazitét erreicht
werden konnte als urspringlich vorgesehen, wurde mit der wasserrechtlichen Bewilligung, GZ
FA13A-33.11 L 3-03/29 wvom 04.12.2003, das Mall der Wasserbenutzung auf
600 m¥h bzw. 10.000 m3/d erhoht, ohne dass zusétzliche Anlagenkomponenten zur Roh-
wasseraufbereitung bewilligt wurden; auch dieses Wasserrecht wurde mit 31.12.2026 befristet.

Hinsichtlich der Wasserentnahme aus der Mirz zum Zweck der Nutzung als Kihl- und Prozesswasser
stellt sich die aktuelle Situation somit wie folgt dar:

Im Rahmen des gegenstandlichen Vorhabens zur Errichtung der Papiermaschine TM1 soll das im
UVP-Bescheid 2001 enthaltenen max. Mal} der Wasserbenutzung nur zum Teil konsumiert werden,
indem insgesamt eine Menge von max. 16.000 m®/d aus der Mirz entnommen werden soll. Eine
Anderung dieses bestehenden Wasserrechtes ist daher nicht erforderlich.

Eine Erweiterung der Anlagen zur Rohwasseraufbereitung von derzeit max. 10.000 m3/d auf kunftig
16.000 m3/d ist nicht erforderlich, weil auch kinftig nur 10.000 m3/d Prozesswasser bendétigt wird, das
in der bestehenden Rohwasseraufbereitung behandelt wird; die restlichen 6.000 m3/d werden als
Kihlwasser an der neuen Tissuemaschine genutzt. Es wird daher lediglich die Pumpenleistung der
Anlage zur Rohwasserforderung erhéht, wobei die Entnahme der zusétzlichen Wassermenge in der
bestehenden Wasserentnahme aus der Mirz erfolgt. Eine eigene wasserrechtliche Detailbewilligung
ist daher nicht erforderlich.

Hinsichtlich der gesondert bewilligten Wasserentnahmen aus der Mirz zum Zwecke der
Abwasserkihlung (urspriungliche wasserrechtliche Bewilligung GZ: 3-33 Mu 30-89/49 vom
25.08.1989) und zum Zweck der Kihlung der GUD-Anlage (urspriingliche wasserrechtliche
Bewilligun, GZ: 3-33 Mu 30-93/71 vom 07.04.1993) wird darauf hingewiesen, dass diese beiden
Wasserentnahmen als integrierender Bestandteil der betrieblichen Wasserwirtschaft im UVP-Bescheid
2001 explizit dargestellt sind (Blockschema: Hydraulische Verhaltnisse - Kiinftige Situation). Es wird
daher davon ausgegangen, dass fir diese beiden Wasserentnahmen aus der Mirz mit 31.12.2026
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dieselbe Befristung gilt, wie fir die sonstigen im Rahmen des UVP-Bescheides 2001 erteilten
wasserrechtlichen Bewilligungen.

Abwassereinleitung in die MUirz

Hinsichtlich der Abwassereinleitung in die Mirz wurde die damals aktuelle Produktionskapazitat
sowie der damals aktuelle Stand der Technik im Bescheid der Bezirkshauptmannschaft Bruck an der
Mur, GZ 4.1-143/2008-18 vom 30.01.2009, ber(cksichtigt.

Zur kunftigen Situation, wenn die neue Papiermaschine TM1 zusétzlich zu den beiden bestehenden
Papiermaschinen PM3 und PM4 im Einsatz sein wird, ist festzustellen, das sowohl das bestehende
MaR der Wasserbenutzung vom 16.275 m3/d als auch samtliche Emissionsbegrenzungen des aktuellen
Wasserrechtsbescheides gesichert eingehalten werden koénnen. Da sich seit der letztmaligen
wasserrechtlichen Bewilligung auch der Stand der Technik
- ausgedruckt durch die anzuwendenden Abwasseremissionsverordnungen - nicht geédndert hat,
erscheint eine Anderung des aktuellen Wasserrechtsbescheides daher nicht erforderlich.

Die Einhaltung des Males der Wasserbenutzung sowie der Emissionsbegrenzungen des aktuellen
Wasserrechtsbescheides wird moglich durch innerbetriebliche MaRnahmen, die wie folgt beschrieben
werden konnen:

Moderne Tissuemaschinen sind auf geringen Wasserverbrauch hin optimiert und der spezifische
Wasserbedarf liegt bei nur 4,5 m3/t. Dieser Wert ist deutlich besser als der BAT-Wert, der bei
10 bis 25 m3/t liegt.

Bei einem spezifischen Wasserbedarf von 4,5 m3/t und einer Produktionsmenge von 69.000 t/a
ergibt sich ein taglicher Wasserbedarf von etwa 900 ms,

Die Nutzung des Wassers in der Papierproduktion erfolgt kaskadisch und im Gegen-
stromprinzip. Das heillt, dass reines Frischwasser nur an wichtigen Prozessen an der
Papiermaschine selbst eingesetzt wird. Belastetes Wasser aus dem Kreislauf der
Papiermaschine wird in den Stoffanlagen genutzt um die Faserstoffe zu erzeugen. Aus den
Stoffanlagen wird hochbelastetes Abwasser ausgeschleust. Das eingesetzte Wasser wird in den
einzelnen Wasserkreislaufen mehrfach genutzt und erst bei einer Anreicherung von
Verschmutzungen in den davorliegenden Kreislauf ausgeschleust. In den Stoffanlagen wird
schliellich das belastete Wasser zur Klaranlage hin abgegeben.

Die Rohstoffe, Faserstoffe wiederum gelangen von den Stoffanlagen in umgekehrter Richtung zu
den Wasserstromen zu den Papiermaschinen. Innerhalb der Stoffanlagen und zwischen den
Stoffanlagen und der Papiermaschine wird der Faserstoff jeweils eingedickt und entwassert, um
moglichst wenig Wasser mit den Fasern in den ndchsten Prozessschritt mitzuschleppen.

Durch den Zusatz von Frischwasser in den Kreislauf der Tissuemaschine steigt dort die
Wassermenge. Ein Teil des Wassers wird in der Papiertrocknung verdampft und als feuchte Luft
tber Dach gefliihrt. Der andere Teil des Wassers wird dem Kreislauf als Klarfiltrat des
Scheibenfilters entnommen. Dieses Klarfiltrat hat eine sehr geringe Feststoffbelastung von
kleiner 20 mg/l und eine CSB-Belastung von etwa 500 mg/l. Dieses Klarfiltrat ist somit geringer
belastet als viele andere Kreislaufwasser in den Stoffanlagen und kann direkt in anderen
Kreislaufen eingesetzt werden. Es muss nicht direkt in die Abwasserbehandlung geleitet werden.

In den Stoffanlagen kann durch Einsatz des Klarfiltrats der Tissuemaschine der Einsatz von
Frischwasser reduziert werden. Dadurch ergibt sich fir das gesamte Werk keine Erhéhung der
Abwassermengen.

Somit kann die gesamte Abwassermenge des Werkes weiterhin in den bestehenden
Abwasserreinigungsanlagen ARA 1 und ARA2 behandelt werden. Es sind dazu keine weiteren
MalRnahmen erforderlich. Abwassermenge und Abwasserbelastung bleiben innerhalb der fir
die bestehende Anlage genehmigten Konsenswerte.

Die nur geringe zusatzliche Entnahme von Kihlwasser kann mit der bestehenden Altanlage
abgedeckt werden. Vorerst wird die Errichtung der bereits genehmigten zuséatzlichen
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Aufbereitungsanlage nicht umgesetzt. Es ist lediglich eine neue Kuhlwasserpumpe mit den
entsprechenden Rohrleitungen zu errichten. Die Rickfiihrung in die Mirz erfolgt gemeinsam
mit dem Kihlwasser der bestehenden Abwasserkihlstation.

Fur die Darstellung der Kreislauffihrung der Papiermaschine TM1 innerhalb der gesamten
betrieblichen Wasserwirtschaft der Norske Skog Bruck GmbH wird auf das als Anhang beigefligte
Blockschema verwiesen, das die Situation mit Ende der Teilfertigstellung TM1 zeigt.

Durch diese Beschreibung kann auch der Forderung des wasserbautechnischen ASV in seiner
Stellungnahme vom Jénner 2014 entsprochen werden.

Immissionsbeurteilung fur die Mirz

Obwohl eine aktuelle Immissionsbeurteilung im Rahmen des gegenstandlichen UVP-Verfahrens nicht
zwingend erforderlich erscheint - das MalR der Wasserbenutzung gemalR letztgiltigem
Wasserrechtsbescheid aus dem Jahr 2009 bleibt auch kiinftig unverdndert — wurde von der Norske
Skog Bruck GmbH eine aktuelle Immissionsbeurteilung fiir die Mirz durchgefiihrt und der Behorde
vorgelegt (siehe Gutachten Dr. Michael Hochreiter vom 02.05.2014, GZ: ABT15-20.20-2/11-27 in
Bezug auf ABT13-11.10-298/2013).

Dabei konnte nachgewiesen werden, dass die Vorgaben der aktuell anzuwendenden Quali-
tatszielverordnungen - QZV Chemie OG BGBI.II Nr.96/2006, i.d.F. BGBI.Il Nr.461/2010 und QZV
Okologie OG BGBI.I1 Nr.99/2010, i.d.F. BGBI.1I Nr.461/2010 - eingehalten werden kénnen.

Oberflachenwassereinleitung in die Mirz

Die im Rahmen des UVP-Bescheides 2001 erteilte Genehmigung zur Einleitung von Ober-
flachenwassern in die Mirz wird durch das gegenstandliche Vorhaben der Errichtung der
Papiermaschine TM1 nicht verdndert. Eine Anpassung dieser Genehmigung ist daher nicht
erforderlich.

Zusammenfassend kann aus wasserbau- und abwassertechnischer Sicht ausgesagt werden, dass sich in
Bezug auf den Auflagenpunkt 3.) auf Seite 40 des gewerbebehdrdlichen Genehmigungsbescheides mit
Anpassung bestehender Wasserrechte der BH Bruck an der Mur vom 30.01.2009, GZ 4.1-143/2008-
18, keine Verdnderungen hinsichtlich der Konzentrationen und Tagesfrachten im Ablauf der
Abwasserreinigungsanlage ergeben wird.

Angemerkt wird, dass die Produktionskapazitat der Papiermaschinen PM3 und PM4 mit insgesamt
max. 1.550 t lutro/d gleich bleibt und durch die neue Papiermaschine TM1 eine zusatzliche
Produktionskapazitat von max. 250 t lutro/d zu erwarten ist. Die Gesamtproduktionskapazitdt am
Standort betrdgt somit max. 1.800 t lutro/d und ergeben sich somit folgende spezifische Frachten:

CSB 5,17 kgit
BSB5 0,22 kgt
AOX 0,01 kg/t
DTPA 0,11 kg/t

Fur die Beurteilung der max. zuldssigen Emissionen der neuen Papiermaschine TM1 ist geméaR Anlage
A der AEV Papier und Pappe (BGBLII Nr.220/2000) die Spalte A ,,Ungeleimte holzfreie Papiere
maBgeblich, wihrend fiir die Papiermaschinen PM3 weiterhin die Spalte F ,,Papiere, die aus
Faserstoffen bestehen, die iiberwiegend aus Altpapier stammen* und fiir die Papiermaschine PM4
weiterhin die Spalte E ,Holzhaltige Papiere (Holzstoff aus integrierter Herstellung, Anteil der
Faserstoffe aus Altpapier nicht groBer als 50%), gestrichen und ungestrichen zutreffend ist.
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Hinsichtlich der Zulauffrachten zur Abwasserreinigungsanlage sind keine Anderungen zu erwarten.
Dies wird im Projekt wie folgt begriindet:

Durch die Verwendung von Zellstoff als Faserstoff bleibt die Belastung des Wassers im Kreislauf der
Papiermaschine gering. Frischwasser wird an der Maschine nur dort eingesetzt, wo hdochste
Anforderungen hinsichtlich der Wasserqualitat bestehen, wie an den Spritzrohren und zur
Aufbereitung und Verdinnung von Chemikalien. Fir die Beurteilung der Belastung des
Kreislaufwassers wird der CSB-Gehalt verwendet. Der CSB-Gehalt im Kreislauf der Papiermaschine
liegt bei etwa 500 mg/I. Dies ist eine relativ geringe Belastung im Vergleich zu anderen Kreislaufen
im Werk. So kann dieses gering belastete Wasser in andern Anlagenteilen eingesetzt werden und dort
den Einsatz von Frischwasser reduzieren. Dies ist eine kaskadische Nutzung des Prozesswassers und
reduziert so den Wasserbedarf. So werden der Bedarf an Frischwasser und so auch der Abwasseranfall
des Werkes auch mit der neuen Produktionslinie fur Tissuepapier nicht erhéht.

Durch die beantragte Teilkonsumation mit Errichtung der Papiermaschine TM1 werden keine
zusatzlichen Anlagenteile in der Abwasserreinigung erforderlich, die im UVP-Bescheid beschriebene
dritte Reinigungsstralie ist derzeit nicht notwendig.

Bezlglich der Anmerkung im Punkt 2.) der wasserrechtlichen Auflagen im Band | des UVP-
Bescheides vom 24.07.2001, GZ 04-11.1/1-2001/89, ist festzuhalten, dass fiir die Messung des
Parameters DTPA zwischenzeitlich eine Methodenvorschrift zur analytischen Bestimmung mit der
ONORM EN ISO 16588 , Wasserbeschaffenheit — Bestimmung von sechs Komplexbildnern —
Gaschromatographisches Verfahren* vorliegt und kiinftig anzuwenden ist.

1.3.7 IMMISIONSBETRACHTUNG ABWASSER

Bezugnehmend auf das E-Mail vom 15.04.2014 GZ: ABT13-11.10-298/2013 kann nach Durchsicht
der Ubermittelten Unterlagen aus fachlicher Sicht nachstehendes festgehalten werden:

Dem Genehmigungsprojekt ,,Norske Skog Bruck GmbH UVP Bescheid 2001 — Teilkonsumation
Auswirkungen auf Prozessabwisser und Kiihlwésser liegt eine Immissionsbetrachtung, erstellt vom
vom Biro Ingenieurgemeinschaft DI Anton Bilek und DI Gunter Krischner vom November 2013
vor, der nachstehende Einzelheiten zu entnehmen sind:

Veranlassung, Zweck und Umfang des Projektes

Letztmalig wurde von der Ingenieurgemeinschaft DI Bilek & DI Krischner im Jahr 2008 ein
abwassertechnisches Projekt zur Beurteilung der Leistungsfahigkeit der betriebseigenen
Prozessabwasserreinigungsanlage erstellt, in dem die Reinigung der anfallenden Produk-tionsabwasser
und die Auswirkungen dieser Einleitung auf die Murz und die Mur (Immis-sionsbetrachtung)
beschrieben werden.

Das in diesem Projekt beantragte Mal der Wasserbenutzung wurde mit Bescheid der BH Bruck an der
Mur vom 30.01.2009, GZ 4.1-143/2008-18 wasserrechtlich bewilligt.

Mittlerweile ist es vorgesehen, die Produktion am Standort durch den Einsatz einer sogenannten
Tissuemaschine TM1 zu erhéhen. Bei der Produktion von Tissuepapier wird aus-schlieBlich Zellstoff
als Rohstoff eingesetzt. Dieser Zellstoff wird am Markt zugekauft und in einem Pulper in Wasser
aufgeldst; bei der Wiederauflosung des Zellstoffs entsteht kein Abwasser.

Durch die Verwendung von Zellstoff als Faserstoff bleibt die Belastung des Wassers im Kreislauf der
Papiermaschine gering. So ist es durch Optimierungsmafinahmen maglich, dass der Abwasseranfall
des Werkes auch mit der neuen Produktionslinie fur Tissuepapier nicht erhéht wird.
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Es bleiben somit die im Bescheid vom 30.01.2009 festgelegten Emissionsbegrenzungen fir die
Abwassereinleitung in die Murz weiterhin aufrecht. Lediglich der Kihlwasserbedarf steigt um
zusétzlich 6.000 m3/d bzw. 250 mé/h an.

Da zum Zeitpunkt der letztmaligen Projekterstellung bzw. Bescheiderlassung die flr
Immissionsbetrachtungen der allgemeinen chemisch-physikalischen Parameter sowie der chemischen
Komponenten des 6kologischen Zustandes heranzuziehende ,,Qualititszielverordnung

Okologie Oberflachengewdsser - QZV Okologie OG* (BGBL. II Nr.99/2010, i.d.F. BGBIL. II
Nr.461/2010) noch nicht vorgelegen ist, konnten in der damaligen Immissionsbetrachtung die aktuell
giiltigen Werte nicht beriicksichtigt werden; es wurde lediglich der ,,Leitfaden zur typspezifischen
Bewertung der chemisch-physikalischen Parameter in Fliegewidssern, Endfassung 2008
herangezogen.

Das Ziel der gegenstandlichen Immissionsbetrachtung ist somit eine Beurteilung der aktuell geplanten
bzw. bereits genehmigten Emissionen (Prozessabwasser und Kihlwasser) in die Mirz anhand der
beiden aktuell geltenden Qualitatszielverordnungen QZV Chemie OG und QZV Okologie OG.

Vorfluter
Als unmittelbarer Vorfluter fir die Einleitung der behandelten Abwasser dient die Mirz.

Die Murz flieit an der Ostlichen Grenze des Betriebsareals entlang, daraufhin flief3t sie durch das
Stadtgebiet von Bruck an der Mur und mindet anschlieBend nach ca. 1.200 m Fliel3strecke (gerechnet
ab der Einleitstelle) in die Mur.

Aufgrund der anzuwendenden gesetzlichen Bestimmungen ist demnach der Bezugspunkt fir die
anzustellenden Immissionsbetrachtungen so zu wéhlen, dass die Umweltqualitdtsnormen innerhalb des
Einmischungsbereiches nach einer bestimmten Entfernung unterhalb der Abwassereinleitung
eingehalten werden. Diese Entfernung hat in der Regel das Zehnfache der Gewaésserbreite an der Stelle
der Abwassereinleitung, mindestens jedoch einen Kilometer zu betragen.

Im gegenstandlichen Fall ist demnach der Bezugspunkt fir die anzustellenden Immissions-
betrachtungen ca. 200 m vor der Einmundung der Mirz in die Mur zu wahlen. Aufgrund der
unmittelbaren N&he des Bezugspunktes zur Mur wird jedoch fir die Abschatzung der
Immissionsbelastung auch die Mur mit betrachtet.

Bezugswasserfihrung

Fur Immissionsbetrachtungen ist geméR Qualitatszielverordnung Chemie Oberflachengewadsser (QZV
Chemie OG), BGBI. Il Nr. 96/2006 bzw. Qualitatszielverordnung Okologie Oberflachengewéasser
(QzVv Okologie OG), BGBI. Il Nr.99/2010 als Bezugswasserfiinrung entweder das niedrigste
Jahresmittelwasser (NJMQ) oder — wenn das nicht moglich ist - das Q95% heranzuziehen.

Da fir den gegenstandlichen Betrachtungsraum die fur eine derartige Auswertung erforderlichen
Daten zur Verfugung stehen, wurde zuerst das Jahr 2003 als jenes Jahr ermittelt, dass sowohl fir die
Mdrz, als auch flr die Mur das niedrigste Jahresmittelwasser (NJMQ) aufweist. Die Auswertung der
einzelnen Tagesabflisse im Jahr 2003 ergab folgende Bezugswasserfiihrung, wobei als Vergleich auch
die bisher fur Immissionsbetrachtungen anzusetzenden Bezugswasserfilhrung Qgsy, Sowie das MQ
angefihrt wird:

Mirz Mur
Qbez 14,12 m¥/s 63,38 m3/s
Qosoe 9,24 m3/s 38,80 m3/s
Qbez/Qos 1,53 1,63

MQ 23,5 m3/s 107,5 m3/s
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Anm.: Die Angaben zum Qgss Und zum MQ stammen aus jeweils eigenen hydrologischen Gutachten
des Amtes der Steiermarkischen Landesregierung, Hydrographische Landesabteilung vom 26.06.2008

Zusammenfassung der Immissions-1ST-Situation in Mur und Mrz

Fur die Immissionsbeurteilung der Flusse Mur und Murz sind die Qualitatszielverordnungen Chemie
Oberflachengewésser und Okologie Oberflachengewésser anzuwenden:

Die erhobenen Messparameter, die in der QZV Chemie OG vorgegeben sind, werden in der Mirz wie
in der Mur erflllt. Es sind dies die lonen NH4-N, NO2-N, Fluorid, Cyanid sowie die ldslichen Anteile
der Metalle Cadmium, Quecksilber, Zink, Kupfer, Blei, Chrom, Nickel und Arsen.

Die organischen Verbindungen wie AOX und die Pestizide Atrazin, Simazin, Alachlor sowie der
Komplexbildner EDTA erflillen ebenfalls die Vorgaben.

Die in der QZV Okologie OG enthaltenen Grenzwerte fiir die chemisch/physikalischen Parameter wie
BSB5, DOC, NO3-N, PO4-P, Chlorid und Temperatur zeigen kein einheitliches Bild.

Fir DOC wurde bei Mur und Miirz im Jahresmittel der Grenzwert fiir den ,,sehr guten Zustand*
iiberschritten; der ,,gute Zustand* kann jedoch eingehalten werden.

Die Parameter BSB5, NO3-N, PO4-P, Chlorid und Temperatur unterschreiten die Grenzwerte fur den
»sehr guten Zustand* und sind als unkritisch einzustufen.

Des Weiteren wird darauf hingewiesen, dass bei den im Jahr 2008 erfolgten Immissionsbetrachtungen
auch Eigenmessungen durchgefiihrt wurden, bei denen zusatzliche Parameter untersucht wurden, die
aufgrund  der  spezifischen  Situation  (eingesetzte = Chemikalien,  Produktionsverfahren,
Abwasserreinigung, usw.) bei der Norske Skog Bruck GmbH von Relevanz sein kdnnten.
Zusammenfassend kann diesbezliglich festgestellt werden, dass bei keinem der zusatzlich untersuchten
Parameter Auffalligkeiten beobachtet wurden, die eine laufende Kontrolle oder eine vertiefte
Untersuchung rechtfertigen wiirden.

Emissionen

Die Abwasser- und Kihlwasseremissionen in das Oberflachengewasser kdnnen prinzipiell aus der
letztglltigen Anpassung der bestehenden Wasserrechte (Bescheid der BH Bruck an der Mur vom
30.01.2009, GZ.: 4.1-143/2008-18 bzw. Bescheid des Amtes der Stmk. Landesregierung, RA 3 vom
07.04.1993, GZ.: 3-33 Mu 30-93/71) ubernommen werden; lediglich die Kihlwassereinleitung wird
durch die geplante Tissuemaschine TM1 geringftigig erhoht.

Immissionsabschatzung - geplante Einleitung

Mit der nachstehenden Immissionsabschétzung tber die Auswirkung der Abwassereinleitung aus der
Norske Skog Bruck GmbH soll der Nachweis erbracht werden, dass samtliche Immissionsgrenzwerte
auch kunftig eingehalten werden kénnen.

Fur die einzelnen relevanten Parameter werden dabei die Grenzwerte aus folgenden Regel-werken
herangezogen:

Qualitdtszielverordnung Chemie Oberflichengewisser (QZV Chemie OG), BGBI. II Nr.96/2006,
i.d.F. BGBI. 1l Nr.461/2010
| Qualititszielverordnung Okologie Oberflichengewisser (QZV Okologie OG), BGBI. I
Nr.99/2010, i.d.F. BGBI. Il Nr.461/2010

Wie bereits dargestellt, kann davon ausgegangen werden, dass in den fir die gegenstindliche
Beurteilung maBgeblichen FlieBgewisserabschnitten der Miirz und der Mur der ,,gute 6kologische
Zustand* eingehalten werden kann.
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Eine Immissionsbetrachtung fur Parameter, die in diesen Regelwerken nicht enthalten sind, ist nicht
vorgesehen, weil diese Parameter offensichtlich zum Nachweis der Einhaltung der geforderten
Gewadsserglite gemall Wasserrahmenrichtlinie zu wenig aussagekréftig bzw. nicht relevant sind. Dies
trifft vor allem fur den Parameter CSB zu, dem im Rahmen der Emissionsbegrenzung (AEV Papier
und Pappe) nach wie vor maRgebliche Bedeutung eingerdumt wird.

Ausgehend von den vorliegenden Messwerten (Uber die Belastung des Ablaufes der Prozess-
abwasserreinigungsanlage der Norske Skog Bruck GmbH werden die nachstehenden Parameter in der
Immissionsabschatzung berticksichtigt:

Relevante Parameter flr die Immissionsabschatzung

Aufgrund der in den o.a. Regelwerken aufgelisteten Parameter und die vorliegenden Messungen (ber
die Belastung des Ablaufes der Prozessabwasserreinigungsanlage kann eine Aussage darliber getroffen
werden, welche Parameter fiir eine rechnerische Immissionsabschatzung tiberhaupt mafigeblich sind.

Es soll daher fiir folgende Parameter eine rechnerische Immissionsabschétzung erfolgen:

Temperatur
NH4-N
PO4-P
BSB5

DOC

AOX
DTPA

Wenn gewisse Parameter nicht angefiihrt sind, dann bedeutet das nicht gleichzeitig, dass diese
Parameter im Ablauf der Prozessabwasserreinigungsanlage tberhaupt nicht enthalten sind oder unter
der Nachweisgrenze liegen. Es kann auch bedeuten, dass die nachgewiesenen Konzentrationen so
gering sind, dass eine Einhaltung der Immissionsgrenzwerte auch ohne eigenen rechnerischen
Nachweis offensichtlich ist. Das gilt z.B. flr Chlorid (Ablauf: ca. 25 mg/l und Grenzwert gemal QZV
Chemie OG: 150 mg/l), Nitrat sowie sémtliche Schwermetalle.

Aufgrund der aktuellen Gesetzeslage ist es erforderlich, fiir gewisse Parameter, fiir die eine
rechnerische Immissionsabschétzung erfolgen soll, Korrelationen zu anderen Parametern herzuleiten,
weil in den Verordnungen zur Emissionsbegrenzung (AEV Papier und Pappe) andere Parameter zur
Uberwachung festgelegt sind als in den Regelwerken zur Immissions-begrenzung. Das trifft auf
folgende Parameter zu:

Der Parameter PO4-P wird im Zuge der regelmaRigen Uberwachung im Ablauf nicht gemessen, weil
in der wasserrechtlichen Bewilligung gemalR AEV Papier und Pappe der Parameter Gesamt-P
vorgeschrieben wurde. Es ist daher eine Korrelation zwischen Gesamt-P und PO4-P herzuleiten, die
aufgrund der Eigeniiberwachungswerte aus dem Jahr 2007 mit ca. 1 : 0,7 angesetzt werden kann.

Fur den Parameter DOC fehlen ebenfalls Messwerte, weil DOC im Zuge der regel-maRigen
Uberwachung im Ablauf nicht gemessen wird. (Anm.: Anstelle des Para-meters DOC sieht die AEV
Papier und Pappe den Parameter TOC vor; ersatzweise kann jedoch statt des Parameters TOC der
Parameter CSB bestimmt werden, was bei der Norske Skog Bruck GmbH in der wasserrechtlichen
Bewilligung auch so festgelegt ist.) Es ist daher eine Korrelation zwischen CSB und DOC herzuleiten,
die mit ca. 1 : 0,3 angesetzt werden kann.
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Gewasservorbelastung

Wie bereits im Zuge der Ermittlung der Immissions-IST-Situation dargestellt, wurden nur sehr
geringen Unterschiede der Analysenergebnisse zwischen den Messstellen oberhalb und unterhalb der
Abwassereinleitung festgestelit.

Fur die nachstehenden Immissionsbetrachtungen wird daher die Grundbelastung der Mirz anhand der
beim Bezugspunkt unterhalb der Einleitung (= WGEV-Messstelle FW 61400217) gemessenen
Immission angesetzt. Fir die Immissionsbetrachtungen in der Mur wird Grundbelastung ebenfalls mit
den Bezugswerten an der WGEV-Messstelle FW61400107 angesetzt.

Zusammenfassende Beurteilung

In Bezug auf die Immissions-I1ST-Situation in Mur und Mirz kann festgestellt werden, dass aufgrund
der Beurteilung der vorliegenden Messwerte fiir chemische Parameter, allgemein physikalisch-
chemische Parameter und chemische Komponenten des ©kologischen Zu-standes sowohl die
Vorgaben der Qualitatszielverordnung Chemie Oberflachengewésser eingehalten werden konnen, als
auch fiir alle Parameter der ,gute Zustand* gemdB Qualititszielverordnung Okologie
Oberflachengewasser erreicht werden kann. Hinsichtlich der Qualitatskomponenten, die im Rahmen
der Beurteilung des ,,guten dkologischen Zustandes“ zu untersuchen sind, kann jedenfalls festgestellt
werden, dass alle Voraussetzungen fiir einen ,,guten 6kologischen Zustand“ gegeben sind.

Da die beabsichtigte Abwassereinleitung aus dem Werk der Norske Skog Bruck GmbH in erster Linie
Auswirkungen auf allgemein physikalisch-chemische Parameter sowie chemische Komponenten des
Okologischen Zustandes haben wird, wurden keine zusatzlichen Untersuchungen zur Feststellung des
Gewisserzustandes durchgefiihrt. Eine umfassende Beurteilung des ,,guten 6kologischen Zustandes*
unter Berlcksichtigung der biologischen und hydromorphologischen Qualitdtskomponenten liegt
daher nicht vor.

Das Ergebnis der Immissionsbetrachtung zeigt, dass durch die genehmigte Einleitung der gereinigten
Prozessabwasser im Ausmal von 16.275 md/d bzw. 700 m3h s&mtliche Grenzwerte der
Qualitatszielverordnung Chemie Oberflachengewdsser sowie der Qualitatszielverordnung Okologie
Oberflachengewésser eingehalten werden kdnnen.

Auch durch die zuséatzlich geplante Kiihlwassereinleitung im Ausmal von 6.000 m3/d bzw. 250 m3/h
werden die durch die Warmeeinbringung bedingten Grenzwerte fur die Maximaltemperatur und die
Aufwérmspanne im Oberflachengewdsser nicht (iberschritten.

Es ist daher davon auszugehen, dass durch die Einleitung der gereinigten Prozessabwésser und der
Kihlwésser in die Mdiurz mit keiner nachhaltigen Beeintrachtigung der 0Gkologischen
Funktionsfahigkeit sowohl in Bezug auf die Fischpopulation und als auch auf das Makrozoobenthos
zu rechnen ist; diese Aussage gilt auch fur die Mur. Durch die geplante zuséatzliche

Belastung besteht weder in der Mirz, noch in der Mur die Gefahr, dass die Ziele der
Wasserrahmenrichtlinie - ausgedrlickt durch einen guten Zustand - nicht erreicht werden kénnten.
Eine Verschlechterung der Wassergiite vom sehr guten Zustand in den guten Zustand ist ebenfalls
nicht zu befirchten, weil bereits die Immissions-IST-Situation nur einen guten Zustand fir beide
Gewasserabschnitte dokumentiert.

Dariiber hinaus ist zu erwarten, dass im kinftigen Regelbetrieb die beantragten bzw. bereits
genehmigten Konsenswerte nicht voll ausgeschdpft werden, und die tatsachlichen Betriebswerte
wesentlich unter den beantragten Konsenswerten liegen werden. Deshalb wird auch die tatsachliche
Immissionsbelastung der Mirz und der Mur wesentlich unter der rechnerisch angesetzten maximalen
Immissionsbelastung liegen.
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Aus fachlicher Sicht kann zu den gegenstandlichen Ausfihrungen folgendes festgehalten werden:

Die in der Immissionsbetrachtung diskutierten Einzelheiten der mdglichen Auswirkungen auf den
betroffenen Oberflachenwasserkérper der Miirz kénnen aus fachlicher Sicht nachvollzogen werden.

Es ist daher davon auszugehen, dass hinsichtlich der biologischen Parameter und der chemisch-
physikalischen Parameter in Unterstiitzung des 6kologischen Zustandes durch die Einleitung der
Betriebsabwasser aus der Norske Skog Bruck GmbH keine Verschlechterung des Zustandes des
betroffenen Wasserkorpers der Miirz gegeben sein wird.

Die Zustandsabschatzung gemaR Nationalem Gewasserbewirtschaftungsplan weist flir den ggst.
betroffenen Wasserkorper keine stoffliche Belastung aus.

Zusammenfassend kann festgehalten werden, dass bei dem im Bescheid der BH Bruck an der Mur
vom 30.01.2009, GZ 4.1-143/2008-18 beantragten Mal der Wasserbenutzung und dem Anstieg des
Kihlwasserbedarfes um zusétzliche 6000 m3d bzw. 250 m3/h s&mtliche Grenzwerte der
Qualitatszielverordnung Chemie Oberflachengewasser sowie der Qualitatszielverordnung Okologie
Oberflachengewasser in der Mirz und in der Mur eingehalten werden kénnen

1.4. Gutachten Elektrotechnik
im Rahmen der Detailgenehmigung (vorbehalten im UVP-Bescheid 2001) der
elektrotechnischen Anlagen bezogen auf die nunmehrige Anderung desVVorhabens

Gegenstand der Beurteilung

1.1 Vorhaben

Gemall § 18 Abs. 1 UVP-G 2000 wurde der Norske Skog Bruck GmbH mit Bescheid der
Steiermdrkischen Landesregierung  vom  24.07.2001, GZ: 04-11.1/1-2001/89  die
Grundsatzgenehmigung fur u.a. die elektrotechnischen Anlagen des Vorhabens ,,Produktionslinie 5%
erteilt.

Die Norske Skog Bruck GmbH hat auf Basis des genehmigten Vorhabens einen Antrag auf
Teilrealisierung des Vorhabens ,,Produktionslinie 5 gestellt. Die geplante Teilrealisierung hat den
Umfang laut I. 1.1.

In elektrotechnischer Hinsicht ist einleitend festzustellen, dass im urspriinglichen Projektvorhaben
unter anderem die Errichtung einer einzigen, daftr sehr grofien Produktionsanlage fur Papier und der
daran angeschlossenen Weiterverarbeitungsanlagen auf der Platzreserve des Standortes geplant war,
far welche mit einer mittleren elektrischen Leistungserh6hung von ca. 92 MW gerechnet wurde und
far welche es notwendig gewesenen waére, fir das Werk ein neues Konzept fiir die elektrische
Energieversorgung zu erstellen.
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Fur die gegenstandliche Teilrealisierung wird mit einer wesentlich geringeren mittleren elektrischen
Leistungserhéhung von ca. 14 MW gerechnet, wodurch weniger umfangreichere Erweiterungen
erforderlich sind (z.B. ist kein zusatzlicher 110-kV-Regeltrafo erforderlich).

Fur die elektrotechnischen Anlagen wurde im Bescheid vom 24.07.2001, GZ: 04-11.1/1-2001/89,
festgehalten, dass diese dem Detailgenehmigungsverfahren vorbehalten bleiben.

Es gelangten mit Verweis auf ein durchzufihrendes Detailgenehmigungsverfahren auch keine
elektrotechnischen Nebenbestimmungen zur Vorschreibung.

1.2 Aufgabenstellung

Aufgabe ist die Erstellung des Fachgutachtens zum gegenstédndlichen UVP-Projekt
(Detailgenehmigung) bezogen auf die Fachgebiete Elektrotechnik und Explosionsschutz.

Der Inhalt dieses Fachgutachtens orientiert sich an den Vorgaben gemal 8§12 Abs.4 bis 6 des UVP-G
2000 fiur das Umweltvertraglichkeitsgutachtens, betrachtet jedoch nur die aus elektrotechnischer Sicht
relevanten Sachverhalte. Es werden folgende Punkte behandelt:
Beurteilung der Auswirkungen des Vorhabens unter Beriicksichtigung der Genehmigungskriterien
des 817 UVP-G 2000

MaRnahmenvorschlédge, auch unter Berlicksichtigung des Arbeitnehmer/Innenschutzes, durch die
schadliche, belastigende oder belastende Auswirkungen des Vorhabens auf die Umwelt
verhindert oder verringert oder giinstige Auswirkungen des Vorhabens vergrofert werden

Vorschldge zur nachsorgenden Kontrolle nach Stilllegung

Erstellung einer allgemein verstandlichen Zusammenfassung

Nachfolgend wird dazu folgende VVorgehensweise gewahlt:

Der elektrotechnische Befund zum Ursprungsprojekt (UVP-Basisbescheid vom 24.07.2001, GZ: 04-
11.1/1-2001/89) kann aus elektrotechnischer Sicht nicht als Grundlage dieses Gutachtens
herangezogen werden. Die in der Teilrealisierung beschriebenen Anderungen sind derart umfassend,
dass eine ganzliche Neubeschreibung erforderlich ist.

Im Grundsatzbescheid wurden auch keine elektrotechnischen Malnahmen vorgeschrieben.
Nachrangig werden daher die dem aktuellen Stand der Vorschriften und der Technik entsprechenden
erforderlichen MaRnahmen vorgeschlagen.

Projektunterlagen

Das zu beurteilende UVP-Einreichprojekt umfasst folgende elektrotechnisch relevante Unterlagen:
e Einreichprojekt  der Norske Skog Bruck GmbH mit der Bezeichnung:
UVP ,,Produktionslinie 5% Teilprojekt, Einreichung 27.11.2013, insbesondere beinhaltend

o 1.3.8 Elektrotechnischer Bericht

e Einreichprojekt  der Norske Skog Bruck GmbH mit der Bezeichnung:
Nachreichung UVP ,,Produktionslinie 5 Teilprojekt, Einreichung 23.05.2014, insbesondere
beinhaltend

o 7. Elektrotechnischer Bericht (Ersetzt elektrotechnischen Bericht 1.3.8)
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Befund

Fachspezifischer Befund

Vorbemerkung:

Die im Einreichprojekt vom 27.11.2013 in den Kapiteln ,,1.3.2. Brandschutzkonzept* und ,,1.3.3
Sicherheitskonzept™ enthaltenen Festlegungen zu Beleuchtung/Sicherheitsbeleuchtung und Blitzschutz
werden im Kapitel ,,7. Elektrotechnischer Bericht* ebenfalls behandelt und nachfolgend mitbeurteilt.

Das Kapitel ,,7. Elektrotechnischer Bericht™ vom 23.05.2014 ersetzt Kapitel ,,1.3.8. Elektrotechnischer
Bericht“ vom 27.11.2013.

Allgemeines

Durch die Errichtung des gegenstandlichen Teilschrittes, einer Tissuemaschine TM1, einer
Convertinganlage, der Lagereinrichtungen und der zugehdérigen Infrastruktur, ist mit einer mittleren
elektrischen Leistungserhdhung von ca. 14 MW zu rechnen. Dazu ist es erforderlich die bestehenden
Stromversorgungseinrichtungen um neue Einrichtungen zu erweitern bzw. den Bestand anzupassen.

Ubersicht des bestehenden MS-Netz
Folgende Energie-Erzeuger versorgen die bestehende Fabrik:
- 2 Stuck 50-MVA-Transformatoren 110/20 kV:

o Kabelanspeisung 123/5 vom UW-Bruck  der Energie Steiermark mit einer
Ubertragungsleistung von ca. 50 MVA

o Kabelanspeisung 123/7 vom UW-Bruck der Energie Steiermark mit einer
Ubertragungsleistung von ca. 50 MVA

- GuD-Kraftwerk mit 2 Stromerzeugern:
o 1 Gasturbine mit einem 50-MVA-Generator
o 1 Dampfturbine mit einem 23-MVA-Generator

- 1 Wasserkraftwerk mit einer Generatorengpassleistung von 2,7 MVA

Uber folgende Schaltanlagen wird die elektrische Energie an die Verbraucher verteilt:
- Doppelsammelschienenanlage J30, GuD
- Doppelsammelschienenanlage J21, Anspeisung Leitung 123/7 PM4
- Einfachsammelschienenanlage J20, Anspeisung Leitung 123/5
- Einfachsammelschienenanlagen J22-J26, PM4
- Lastschaltanlagen J27-J28, Reparaturnetz
- Einfachsammelschienenanlagen J2-J10, PM3 u. DIA
- Einfachsammelschienenanlage J11, Schieiferei
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Kabelfiihrungen

Als Kabel werden in allen Anlagen kunststoffisolierte (VPE-isolierte) Kupfer- oder Alukabel fir
20 kV und 10 kV verwendet. Die Kabel werden sowohl nach der thermischen Belastung durch die
Betriebsstrome als auch entsprechend der auftretenden Kurzschlussstrome und Abschaltzeiten
dimensioniert. Die Kabelsysteme werden entsprechend dem maximal méglichen Kurzschlussstrom aus
der Kurzschlussberechnung fir jeden Kabelweg mit geeigneten Bandagen gebindelt. Die
Hochspannungskabel werden getrennt von Steuerkabeln und anderen Niederspannungskabeln auf
eigenen Trassen verlegt. Die Verlegung erfolgt ausschlieBlich auf (bestehenden oder neu zu
errichtenden) Kabeltassen, wobei die neuen Trassen auf nicht begehbaren Kabelwegen montiert
werden.

In der nachstehenden Tabelle sind alle neuen Kabelverbindungen aufgelistet.

Die Kabelwege sind auch in einem Lageplan mit der Bezeichnung ,Neubau Converting & TM,
Werkstbersicht, 2014-04-15% zu entnehmen. (Nummerierung gem. nachstehender Tabelle)

Hochspannungskabel 20 kV neu

Nummer Von nach Querschnitte
1 TM1 J40 Zelle 1 110/20-kV-Trafo 2x(3x1x240)
2 TM1 J40 Zelle 2 J11 Zelle 7 2x(3x1x240)
3 TM1 J40 Zelle 4 Trafo 4 3x1x70
4 TM1 J40 Zelle 5 Trafo 5 3x1x70
5 TM1J40 Zelle 6 Trafo 6 3x1x70
6 TM1J40 Zelle 7 Trafo 7 3x1x70
7 TM1J40 Zelle 8 Trafo 8 3x1x70
8 TM1 J40 Zelle 9 Trafo 9 3x1x70
9 TM1 J40 Zelle 10 Trafo 10 3x1x70
10 Converting J50 Zelle 1 J21 Zelle 2 3x1x240
11 Converting J50 Zelle 2 Trafo 2 3x1x70
12 Converting J50 Zelle 3 Trafo 3 3x1x70
13 Converting J29 J28 Zelle 70 3x1x70
14 Converting J29 J28 Muffe best. Kabel zu J21 3x1x70

Hochspannungsschaltanlagen

Fur die neuen Schaltanlagen werden typgeprifte Schaltanlagen laut IEC 62271 mit
Storlichtbogenprufung nach 1IAC-A verwendet. Vom Bestand werden drei luftisolierte Schaltanlagen
von Siemens, Type 8BD1, in der neu zu errichtenden Station J40 eingesetzt. Die Verbindung zwischen
den Schaltanlagen in der Station J40 ist von der Ausfiihrung der Neuanlagen (luftisoliert bzw. SFg)
abhangig und wird zu einem spateren Zeitpunkt festgelegt.
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Ausfihrung der luftisolierten Einheiten:
— Vakuumleistungsschalter auf Einschub
— Kurzschlussfester Erder am Kabelanschluss
— 3 Stk. Blockstromwandler mit Schutz- und Messkern

— 3 Stk. Spannungswandler nach Bedarf

Ausfihrung der SFe-isolierten Einheiten:
— Fest eingebauter Vakuumleistungsschalter
— Dreistellungsschalter (ein-aus-geerdet)
— 3 Stk. Stromwandler mit Schutz- und Messkern

— 3 Stk. Spannungswandler nach Bedarf

Um die Anlagen fernsteuerbar zu machen, werden alle Leistungsschalter mit Motorantrieben
ausgerustet. Alle neuen Anlagen werden als Einfachsammelschienenanlagen ausgefthrt.

Alle Abzweige und Kabelverbindungen werden mit einem elektronischen Uberstromzeitschutz
ausgeruistet, welcher 3-polig ausgefiihrt ist. Die Schutzeinrichtungen sind standardisiert und beinhalten
jeweils eine Kurzschlussschnellauslésung, eine stromunabhangig zeitverzégerte Auslésung und eine
Ausldsung im Nullkreis zur Erfassung der Erdschlussstrome. Die Erdschlusserfassung (ber den
Uberstromschutz erfolgt nur im niederohmig geerdeten 20-kV-Netz und nicht im isoliert betriebenen
alten 5-kV-Netz.

Zusétzlich wird auch in den 20-kV-Anlagen eine Erdschlusserfassung, basierend auf dem Prinzip der
Spannungsverlagerung des Nullpunktes eingebaut, da das Netz prinzipiell auch isoliert betrieben
werden kann. Die Versorgung der Schutz- und Steuereinrichtungen erfolgt von unabh&ngigen 220-V-
Batterieanlagen.

Beschreibung der neuen Stationen
Tissuemaschine TM1 (Station J40)

Die Station J40 wird von der neu zu errichteten Station J11 an das Werksnetz, sowie Uber den 110kV
Trafo 123/5 an das EVU angebunden.
Technische Daten der Anlage J40:

— Einfachsammelschiene, SFs- und Luftisoliert

— Nennspannung 24 kV
— Betriebsspannung 20 kV
— Sammelschienennennstrom 1250/2000 A
— Nennkurzschlussstrom I, 25 kKA

Die Anlage J40 wird als Einfachsammelschienenanlage ausgefiihrt und besteht aus zwei
Einspeisefeldern, einem Reservefeld und drei Abgangsfelder fur die Verteiltransformatoren. Die
beiden Einspeisefelder sowie das Reservefeld sind luftisolierte Anlagen, die durch den Abbruch des
alten Turbohaus frei werden (bestehende Station J20). Die technische Ausfiihrung der Zellen
entspricht prinzipiell den im bestehenden Werksnetz vorhandenen gekapselten Anlagen.
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Convertinganlage und HRL (Station J50)

Die Station J50 wird von der bestehenden Station J21 versorgt.
Technische Daten der Anlage J50:

— Einfachsammelschiene, SF6-isoliert

— Nennspannung 24kV
— Betriebsspannung 20kVv
— Sammelschienennennstrom 1250A
— Nennkurzschlussstrom I, 25kA

Die Station J50 wird als Einfachsammelschienenanlage ausgefihrt und besteht aus einem
Einspeisefeld, zwei Abgangsfeldern fir die Verteiltransformatoren und einem Reservefeld. Die
technische Ausfuihrung der Zellen entspricht prinzipiell den im bestehenden Werksnetz vorhandenen
gekapselten Anlagen.

Transformatoren

Alle neuen Transformatoren werden als Trockentransformatoren mit der Brandklasse F1 ausgefihrt.
Die Transformatoren werden mit einer Temperaturiberwachung ausgerustet. Bestehende
Transformatoren sind vorwiegend als Oltransformatoren ausgefthrt.

Alle Transformatoren werden in Trafoboxen aufgestellt, welche mit versperrbaren Tilren ausgestattet
sind. Zusatzlich wird nach der Tur noch eine Absperrkette errichtet. Die Warmeabfuhr erfolgt tber
naturliche Beluftung. Die Trafoboxen werden jeweils als eigener Brandabschnitt ausgefiihrt und mit
einem Brandmelder berwacht.

Die Transformatorgehause werden iber das Fundament geerdet, ein entsprechender Potentialausgleich
verlegt.

Folgende Verteiltransformatoren werden im neuen Werksteil zum Einsatz kommen:

5 Transformatoren fiir 700-V-Versorgung:

— Nennleistung 3150 kVA

- Ubersetzungsverhiltnis 20 kV/0,7 kV, mit Umsteller 2 x £ 2,5%

— Kurzschlussspannung 6%

— Schaltgruppe Dyn5 und Yy11 fiir Drehstrom-Regelantriebe

5 Transformatoren fir 400-V-Versorgung:

— Nennleistung 1600kVA

- Ubersetzungsverhéltnis 20kV/ 0,4kV, mit Umsteller 2 x = 2,5%

— Kurzschlussspannung 6%

— Schaltgruppe Dyn5 fiir ungeregelte kleinere Drehstromantriebe

und Reparaturnetz

Der bestehende 110-kV-Oltrafo 123/5 wird ortlich versetzt und neben der Miirzwasserreinigung auf
ein neu zu errichtendes Fundament gestellt.
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Die Aufstellung des Transformators erfolgt in einer offenen, lediglich durch ein Schutzgitter
abgetrennten, Transformatorbox. Die Transformatorbox wird mit einer Olauffangwanne versehen und
nach der OVE/ONORM E 8383 ausgefiihrt. Der Ablauf der Auffangwanne wird tiber eine handisch
bedienbare Absperrklappe dem bestehenden Olabscheider vor der Miirzwasserreinigung zugefihrt.

Das bestehende 110-kV-Kabel wird im Bereich der neu zu errichtenden Transformatorbox freigelegt
und entsprechend gekirzt. Das 20-kV-Kabel vom 110-kV-Trafo zur 20-kV-Station J40 wird neu
errichtet.

Die neu zur Ausfiihrung gelangenden Kabelauffiihrungsgertiste beim Transformator sind in einer
Planbeilage dargestelit.

Trafodaten 123/5:

— Nennleistung 50MVA

- Ubersetzungsverhltnis 110kV/20kV, mit motorbetriebenem Stufenschalter
— Kurzschlussspannung 18%

— Schaltgruppe YNyn0/d

Sternpunktbehandlung des 20-kV-Netzes

Der Sternpunkt des 20-kV-Hochspannungsnetzes ist niederohmig geerdet ausgefiihrt. Dabei ist der
Sternpunkt der beiden bestehenden Regelumspanner 110/20 kV auf der 20-kV-Seite (ber einen
ohmschen Widerstand, der den Erdschlussstrom begrenzt, geerdet. In der Verbindung Trafo —
Widerstand ist ein Leistungsschalter eingesetzt, um die Widerstdnde bei Bedarf zu schalten, da bei
Parallelbetrieb der Transformatoren immer nur ein Widerstand eingeschaltet sein darf, da sonst im
Erdschlussfehlerfall durch die Parallelschaltung der Widerstinde ein unzuldssig hoher
Erdschlussstrom auftreten kénnte.

Der Widerstand fiir die ohmsche Sternpunktserdung im 20-kV-Netz ist (ber einen
Vakuumleistungsschalter mit dem Trafosternpunkt verbunden. Der Widerstand ist ein luftisolierter
Hochspannungswiderstand fur Innenraumaufstellung, der den maximalen Erdschlussstrom Uber eine
Zeit von 3 Sekunden tragen kann. Diese Zeit ist ein Mehrfaches der maximalen Schutzstaffelzeit,
zusétzlich erfolgt noch eine Spatestabschaltung des Widerstandes. Wenn der Erdschlussfehler
aufgrund eines Schutzversagens nicht rechtzeitig gefunden und abgeschaltet werden kann, dann wird
der Widerstand mit dem Leistungsschalter nach einer gewissen Zeit automatisch abgeschaltet und das
Netz mit isoliertem Sternpunkt weiter betrieben. Der dann noch bestehende aber unkritische
Erdschluss wird (ber die Erdschlussmeldung nach dem Prinzip der Sternpunktverlagerung an die
Warte gemeldet.

Die Sternpunkterdung des Trafos 123/5 wird ebenfalls ortlich in die neu zu errichtende Station J40
versetzt. Der Vakuumleistungsschalter und der Sternpunktswiderstand sind in einem jeweils
getrennten Gehduse untergebracht.

Betriebsfiihrung Hochspannungsanlagen

Fur die technische Leitung und Uberwachung sowie die Betriebsfiihrung der vorgenannten
Hochspannungsschaltanlagen sind im Projekt keine Personen namhaft gemacht.
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Niederspannungsverteilung

Alle Niederspannungshauptverteiler werden mit einem Einspeiseschalter versehen. Die Aufstellung
erfolgt in geschlossenen E-R&aumen. Die Hauptverteiler werden im Bereich der TM1 als MCC mit
Einschubtechnik, im Bereich der Convertinganlage in konventioneller Technik ausgeftihrt.

SchutzmaflRnahmen gegen direktes Berthren und bei indirektem Beruhren

SchutzmaflRnahmen gegen direktes Bertihren

Der Basisschutz wird durch Isolierung aktiver Teile sichergestellt. Die Niederspannungshauptverteiler
werden in IP30, alle VVorortverteiler in IP54 ausgefthrt.

SchutzmaflRnahmen bei indirektem Beriihren

Im Bereich der Niederspannungsverteilung fiir maschinelle Einrichtungen wird als Schutzmal3nahme
Nullung, im Buro-, Sozial- und Reparaturbereich zusétzlich FI-Schutz angewendet.

Erdung, Potentialausgleich und Blitzschutz

Als SchutzmaBnahme gegen zu hohe Berlhrungsspannung wird im gesamten Werk Schutzerdung
angewendet. Daflr wird ein umfassendes Fundamenterdungssystem errichtet und vielfach
(maschenartig) zusammengeschlossen. Die Ausfiihrung erfolgt laut OVE/ONORM E 8001 und
OVE/ONORM E 8014.

Es werden grundsatzlich zwei groRe Gebdudekomplexe neu errichtet.

- Tissuemaschine (Hygienepapiermaschine) mit Sozialtrakt, angrenzend dazu Mutterrollenlager
und in den Bestand abgehend Rohbriicke

- Convertinganlage mit Sozialtrakt, angrenzend dazu Hochregallager mit Kommisionsierung
und Versand

Alle neuen Gebadude werden grofBteils in Stahlbeton ausgefiihrt und mit einer Stahlblechfassade
versehen. Im gesamten Fundamentbereich werden die Erdungsleitungen mit der Bewehrung
verbunden.

Die Gebdude werden mit einem Blitzschutz versehen, der (ber entsprechende Ableitungen mit der
Erdungsanlage verbunden wird. Die Metallfassade wird (ber Anschlussfahnen ebenfalls in die
Erdungsanlage integriert.

Im Inneren des Gebdudes werden zusétzliche Anschlussfahnen ausgefiihrt, um alle metallischen
Anlagenteile in den Potentialausgleich zu integrieren.

Im Bereich des 110-kV-Trafos wird der Blitzschutz mittels Fangstangen ausgefihrt.

GemiR Projekt erfolgt die Ausfilhrung des Blitzschutzes laut OVE/ONORM EN 62305 Teil 3
durchgehend in Blitzschutzklasse 2.
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Elektrische Betriebsraume

Alle Elektrischen Betriebsrdume werden als eigene Brandabschnitte ausgefuhrt und mit
entsprechenden Brandmeldern ausgeristet. Der Zutritt erfolgt Uber versperrbare selbstschlieRende
Brandschutztiren, welche sich in Richtung des Fluchtweges mit einem Panik-Turverschluss 6ffnen
lassen.

Die Beleuchtung erfolgt Uber natirliche und kinstliche Beleuchtung laut der gultigen
OVE/ONORM EN 12464-1  fir  Beleuchtung von  Arbeitsstatten ~ sowie  Not-  und
Sicherheitsbeleuchtung laut OVE/ONORM EN 1838 und OVE/ONORM E 8002-1.

Alle elektrischen Betriebsraume werden mit einer mechanischen Beluftungsanlage ausgestattet.
Jeder elektrische Betriebsraum wird mit einer eigenen Bezeichnung versehen.

Die Bedien- und Fluchtwege werden nach den giltigen Vorschriften OVE/ONORM E 8001-1
ausgefihrt.

Beleuchtung

Arbeitsplatzbeleuchtung

Die Beleuchtung erfolgt tber natiirliche Belichtung durch Fensterflachen und mittels kinstlicher
Beleuchtung. Die Ausfuhrung erfolgt unter Einhaltung der Mindestbeleuchtungsstarken laut
OVE/ONORM EN 12464.

Hallenbeleuchtung

Die Belichtung der TM1 Halle erfolgt tiber Lichtkuppeln im Hallendach und seitlichen Fensterflachen.
Die Beleuchtung erfolgt tiber Hallendeckenlampen.

Die Belichtung der Convertinghalle erfolgt durch Fensterflachen an den Aulenseiten der Halle. Eine
Belichtung Uber die Decke ist wegen der festen Betondecke (zukiinftiger Ausbaumdglichkeit) nicht
moglich. Die Beleuchtung erfolgt tiber Hallendeckenleuchten.

Die Ausfiihrung der Beleuchtung entspricht der OVE/ONORM EN 12464.

Sicherheitsbeleuchtung

Objekte mit standigen Arbeitsplatzen werden mit einer Sicherheitsbeleuchtung laut OVE/ONORM E
8002 und OVE/ONORM EN 1838 ausgestattet. Fiir die beiden Hochregallager werden
Fluchtwegorientierungsbeleuchtungen in  sinngemaler Anwendung der TRVB E 102
,Fluchtwegorientierungsbeleuchtung und bodennahe Sicherheitssysteme* installiert.

Alle Produktionshallen, Stiegenhduser und Fluchtwege werden mit einer Notbeleuchtung ausgestattet.
Die Notbeleuchtung wird Uber ein bestehendes Notstromdiesel-Aggregat versorgt, welches bei
Unterspannung (< 80 %) oder Netzausfall automatisch gestartet wird. Die Umschaltung von Netz- auf
Notstrombetrieb erfolgt innerhalb von wenigen Sekunden (<10 Sekunden). Bei Netzwiederkehr
werden die Verbraucher wieder automatisch auf das Netz zuriick geschaltet.
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Die Ausfilhrung der Notbeleuchtung erfolgt laut OVE/ONORM EN 1838. Als Grundlage fur die
Ausfihrung der Notbeleuchtung werden Fluchtweg/Rettungswegepléne herangezogen werden, welche
im Rahmen der Erstellung des Brandschutzkonzeptes festgelegt werden.

Auflenbeleuchtung

Im Bereich der TM1 wird die bestehende AuRenbeleuchtung der neuen Halle angepasst.

Bei der Convertinghalle wird eine neue AuRenbeleuchtung installiert. Die Ausrichtung der
Beleuchtung erfolgt auf die internen Verkehrswege, mit Riicksichtnahme auf die Nachbarschaft,
entsprechend den ortsiiblichen Straenbeleuchtungen.

Elektromagnetische Felder

Bei der Errichtung der neuen elektrischen Einrichtungen werden die Vorschriften zum Schutz vor
elektromagnetischen Feldern (EMF) am Arbeitsplatz angewendet. Grundsétzlich werden keine
Arbeitnehmer/innen elektromagnetischen Feldern ausgesetzt, welche die in der Richtlinie 2013/35/EU
festgesetzten Grenzwerte tberschreiten. Zur Beurteilung der Grenzwerte wird die OVE/ONORM E
8850 herangezogen.

SIL (Safety Integrity Level)

Im Zuge des Detailengineerings werden die Produktionsprozesse, sofern Gefahrdungen vorliegen,
einer Risikoanalyse unterzogen. Die dabei erfassten Gefahrenpotenziale werden somit schon im
Planungsstadium mit GegenmaRnahmen zur Risikominimierung versehen, welche dann dem
erforderlichen Safety Integrity Level entsprechend ausgefiihrt werden.

Diese Vorgangsweise wird auch im Zuge der CE Kennzeichnung und in Anlehnung der MSV
ganzheitlich betrachtet. Dabei werden die derzeit giltigen Vorschriften nach IEC 61508 und IEC
61511 zur Anwendung gebracht.

Explosionsschutz

Einsatzstoffe

An der Tissuemaschine kommt eine Reihe von Zusatzstoffen fiir den Produktionsprozess zum Einsatz.
Zwei Einsatzstoffe wurden auf Grund ihres Flammpunktes auf ihr Ex-Gefahrenpotenzial hin né&her
betrachtet:

Kappaflex Blau

Dieser Einsatzstoff wird in der Stoffmasse in hoher Verdiinnung (> 1.000.000-fach) zur Farbgebung
eingesetzt. Da der Flammpunkt des unverdiunnten Einsatzstoffes bei > 61°C liegt und die
Einsatztemperatur im Stoff max. 50° C betrégt ist keine Gefahrdung gegeben.
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Release Agent 56

Dieser Einsatzstoff wird mit Wasser verdiunnt (>300-fach) als AbstoBungsmittel fur die
Belagssteuerung der Papierbahn am Yankeezylinder eingesetzt. Da der Flammpunkt des unverdinnten
Einsatzstoffes bei > 160°C liegt und die Einsatztemperatur am Zylinder < 100°C betragt ist keine
Geféahrdung gegeben.

Die uUbrigen Einsatzstoffe sind gemaR Projekt hinsichtlich der Ausbildung von explosionsfahigen
Atmospharen nicht relevant.

Erdgasreduzierstation

Auf dem Dach der TM1 wird eine Erdgasreduzierstation zur Versorgung der Gasbrenneranlagen fiir
die Trockenhaube des Yankee-Zylinders aufgestellt (von 3 bar auf ca. 100 mbar).

Die Gasreduzierstation wird gasdicht gebaut und mit Abblaseinrichtungen versehen. Im Bereich der
Abblaseinrichtungen besteht erhéhte Explosionsgefahr, sie werden daher laut ATEX-Verordnung
ausgefuhrt. Im Bereich der Abblaseinrichtungen (allseitig 1m) wird eine Ex-Zone 2 ausgewiesen
bzw. gekennzeichnet.

Batterie-Ladestationen

In den Produktionsanlagen kommen fallweise E-Stapler und andere E-Transportmittel zum Einsatz.

In der Convertinganlage werden fur E-Stapler 3 Batterieladestationen installiert, die in einem eigenen
Laderaum untergebracht und mit einer Bellftung laut OVE/ONORM EN 50272 Teil 2 und 3
ausgestattet werden.

An der Tissuemaschine und in der Verladung werden die Ladegeréate direkt in der Halle aufgestellt, da
jeweils nur 1 Stapler zum Einsatz kommt.

Sonstige Elektro-Transportmittel (Ameise) werden mit Gelbatterien und integrierten Ladegeréten
ausgestattet.

Staubsauganlagen

Im Bereich der TM1 wird eine Staubabsaugungsanlage installiert, die als Nassabsaugung ausgefiihrt
wird, zusatzliche Brand/ExplosionsschutzmaRnahmen sind daher nicht notwendig.

In der Convertinganlage werden 3 Produktionslinien fir die Erzeugung von Toilettenpapier und
Kichenrolle errichtet. Um den Staubanfall beim Herstellungsprozess gering zu halten, werden alle
Linien mit Staubabsaugungen ausgestattet. Ziel der Anlage ist die Erreichung eines Reststaubgehaltes
von 3mg/mé in 1,5m Abstand zur Maschine, in einer Hohe von 1,5m. Dazu werden bei den
Abwickelstationen, Pragewerken und Umwicklern, an neuralgischen Punkten mit hohem Staubanfall,
Absaugbalken installiert. Diese ca. 14 bis 18 Absaugstellen pro Linie, werden (ber ein
Rohrleitungssystem mit einem Absaugsystem verbunden.

Die Absaugleistung von 160.000 m%h wird von 8 Hochleistungsventilatoren (je 30 kW) erzeugt. Je
nach Bedarf kénnen einzelne Ventilatoren abgeschaltet werden, um die Absaugmenge anzupassen.
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Die Rohrleitungen sind so dimensioniert, dass es zu Stromungsgeschwindigkeiten von ca. 20 m/s
kommt. Die im Filter gereinigte Luft kann im Sommer als Fortluft ins Freie geleitet und wahrend der
Heizperiode als Rickluft in die Werkshalle riickgefuhrt werden. Die Menge der Rickfuhrung kann
stufenlos verstellt werden. Die Reststaubmenge der Ruckluft wird iberwacht. Bei Uberschreitung
eines Grenzwertes von > 0,1 mg/m3 wird automatisch auf Abluft umgeschaltet.

Der abgesaugte Staub wird in einer Filteranlage abgeschieden. In dieser Anlage ist eine groe Anzahl
von Filterschlduchen untergebracht, welche in regelmaRigen Abstanden mit Druckluft abgereinigt
werden. Der anfallende Staub wird in einer Staubsammelwanne gesammelt und Uber eine
Zellenradschleuse einer Brikettierung zugefuhrt.

Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen der Filteranlage:

— Funkenerkennung und — Loschanlage, Funkenmeldezentrale

- Explosionsschutzkonzept mit 8 Druckentlastungsklappen nach ONORM EN 14491
— Explosionstechnische Entkopplung der Rohrleitungen durch Riickschlagklappen

— Explosionstechnische Entkopplung des Materialaustrages durch Zellenradschleusen

- Uberdrucksensoren, Reststaubiiberwachung, Strémungssensoren

Explosionsschutztechnische Stoffparameter des Produkts:

Die explosionsschutztechnischen Stoffparameter des abzusaugenden Produkts werden im Projekt wie
folgt angegeben (unglnstigste Annahme):

— Brennzahl (B2Z) 4/5

—  Glimmtemperatur (GT) 300 °C

— Zundtemperatur (ZT) 400 °C

— Mindestziindenergie (MZE) 100 mJ

— Untere Explosionsgrenze (UEG) 60 g/m?3

— Maximaler Explosionsuberdruck (pmax) 9 bar

— Maximaler zeitlicher Druckanstieg (Ks;) 200 bar.m/s

Ex-Zonenbeurteilung:

Folgende Ex-Zonen werden flr die Filteranlage ausgewiesen. Nachstehender Tabelle ist auch zu
entnehmen, welche Eignung die in diesen Bereichen eingesetzten Komponenten haben werden.

Ex-Zonen werden nur im Inneren der Anlage ausgewiesen, der AuRenbereich (Umfeld des
Aufstellbereichs der Anlagen) wird als zonenfrei definiert, weil die Dichtheit der Anlagen
vorausgesetzt wird.
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Festlegung der Ex-Zonen und der Geréteeignung (ATEX):

Bereich Zonenbeurteilung Zoneneignung der Gerate
Umfeld Innen Umfeld Innen
Absaugrohrleitung n.e. n.e. n.e 22
Absaugventiltoren
(Reingasseitig) n.e. n.e. n.e. n.e.
Filter (Rohgasbereich) n.e. 21 n.e. 20
Filter (Reingasbereich) n.e. n.e.** n.e. 22*
Ruckluft n.e. n.e. n.e. 22
Staubsammelwanne ***
Zellenradschleuse ***

*1 m Zone 22, dann im Anschluss n.e.

** 2siehe Gutachten

*** fehlen im Projekt - Siehe Gutachten
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Beurteilung der Auswirkungen

Beurteilungsgrundlagen

Ziel der Beurteilung ist es, festzustellen, ob aus elektrischer bzw. explosionsschutztechnischer Sicht
die im 817 Abs.1 bis Abs.6 UVP-Gesetz 2000 angefiihrten Genehmigungsvoraussetzungen gegeben
sind. Fur die genannten Fachgebiete ist insbesondere maBgeblich, dass das Vorhaben
das Leben oder die Gesundheit von Menschen oder das Eigentum oder sonstige dingliche Rechte
der Nachbarn/Nachbarinnen nicht gefédhrdet und

zu keiner unzumutbaren Bel&stigung der Nachbarn/Nachbarinnen im Sinne des 8§77 Abs.2 der
Gewerbeordnung 1994 fihrt.

Zusétzlich wird beurteilt, ob aus elektrischer bzw. explosionsschutztechnischer Sicht die
Genehmigungsvoraussetzungen folgender Materiengesetze eingehalten werden:
Gewerbeordnung §74 (Gewerbliche Betriebsanlage) und 877a (IPPC-Anlage)

Arbeitnehmerlnnenschutzgesetz §92

Elektrische Anlagen

Vorschriften

Zur Umsetzung des Vorhabens werden elektrische Anlagen errichtet. Diese Anlagen werden im
Befund dargestellt.

Elektrische Anlagen sind gemal Elektrotechnikgesetz so zu errichten, herzustellen, instand zu halten
und zu betreiben, dass ihre Betriebssicherheit, die Sicherheit von Personen und Sachen, ferner in
ihrem Geféhrdungs- und Storungsbereich der sichere und ungestOrte Betrieb anderer elektrischer
Anlagen und Betriebsmittel sowie sonstiger Anlagen gewahrleistet ist. Dazu wurde eine Reihe von
Normen und Vorschriften durch die Elektrotechnikverordnung fir wverbindlich erklart. Diese
Bestimmungen (SNT-Vorschriften) sind ex lege einzuhalten und bedirfen keiner expliziten
Vorschreibung.

Fur die Realisierung des Vorhabens sind die letztgultigen OVE-Vorschriften, sowie die ONORMEN
einzuhalten. Aufgrund der Vereinbarung zwischen dem OVE und dem Osterreichischem
Normungsinstitut werden alle elektrotechnischen Dokumente als ,,Doppelstatusdokumente®
verdffentlicht. Diese Dokumente haben daher sowohl den Status von OSTERREICHISCHEN
BESTIMMUNGEN FUR DIE ELEKTROTECHNIK gemaR ETG 1992 als auch den einer ONORM
gemal NG 1971.

Dazu wird auf Folgendes hingewiesen:
o Die verbindlichen 6sterreichischen SNT-Vorschriften sind jedenfalls einzuhalten.

e Bestehen darlber hinaus unverbindliche OVE-Vorschriften oder
ONORMEN fiir Anlagen, sind diese als Stand der Technik anzusehen und einzuhalten.

o Bestehen fur bestimmte Anlagen keine 0Osterreichischen Normen, so sind gegebenenfalls
deutsche Normen (VDE bzw. DIN) als Stand der Technik heranzuziehen. Die Anwendung
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deutscher Normen fiir Anlagen, wenn aktuelle osterreichische Normen diesen entgegenstehen
ist unzulassig!

e Fur die Herstellung von Betriebsmitteln sind die 0Osterreichischen Umsetzungen der
zutreffenden europdischen Richtlinien (z.B. Niederspannungsrichtlinie, EMV- Richtlinie)
malRgebend. Die Anwendung von nationalen Normen europdischer Lander ist hier
grundsétzlich zuléssig, sofern die Konformitat mit den Richtlinien gegeben ist. In den Anlagen
durfen nur Betriebsmittel eingesetzt werden, fur welche die Konformitat mit den zutreffenden
Richtlinien nachweislich gegeben ist.

Hochspannungsanlagen

Fur Starkstromanlagen mit Nennwechselspannungen tiber 1 kV gilt die OVE/ONORM E 8383:
2000-03-01: ,,Starkstromanlagen mit Nennwechselspannung iiber 1 kV*. Diese Vorschrift ist durch die
geltende Elektrotechnikverordnung 2002/A2 verbindlich vorgegeben und daher ex lege einzuhalten.
Aus den Projektunterlagen ist die Einhaltung dieser Vorschrift bei der Planung der gegenstandlichen
Umspann-, Schalt- und sonstigen Anlagen (ber 1 kV ersichtlich. Nach Fertigstellung ist von einer/m
zur gewerbsmalRigen Herstellung von Hochspannungsanlagen berechtigten Person/Unternehmen die
Ubereinstimmung der errichteten elektrischen Hochspannungsanlagen mit dieser Vorschrift zu
bestatigen.

Brandschutz

Bezliglich Brandschutzanforderungen sind fliir Hochspannungsschaltanlagen grundsatzlich die
Vorgaben der OVE/ONORM E 8383/2000 einzuhalten. Erganzende bzw. erlauternde Vorgaben dazu
sind in der OVE-Richtlinie R 12-1, Ausgabe: 2013-10-01 — ,,Brandschutz in elektrischen Anlagen Teil
1: Ergénzende Brandschutzanforderungen an Transformatorstationen, Kompakt-
Transformatorstationen und an Rdume mit elektrischen Schaltanlagen® enthalten, welche als Stand der
Technik anzusehen ist.

Die Hochspannungstransformatoren (ausgefiihrt als GieRharztransformatoren) werden gemald Projekt
in der Brandschutzqualifikation F1 ausgefiihrt und werden die Transformatorboxen als eigener
Brandabschnitt ausgefuhrt und mit einem Brandmelder (berwacht. Die Anforderungen gemaR
OVE/ONORM E 8383/2000 und OVE-Richtlinie R 12-1 werden somit erfiillt.

Storlichtbogenschutz

Personenschutz

Schaltanlagen sind nach 7.4 der OVE/ONORM E 8383 so zu errichten sind, dass das Personal beim
Bedienen gegen Storlichtbogen geschiitzt ist. Der Nachweis gilt bei Einsatz nach OVE/ONORM EN
62271-200 typgeprufter und entsprechend storlichtbogenqualifizierter Anlagen als erbracht.

Die erforderliche Storlichtbogenqualifikation der neu zu errichtenden, nicht 6ffentlich zugénglichen
Schaltanlagen ist IAC A FLR.

LIAC A“ d.h. ,,Bedienpersonal ist bei normalem Betrieb auf der Hochspannungsseite
geschiitzt*.

FLR, F...Front, L...Lateral, R...Rear, Wahl je nach Aufstellung und Zuginglichkeit
(,,R“ ist z.B. nicht erforderlich, wenn die Riickseite der Anlage bei Aufstellung an einer Wand
nicht zugénglich ist)
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Werden Schaltanlagen eingesetzt, die nach anderen Bestimmungen (z.B. Vorgangervorschriften OVE
EN 60298:1996 und OVE/ONORM EN 60298/A11:2001-12-01) auf Einhaltung von
Storlichtbogenkriterien geprift wurden, ist durch Herstellerbestitigungen der Nachweis der
Personensicherheit fiir die Bedienpersonen im Sinne der OVE/ONORM E 8383/2000 zu erbringen.
Erforderlichenfalls  sind  Herstellervorgaben  Uber die  Verwendung von  persdnlichen
Schutzausristungen bei Durchfilhrung von Schalthandlungen einzuhalten.

Aufstellungsraume von Schaltanlagen

Weiter ist beztiglich der Aufstellungsraume der Hochspannungsschaltanlagen spatestens nach
Fertigstellung ein Nachweis zu fuhren, dass diese gemaR 6.5.2.1 der OVE/ONORM E 8383 folgende
Bedingung erfullen:

,, Die Konstruktion des Gebdudes muss der zu erwartenden mechanischen Belastung und dem durch
einen Kurzschluss-Lichtbogen verursachten Innendruck standhalten. “

Fur Schaltanlagenrdume gilt nach 6.5.3:

,,Die Abmessungen des Raums und der erforderlichen Druckausgleichséffnungen sind von der Art der
Schaltanlage und vom Kurzschlussstrom abhangig und sind vom Hersteller anzugeben. Wenn
Druckausgleichsoffnungen erforderlich sind, miissen diese so ausgeftihrt und angeordnet sein, dass
wahrend des Ansprechens (Ausblasen infolge eines Kurzschluss-Lichtbogens) Personen und Sachgiiter
nicht gefihrdet werden *

Verlegung von Kabelleitungen tiber 1 kV

Fur die Verlegung von Starkstromkabelleitungen stellt die OVE/ONORM E 8120 Ausgabe 2013-08-
01: ,,Verlegung von Energie,- Steuer- und Messkabeln* den Stand der Technik dar. Diese Vorschrift
wurde vom Osterreichischen Verband fiir Elektrotechnik und von Austrian Standards Institute als
Norm verdffentlicht.

Zur Sicherstellung der Einhaltung dieser Vorschrift bei der Kabelverlegung, ist die entsprechende
Ausfiihrung von der ausfuhrenden Fachfirma zu bescheinigen. Nach Punkt 34 dieser Vorschrift
missen Kabelplane fir Kabelleitungen vorhanden sein, um deren genaue Lage jederzeit feststellen zu
kénnen. Kabeltrassen wurden in den Projektunterlagen in einem Ubersichtslageplan dargestellt. Nach
Fertigstellung sind Detailplane zu erstellen. Besonderheiten wie z.B. Muffen, besondere mechanische
SchutzmaBnahmen, Bauwerke ... sind festzuhalten. Die Lage mehrerer, gemeinsam gefuhrter, Kabel
ist in Grabenguerschnitten darzustellen. Die Trassenpléne sind vorzulegen.

Es wird darauf hingewiesen, dass aufgrund des Gefahrdungspotentials durch Hochspannung fiihrenden
Kabelleitungen entlang zugéanglicher Kabeltrassen (Kabeltassen oder Kabelleitern) in zyklischen
Abstédnden Gefahrenhinweise anzubringen sind.

Betriebsfiihrung

Der Betrieb von elektrischen Anlagen ist nach dem Stand der Technik gemaR
OVE/ONORM EN 50110-1 vorzunehmen. Nach dieser Vorschrift ist ein Anlagenverantwortlicher
fur die elektrischen Anlagen zu nennen. Auf Grund des Gefahrdungspotentials der
Hochspannungsanlagen ist es aus elektrotechnischer Sicht erforderlich, dass dieser
Anlagenverantwortliche Uber ausreichende Kenntnisse von Hochspannungsanlagen verflgt.

Ausreichende Kenntnisse sind anzunehmen, wenn der Anlagenverantwortliche die erforderlichen
Voraussetzungen zur Ausiibung des entsprechenden Gewerbes - zu entnehmen aus der 41. Verordnung
des Bundesministers fur Wirtschaft und Arbeit Uber die Zugangsvoraussetzungen fir das
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reglementierte Gewerbe der Elektrotechnik (der so genannten ,,Elektrotechnikzugangs-Verordnung® -
BGBI. Il Nr. 41/2003 i.d.F. vom 21.11.2008) — erfllt.

Da in erster Linie fachliche und keine unternehmerischen Kenntnisse fiir die Betriebsfiihrung von
Hochspannungsanlagen erforderlich sind, kénnen folgende Einschrankungen bei den VVoraussetzungen
akzeptiert werden:

1) Das Gewerbe muss nicht notwendigerweise ausgelibt werden,

2) die Ablegung der Unternehmerprifung ist nicht erforderlich (nur fachliche keine
unternehmerische Qualifikation notwendig) und

3) fur Anlagenverantwortliche von Hochspannungsanlagen ist der in Anlage 2 der
Elektrotechnikzugangsverordnung enthaltene ,,Lehrgang iiber sicherheitstechnisches
Fachwissen fiir die Errichtung von Alarmanlagen® nicht erforderlich.

Beim Anlagenverantwortlichen fiir die Hochspannungsanlagen liegt auf Grund seiner Qualifikation
die Verantwortung flr den ordnungsgemaRen Zustand und Betrieb der Hochspannungsanlagen. Dieser
hat die Ausfihrungen der Anlagenlieferanten und den Betrieb der Hochspannungsanlagen zu
kontrollieren.

Ein Anlageverantwortlicher ist unter Vorlage der entsprechenden Ausbildungsnachweise namhaft zu
machen. Dies gilt auch bei einer Anderung dieser Person; dies ist der Behdrde mitzuteilen und ist eine
andere fachlich geeignete Person unter VVorlage von entsprechenden Nachweisen zu benennen.

Bei Abschluss eines Betriebsfiihrungsiibereinkommen mit einem konzessionierten Netzbetreiber
gemall Steiermarkischem Elektrizitatswirtschafts- und -organisationsgesetz ist selbiges vorzulegen.
Die Vorlage von Eignungsnachweisen kann entfallen, da in diesem Fall der technische Betriebsleiter
des Energieversorgungsunternehmens fiir den Betrieb, die Uberwachung und die Instandhaltung der
Hochspannungsanlagen verantwortlich ist.

Niederspannungsanlagen

Das gegenstandliche Projekt umfasst elektrische Niederspannungsanlagen. Die VVorgangsweise bei der
Errichtung und dem Betrieb dieser Niederspannungsanlagen ist in SNT-Vorschriften, welche durch die
Elektrotechnikverordnung 2002/A2 fiur verbindlich erklart wurden geregelt. Insbesondere sind die
OVE/ONORM E 8001 ,,Errichtung von elektrischen Anlagen mit Nennspannungen bis ~ 1000 V und
= 1500 V* und die OVE/ONORM E 8065 ,,Errichtung elektrischer Anlagen in explosionsgefihrdeten
Bereichen® ex lege zu beachten.

Niederspannungsanlagen - Beriihrungsschutz

GemaR OVE/ONORM E 8001-1 (verbindlich gem. ETV 2002/A2) ist in Osterreich ein dreistufiges
Konzept zum Schutz gegen elektrischen Schlag umzusetzen:

Basisschutz (SchutzmaRnhahmen gegen direktes Beriihren)

Zum Schutz gegen direktes Bertihren von Spannung fiihrenden Anlagenteilen sind diese grundsétzlich
zugriffsicher abzudecken (z.B. durch Unterbringung in allseits geschlossenen Schaltschrénken).
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Fehlerschutz (Schutzmaflnahmen bei indirektem Beriihren)

Als SchutzmaBnahme bei indirektem Beriihren ist Nullung gema® OVE/ONORM E 8001-1
»Errichtung von elektrischen Anlagen mit Nennspannungen bis ~1000V und =1500 V; Teil 1:
Begriffe und Schutz gegen elektrischen Schlag (SchutzmafBnahmen)*“ vorgesehen.

Zusatzschutz (Zusatz-Schutzmafinahme bei indirektem Bertihren)

Stromkreise mit ,,Steckdosen fiir den Hausgebrauch und &dhnliche Zwecke™ und ,,Steckdosen fiir
industrielle Zwecke“ bis 16 A Nenn- oder Bemessungsstrom sind zusétzlich mit Fehlerstrom-
Schutzeinrichtungen mit einem Nennfehlerstrom 15 < 0,03A zu schiitzen.

Die Mangelfreiheit der SchutzmaRnahmen ist durch eine Erstprifung nachzuweisen

Verlegung von Starkstromkabelleitungen bis 1 kV

Auch fur die Verlegung von Energie-, Steuer- und Messkabeln mit Betriebsspannungen unter 1 kV
stellt die OVE/ONORM 8120/2013 den Stand der Technik dar. Zur Sicherstellung der Einhaltung
dieser Vorschrift bei den erforderlichen Kabelverlegungen, ist auch in diesem Fall die
bestimmungsgemaRe Ausfiihrung von der ausfiihrenden Fachfirma zu bescheinigen.

Niederspannungsanlagen - Priifung

Elektrische Anlagen sind ex lege (8 8 ESV 2012) vor Inbetriebnahme einer Prifung zu unterziehen;
die Prufung hat gemaR den Bestimmungen der OVE/ONORM E 8001-6-61: 2001-07-01 (verbindlich
erklart mit ETV 2002/A2) durch ein konzessioniertes Elektrounternehmen zu erfolgen.

Die Befugnis zur gewerbsmaRigen Herstellung oder Anderung von elektrischen Anlagen richtet sich
nach den gewerberechtlichen Vorschriften (812(1) ETG 1992). Die nicht gewerbsmaBige Herstellung,
Anderung oder Instandhaltung kann im Sinne von 8§12 (2) ETG auch von betriebseigenen
Elektroabteilungen (ohne Konzession) durchgefihrt werden, sofern die erforderlichen fachlichen
Kenntnisse und Fahigkeiten im Sinne von §12 (3) ETG nachgewiesen werden kénnen.

Die erforderlichen fachlichen Kenntnisse sind insbesondere bei Personen anzunehmen, die die
Zugangsvoraussetzungen gemal Elektrotechnikzugangs-Verordnung (BGBI. Il Nr.41/2003, 28. Janner
2003) erflllen, welche fiir die Erlangung des unbeschrankten Gewerbes der Elektrotechnik notwendig
sind, mit folgenden Einschrankungen:

a. Das Gewerbe muss nicht notwendigerweise ausgeiibt werden und

b. die Ablegung der Unternehmerprufung ist nicht erforderlich (nur fachliche, keine
unternehmerische Qualifikation notwendig).

Es wird darauf hingewiesen, dass sich elektrische Anlagen und elektrische Betriebsmittel ex lege
(82(1) ESV 2012) stets in sicherem Zustand befinden und Mé&ngel unverziglich behoben werden
missen. Der Nachweis des sicheren Zustandes erfolgt durch wiederkehrende Priifungen. Fir die
wiederkehrende Prifungen ist die OVE/ONORM E 8001-6-62 ,,Errichtung von elektrischen Anlagen
mit Nennspannungen bis ~1000 V und =1500 V; Teil 6-62: Priifungen — Wiederkehrende Priifung* als
Stand der Technik anzuwenden.

Die Prifungen der elektrischen Anlagen sind ex lege (8§ 11 ESV 2012) mit Prifbefunden zu
dokumentieren und sind Schaltplane und Unterlagen bis zum Stilllegen der elektrischen Anlagen oder
Ausscheiden der elektrischen Betriebsmittel aufzubewahren.

Elektrische Anlagen in explosionsgeschitzten Bereichen sind gemaB den Bestimmungen der
OVE/ONORM EN 60079-17 Ausgabe: 2013-01-01: ,,Explosionsfiahige Atmosphire, Teil 17: Priifung
und Instandhaltung elektrischer Anlagen® erst und wiederkehrend zu {iberpriifen.
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Pruffristen gemald Elektroschutzverordnung

Die elektrischen Niederspannungsanlagen sind im industriellen Einsatz erhdhten Beanspruchungen
ausgesetzt und sind daher gemaR Elektroschutzverordnung 2012 — ESV 2012 in Intervallen von 3
Jahren wiederkehrend zu tberprifen. (8 9 (3) ESV 2012)

Elektrische Anlagen in explosionsgeschitzten Bereichen sind gemal Elektroschutzverordnung 2012 —
ESV 2012 in Intervallen von 3 Jahren wiederkehrend zu tiberprifen. (8 9 (2) Z 2 ESV 2012)

Blitzschutz

Zum Schutz vor Gefahrdungen durch Blitzschlage sind die baulichen Anlagen mit einem
Blitzschutzsystem auszustatten.

Die Elektrotechnikverordnung 2002/A2 schreibt fiir die Errichtung von Blitzschutzsystemen die
OVE/ONORM EN 62305-3 Ausgabe 01.01.2008: ,,Blitzschutz, Teil 3: Schutz von baulichen Anlagen
und Personen verbindlich vor.

Diese Vorschrift unterscheidet zwischen 4 Blitzschutzklassen, wobei die Schutzklasse 1V in Osterreich
laut Elektrotechnikverordnung als nicht ausreichend anzusehen ist. Das heillt, wenn eine
Blitzschutzanlage erforderlich ist bzw. ausgefuhrt wird, ist diese mindestens in Schutzklasse 111 zu
errichten.

Anm.: Im Rahmen der Qbergangsbestimmungen ist die Errichtung des Blitzschutzsystems bis zum 12.
Juli 2015 gemalR OVE/ONORM E 8049-1/2001 grundsatzlich zulassig, fir IPPC-Anlagen aber nicht
als ,,beste verfiigbare Technik* anzusehen und daher nicht zuléssig.

Die Nutzung von Gebéude- und Konstruktionsteilen der baulichen Anlagen als Fang- und
Ableiteinrichtungen und damit als Bestandteil des Blitzschutzsystems ist zuléssig, sofern die
Mindestanforderungen hinsichtlich Materialstarken gem. Norm eingehalten werden.

GeméR Projekt werden fir die neu zu errichtenden baulichen Anlagen (Bereich ,,Converting* mit
Convertinganlage mit Sozialtrakt, Hochregealllager mit Kommissionierung und Versandbdiro, Bereich
,»Tissuemaschine* mit Hygienepapiermaschine mit Sozialtrakt, Mutterrollenlager und Rohrbriicke)
Blitzschutzsysteme in Blitzschutzklasse 11 gemaB OVE/ONORM 62305-3 ausgefiihrt. Diese
Blitzschutzklasse ist aus Sicht des ASV ausreichend. Sie entspricht den Festlegungen gemaR
OVE/ONORM 62305-3 Beiblatt 2 Ausgabe: 2013-02-01: ,,Blitzschutz, Teil 3: Schutz von baulichen
Anlagen und Personen, Beiblatt 2: Auswahl der Mindest-Blitzschutzklasse und der Prifintervalle fir
bauliche Anlagen®, welche als Stand der Technik herangezogen werden kann.

Aufgrund der zentralen Bedeutung flr die Energieversorgung des Standortes wird fiir den 110/20-kV-
Transformator, welcher im Zuge des Projekts verlegt werden wird, ein Blitzschutzsystem in
Blitzschutzklasse | fur erforderlich erachtet.

Pruffristen gemal Elektroschutzverordnung

Blitzschutzsysteme sind gemé&lR Elektroschutzverordnung 2012 — ESV 2012 in Intervallen von 3
Jahren wiederkehrend zu tberprifen (8§ 15 (3) Z 1 ESV).
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Beleuchtung

Kinstliche Beleuchtung ist fir die beschriebenen Anlagen (Produktionshalle, elektrische
Betriebsrdume...) erforderlich. Fiir die Errichtung von Beleuchtungsanlagen sind hinsichtlich
Nennbeleuchtungsstarke die ONORM EN 12464-1 und die ONORM EN 12464-2 als Stand der
Technik einzuhalten. Um einen Abfall der Beleuchtungsstarke durch Verschmutzung bzw. Alterung
der Leuchtmittel zu verhindern bzw. auf einem geforderten Niveau zu halten, sind die Lampen
regelmaRig zu reinigen bzw. - falls erforderlich - auszutauschen.

Notbeleuchtung

Fluchtwegorientierungsbeleuchtung

Fur die Ausfuhrung einer Fluchtwegorientierungsbeleuchtung ist die TRVB E 102/2005 als Stand der
Technik anzusehen. Lichttechnisch sind auch die Anforderungen gem&’ ONORM EN 1838 zu
beriicksichtigen.

Eine derartige Fluchtwegorientierungsbeleuchtung ist laut Projekt fiir die Hochregallager vorgesehen.
Entsprechend den Vorgaben der TRVB E 102/2005 sind Fluchtwegorientierungsbeleuchtungen
notigenfalls in Dauerschaltung zu betreiben.

Die Einhaltung dieser Bestimmungen ist im Zuge der Erstprifung zu prufen und zu bestatigen.

Sicherheitsbeleuchtung der Rettungswege

Fur die Beleuchtung der Rettungswege sind als Stand der Technik die lichttechnischen Anforderungen
gemall ONORM EN 1838 einzuhalten (z.B. Anbringung der Fluchtwegorientierungsleuchten und
Beleuchtungsstérken entlang der Rettungswege).

Die Einhaltung dieser Bestimmungen ist im Zuge der Erstpriifung zu priifen und zu bestatigen.
HINWEISE:
- Die Nennbetriebsdauer der Sicherheitsbeleuchtung von 1 Stunde muss gewéhrleistet sein.

- Die ONORM EN 1838 regelt nur die lichttechnischen Anforderungen (Beleuchtungsstarken,
Betriebsdauer...) bei der Ausfithrung von Sicherheitsbeleuchtungen fiir Rettungswege.
Bezlglich elektrotechnischer Anforderungen sind daher die diesbezuglichen Bestimmungen
der TRVB E 102/2005 einzuhalten.

Sicherheitsbeleuchtung fiir Arbeitsplatze mit besonderer Gefahrdung

Fur die Sicherheitsbeleuchtung fur Arbeitsplatze mit besonderer Gefahrdung sind als Stand der
Technik ebenfalls die lichttechnischen Anforderungen gemdl ONORM EN 1838 einzuhalten
(Beleuchtungsstarken, Umschaltzeiten).

HINWEISE:
- Die Nennbetriebsdauer der Sicherheitsbeleuchtung von 1 Stunde muss gewéhrleistet sein.

- Die ONORM EN 1838 regelt nur die lichttechnischen Anforderungen (Beleuchtungsstarken,
Betriebsdauer...) bei der Ausfithrung von Sicherheitsbeleuchtungen fiir Rettungswege.
Bezlglich elektrotechnischer Anforderungen sind daher die diesbeziiglichen Bestimmungen
der TRVB E 102/2005 einzuhalten.
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Ausstattung der einzelnen Bereiche in Bezug auf Notbeleuchtung

Im Projekt ist die Ausstattung der einzelnen Bereiche in Bezug auf Notbeleuchtung wie folgt
beschrieben:

Ausstattung nach Norm Anmerkung*
Objekte mit Sicherheitsbeleuchtung OVE/ONORM E 8002 Erforderlich:
stdndigen und ONORM EN 1838 | TRVB E 102/2005 in
Arbeitspléatzen Verbindung mit

ONORM EN 1838

Fur Arbeitsplatze mit

besonderer

Gefahrdung

Hochregallager Fluchtwegorientierungs- TRVB E 102/2005 ausreichend

beleuchtung und
bodennahe
Sicherheitssysteme

Produktionshallen, Notbeleuchtung keine Angabe im Projekt Erforderlich:

Stiegenhduser, TRVB E 102/2005 in
Fluchtwege Verbindung mit

ONORM EN 1838

* Die aus Sicht des ASV erforderliche Ausfihrung der Notbeleuchtung wird jeweils als
einzuhaltende MaRRnahme vorgeschlagen.

Pruffristen gemald Arbeitsstattenverordnung

Not/Sicherheitsbeleuchtungsanlagen (d.s. auch Fluchtwegorientierungsbeleuchtungen) sind ex lege
(813(1) AStV) mindestens einmal jahrlich, l&ngstens jedoch in Abstdnden von 15 Monaten auf ihren
ordnungsgemaliien Zustand zu Uberprifen.

Die Funktion der Leuchten von Sicherheitsbeleuchtungsanlagen und die Funktion von
Orientierungshilfen sind monatlich durch Augenschein zu kontrollieren. Uber die Kontrolle sind
Aufzeichnungen zu fihren. Bei selbstprifenden Anlagen kann die Kontrolle der Leuchten entfallen.

Aulenbeleuchtung

Eine Belastigung von Nachbarn durch die AuBenbeleuchtungsanlagen ist bei projektgeméaliier
Errichtung nicht zu erwarten.

Kennzeichnung der elektrischen Betriebsraume und Anlagen, Verhalten im Brandfall,
Verhalten bei Elektrounféllen

Die elektrischen Schaltanlagen (Hochspannungsschaltanlagen, Niederspannungs-hauptverteiler) sind
grundsétzlich in abgeschlossenen elektrischen Betriebsrdumen zu betreiben und dirfen nur
Fachpersonal zuganglich sein. Die elektrischen Betriebsraume sind zu kennzeichnen und es ist auf die
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Gefahren durch elektrischen Strom mittels  Warntafeln (Warnzeichen geman
Kennzeichnungsverordnung BGBI. 1l Nr. 101, 11. April 1997) hinzuweisen. Ebenso sind die
Sicherheitsregeln zum Herstellen und Sicherstellen des spannungsfreien Zustandes vor Arbeiten
gemak OVE/ONORM EN 50110-1 (EN 50110-2-100 eingearbeitet) in der Nahe der Schaltanlagen
anzuschlagen. Hinsichtlich der Durchflihrung von Arbeiten unter Spannung wird ebenfalls auf die
Einhaltung diese Vorschrift verwiesen.

Beim Brand in elektrischen Anlagen sind besondere VerhaltensmaRregeln einzuhalten, ebenso bei
Erster Hilfe bei Unfallen durch Elektrizitéat.

Die jeweils erforderlichen MaRnahmen sind in der OVE/ONORM E 8350 ,,Bekimpfung von Briinden
in elektrischen Anlagen und in deren Ndhe* und in der OVE/ONORM E 8351 ,Erste Hilfe bei
Unfillen durch Elektrizitit angegeben. Diese Vorschriften sind auch als Wandtafeln erhiltlich und
sind entweder die Wandtafeln in der Néhe der elektrischen Anlagen auszuhangen oder die
Vorschriften bei den elektrischen Anlagen aufzulegen.

Anlagensicherheit

Schutz

Die elektrischen Anlagen sind gegen UbermaRige Beanspruchungen (Uberlast, Kurzschluss) zu
schiitzen. Dazu sind unterschiedliche Mess- und Schutzeinrichtungen erforderlich (z.B.
Temperaturiberwachung der Transformatoren, Schalteinrichtungen mit integrierten thermischen und
magnetischen Auslosern)

Die Funktionsweise der Schutzeinrichtungen muss ob des damit verbunden Gefahrenpotentials stets
gewahrleistet sein. Die Festlegung der erforderlichen Priifintervalle dieser Einrichtungen liegt in der
Verantwortung der Anlagenverantwortlichen.

Anlagenausfall/Stromausfall

Beziiglich Anlagenausfall bzw. Stromausfall sind keine Angaben im Projekt enthalten. Bei
Stromausfall ist sicherzustellen, dass die Anlagen in einen sicheren Betriebszustand ubergefihrt
werden konnen und ein gefahrloses Verlassen sichergestellt ist (Siehe auch: Notbeleuchtung 3.2.6
bzw. 3.3.4 Sicherheitsfunktionen).

Bei Stromausfall ist die Notversorgungsmoglichkeit durch ein bestehendes Notstromaggregat
ermdglicht.

Elektromagnetische Felder

Allgemeines
Die bei den geplanten elektrischen Leitungsanlagen zu erwartenden elektrischen Felder (50-Hz-Feld -
Netzfrequenz) haben keine Relevanz.

GemaR Projekt werden keine Arbeitnehmer/innen elektromagnetischen Feldern ausgesetzt, welche die
in der Richtlinie 2013/35/EU festgesetzten Grenzwerte uberschreiten.
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Elektrisches Feld

Die Kabelsysteme werden gemal Vorhabensbeschreibung Uber einen elektrisch leitfdhigen Schirm aus
Kupfergeflecht verfligen, der wie ein Faraday-Kafig die elektrischen Felder nach aulen hin abschirmt.
Eine relevante Exposition durch elektrische Felder tritt daher nicht auf.

Magnetisches Feld

Hinsichtlich der Bewertung von auftretenden magnetischen Feldern (magnetische Felder sind
grundsatzlich nicht wirksam abschirmbar) wird festgehalten, dass zur Bestimmung der Zulassigkeit
die tatsachlichen FeldgroBen den Referenzwerten aus der Vornorm OVE/ONORM E 8850/2006:
»Elektrische, magnetische und elektromagnetische Felder im Frequenzbereich von 0-300GHz -
Beschrinkung der Exposition von Personen gegeniiber zu stellen sind, da diese Norm hinsichtlich
der Grenzwertfestlegung als Stand der Technik anzusehen ist. Die Referenzwerte (einzuhaltende
Grenzwerte) fiir die magnetische Flussdichte gemé&R dieser Norm sind:
0-Hz-Feld

- Referenzwert fir die Exposition der Allgemeinbevélkerung = 40mT (bei OHz)

- Referenzwert fur berufliche Exposition - 200mT (bei 0 Hz)
50-Hz-Feld im Bereich der Kabeltrasse:

- Referenzwert fiir die Exposition der Allgemeinbevolkerung = 100uT (bei 50Hz)

- Referenzwert fir berufliche Exposition = 500uT (bei 50 Hz)

Anmerkungen:
Die Referenzwerte fur berufliche Exposition werden gemal Angabe im Projekt bei den

gegenstandlichen technischen Anlagen unterschritten.

Referenzwerte fur die Exposition der Allgemeinbevolkerung sind nicht relevant, da sich die
gegenstandlichen Anlagen (Leitungsanlage bzw. Magnetscheidung) ausschlieRlich auf Werksgelande
befinden.

Hoherfrequente elektromagnetische Felder

Hoherfrequente elektromagnetische Felder werden in der Vorhabensbeschreibung nicht behandelt.
Dazu ist festzuhalten, dass es bei Hochspannungs- Freileitungen an den Leiterseilen wegen der hohen
Oberflachenfeldstirken zu Funkenentladungen kommen kann, was mit der Aussendung hoher- bis
hochfrequente elektromagnetische Felder verbunden ist. Bei Kabelleitungen — wie im
gegenstandlichen Fall — wird dies durch die elektrische Isolation der Leiter verhindert.

Hochfrequente elektromagnetische Aussendungen sind daher gegenstindlich vernachléssigbar.

Zusammenfassung:

GeméR der vorliegenden Planung ist nicht zu erwarten, dass Arbeitnehmer/innen elektromagnetischen
Feldern ausgesetzt werden, welche die in der Richtlinie 2013/35/EU festgesetzten Grenzwerte
tiberschreiten.
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Sicherheitsfunktionen

Grundsitzlich ist die Errichtung der gegensténdlichen Anlagen nach ,,dem besten Stand der Technik*
(Beste verfiigbare Technik — BVT) durchzufthren. Dies gilt insbesondere auch flir den Anlagenteil,
der als IPPC-Anlage festgelegt ist (Tissuemaschine 1 — siehe dazu Gutachten des
maschinentechnischen ASV).

Die technischen Anlagen mit Automatisierungseinrichtungen miussen Uber sicherheits- gerichtete
Steuerungen verfiigen und sind Maschinen bzw. Antriebsaggregate erforderlichenfalls ebenfalls mit
sicherheitstechnischen Funktionen auszustatten.

Als Stand der Technik hinsichtlich der Beurteilung des Risikos und der Gefahrdung von Prozessen
und der Zuordnung der Sicherheitsfunktionen zu Schutzebenen sind die Normenreihe OVE/ONORM
EN 61511 ,,Funktionale Sicherheit — Sicherheitstechnische Systeme fiir die Prozessindustrie, Teile 1
bis Teil 3, sowie die Normenreihe OVE/ONORM EN 61508 ,,Funktionale  Sicherheit
sicherheitsbezogener elektrischer/ elektronischer/programmierbarer elektronischer Systeme®, Teile 1
bis Teil 7 einzuhalten.

Sicherheitsfunktionen dienen dem Schutz der Gesundheit der Arbeitnehmer, der Umwelt und von
Gutern. F0Or sicherheitstechnische Systeme sowie elektrische/elektronische /programmierbare
elektronische Systeme missen in Bezug auf die Zuverlassigkeit Sicherheitsanforderungsstufen
festgelegt werden.

Die Sicherheitsanforderungsstufe wird auch als Sicherheits-Integritatslevel (SIL) bezeichnet. Die
Sicherheitsanforderungsstufen stellen ein MaR flir die Zuverlassigkeit des Systems in Abhédngigkeit
von der Gefahrdung dar. Es werden 4 Sicherheitslevel unterschieden.

Prozesse mit einer geringeren Gefahrdung werden durch einen Sicherheitskreis mit geringerem Level
aufgebaut als Prozesse mit hoherer Gefahrdung, bei denen z.B. Menschen getotet werden kdnnen.
Typische Sicherheitsfunktionen sind Notausschaltungen, Abschalten Uberhitzter Geréte oder auch die
Uberwachung gefahrlicher Bewegungen.

Die Betreiber von Anlagen mit sicherheitsrelevanten Funktionen missen im Rahmen einer
Gefahrdungsbeurteilung den Sicherheits-Integritatslevel fiir die jeweilige Sicherheitsfunktion
festlegen. Bis zum Level 2 kann dies der Hersteller in eigener Verantwortung vornehmen. Ab Level 3
wird dies durch einen unabhangigen Dritten durchgefihrt.

Die Risikoabschatzungen sind anhand von Risikographen durchzufiihren. Dabei werden
mehrdimensional Faktoren betrachtet, die die Hohe des zu erwartenden Risikos einer Anlage
beeinflussen konnen.

Fur die gegenstandlichen Produktionsanlagen bzw. die durch diese durchgefiihrten technischen
Prozesse ist vorgesehen eine Evaluierung im Sinne der o.a. Normenreihen durchzufiihren und die
erforderlichen Sicherheits-Integritétslevel (SIL) festzulegen.

Die getroffenen SIL-Einstufungen sind durch einen extern Beauftragten auf Plausibilitat prifen zu
lassen. Zur Sicherstellung der ordnungsgeméfien Funktion bzw. zur Erreichung des angestrebten
Sicherheitsniveaus ist die entsprechende Ausflihrung nachzuweisen.

Explosionsschutz

111 Explosionsgefahren

Die Explosionsgefahren fur die gegenstandlichen Vorhaben wurden im Projekt evaluiert. In der
Bauphase sind keine Explosionsgefahren zu erwarten.

Die erhobenen Explosionsgefahren fir die Betriebsphase sind nachvollziehbar.
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1.1.2 Explosionsschutzmalinahmen

Als ExplosionsschutzmalRnahen werden technische und organisatorische MalRhahmen zum priméren
und sekundéren Explosionsschutz eingesetzt und konstruktive Explosionsschutzma3nahmen getroffen.
Die vorgeschlagenen Malnahmen sind nachvollziehbar dargestellt.

Die entsprechende Umsetzung wird bei der Erstprifung geméaR der Verordnung explosionsfahige
Atmosphdren — VEXAT nachzuweisen sein. Die Prifung ist auf Grund des Gefahrenpotentials und des
Umfanges der gegenstéandlichen Anlage von einer Fachkraft durchfiihren zu lassen.

1121 Ex-Zonen:
Explosionsgefahrdete Bereiche werden nach Ausmal3, H&aufigkeit und Dauer des Auftretens von
explosionsfahiger Atmosphare in Zonen eingeteilt.

- ZONENEINTEILUNG FUR BRENNBARE GASE / DAMPFE / NEBEL

Zone 0: Bereich, in dem explosionsfahige Atmosphére als Gemisch aus Luft und brennbaren Gasen,
Démpfen oder Nebel standig, tiber lange Zeitrdume oder haufig vorhanden ist.

Zone 1: Bereich, in dem sich bei Normalbetrieb gelegentlich explosionsfahige Atmosphéren als
Gemisch aus Luft und brennbaren Gasen, Dampfen und Nebel bilden kénnen.

Zone 2: Bereich, in dem bei Normalbetrieb explosionsfahige Atmosphéren als Gemisch aus Luft und
brennbaren Gasen, Dampfen oder Nebel normalerweise nicht oder aber nur kurzzeitig auftreten.

- ZONENEINTEILUNG FUR STAUBE

Zone 20 : Bereich, in dem explosionsfédhige Atmosphére in Form einer Wolke brennbaren Staubes in
Luft standig, langzeitig oder haufig vorhanden ist.

Zone 21 : Bereich, in dem damit zu rechnen ist, dass explosionsfahige Atmosphére in Form einer
Wolke brennbaren Staubes in Luft bei Normalbetrieb gelegentlich auftritt.

Zone 22 : Bereich, in dem bei Normalbetrieb nicht damit zu rechnen ist, dass explosionsfahige
Atmospharen in Form einer Wolke brennbaren Staubes in Luft auftritt; wenn sie aber dennoch auftritt,
dann nur kurzzeitig.

Bei einigen Anlagenteilen ist die Einteilung explosionsgefédhrdeter Bereiche erforderlich. In diesen
Bereichen dirfen nur geeignete und gekennzeichnete Gerdte und Komponenten eingesetzt werden.
Dariiber wird der Nachweis im Explosionsschutzdokument zu fiihren sein.

Zur genauen Ortlichen Festlegung der Ex-Zonen ist es erforderlich sémtliche ausgewiesenen Ex-Zonen
in Grundrissen und in Schnitten mindestens im Malstab 1:100 darzustellen. Diese Zonenplane sind die
Grundlage fur die durchzufihrenden Arbeiten und Prifungen, sie sind der Behorde bis zu
Inbetriebnahme vorzulegen.

Ex-Zonen-Pléne sind als Bestandteil des Explosionsschutzdokumentes auf aktuellem Stand zu halten.

Erdgasreduzierstation

Erdgasreduzierstationen sind gemiB den giltigen technischen Vorschriften (OVGW G73)
auszufiihren. Die gegenstandliche Erdgasreduzierstation wird im maschinentechnischen Gutachten
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grundsatzlich behandelt. Erdgasreduzierstation haben als Sicherheitseinrichtungen Uberdruckventile
und daran angeschlossen, Notentliftungsleitungen, tber welche das Erdgas ins Freie abgefiihrt werden
kann.

Um die Mindung der Abblaseleitungen ist gemdR Projekt die Ausweisung eines
explosionsgefahrdeten Bereiches vorgesehen.

Dem Druckregelniveau angepasst (von 3 bar auf ca. 100 mbar) ist eine Ex-Zone 2 im Abstand 1m
allseits um die Miindung der Abblaseleitungen vorgesehen.

Batterieanlagen - Laderaum

In einem geschlossenen Raum erfolgt die Aufladung von Batterien flir Stapler. Bei der Ladung von
Batterien entsteht durch elektrolytische Zersetzung Wasserstoff (H,), welches durch Diffusion aus den
Batteriebehéltern austritt. Daher besteht das Erfordernis diesen Laderaum zu beliften. Bezliglich
Ausfuhrung und Dimensionierung der erforderlichen Luftungséffnungen bzw. alternativ einer
mechanischen Liftungsanlage ist die OVE/ONORM EN 50272-2/2003: ,,Sicherheitsanforderungen an
Batterien und Batterieanlagen, Teil 2: Stationdre Batterien* als Stand der Technik heranzuziehen. Der
Liftungsbedarf wird auf Basis der technischen Daten der Batterieanlage ermittelt (Batterietype,
Kapazitit, Zellenanzahl...)

Fur die Dimensionierung der Luftung ist die maximale Anzahl von Batterien (groBtmdgliche
Kapazitaten) heranzuziehen, die gleichzeitig geladen werden konnen. Der Gesamtliiftungsbedarf
ergibt sich aus der Summe des Liftungsbedarfs der einzelnen Batterien.

Der Berechnungsnachweis sowie eine entsprechende Ausfiihrungsbestatigung sind nach Fertigstellung
beizubringen.

Es wird darauf hingewiesen, dass im Nahbereich der Batterieanlagen die Verdinnung explosiver Gase
nicht immer sichergestellt ist. Deshalb ist ein Sicherheitsabstand durch eine Luftstrecke einzuhalten, in
dem keine Funken bildenden oder glihenden Betriebsmittel vorhanden sein dirfen (max.
Oberflachentemperatur 300 °C). Die Dimensionierung bzw. Festlegung des Sicherheitsabstandes hat
ebenfalls nach OVE/ONORM EN 50272-2/2003 zu erfolgen.

Fur die Berechnung des Sicherheitsabstands von der Gasungsquelle ist unter Annahme einer
halbkugelformigen Ausbreitung die OVE/ONORM EN 50272-2 heranzuziehen und eine Ex-Zone 1
auszuweisen, da wahrend und nach dem Laden mit dem Auftreten von Wasserstoff zu rechnen ist.
Diese Zone gilt laut Norm temporér wahrend den Ladevorgéngen und 1 Stunde danach.

Sofern die Batterien bei Laden im Fahrzeug belassen werden, ist ein Bereich von 0,5 m als Ex-Zone 1
auszuweisen.

In diesen Bereichen durfen nur geeignete und gekennzeichnete Gerate und Komponenten eingesetzt
werden. Daruber wird der Nachweis im Explosionsschutzdokument zu fuhren sein.

Wird eine technische Liftung verwendet, so ist diese zu Gberwachen. Versagt die technische Lftung,
muss eine Meldung ausgeltst werden und gleichzeitig die Trennung der/s Ladegerdte/s vom Netz
erfolgen. Die Luftungsanlage muss nach Beendigung des Ladevorgangs noch mindestens eine Stunde
in Betrieb bleiben. SchlieRt sich nach dem Ladevorgang noch eine Erhaltungsladung an, muss die
technische Liftung permanent betrieben werden.

Batterieanlagen — Ladestationen in der Halle

Fur Ladestationen von Flurforderfahrzeugen sind grundsatzlich die Bestimmungen gemaf
OVE/ONORM EN 50272-3/2004: ,,Sicherheitsanforderungen an Batterien und Batterieanlagen, Teil
3: Antriebsbatterien fiir Elektrofahrzeuge® als Stand der Technik heranzuziehen.
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Gegenstéandlich sind Einzelladepldtze vorgesehen. Ein Einzelladeplatz (Ladestelle) ist eine freie
Stellflache, die fur das Wiederaufladen von Batterien kenntlich gemacht und dafiir eingerichtet ist.
Das Aufladen der Batterie erfolgt generell ohne Ausbau aus dem Fahrzeug. Die Elektrofahrzeuge
werden zu diesem Zweck in der Regel mit einem Ladekabel an das Ladegerat angeschlossen.

Bei der Ladeplatzauswahl ist zu berlicksichtigen, dass es sich um einen Bereich mit ausreichender
natlrlicher Luftbewegung handeln muss. Das ist bei einer Produktions-/Lagerhalle im Allgemeinen
gegeben.

Solche Platze sind immer von anderen Betriebsbereichen abzugrenzen und dauerhaft zu kennzeichnen.

In feuer-, explosions- und explosivstoffgefahrdeten sowie feuchten und nassen Bereichen und
Bereichen, wie geschlossene GroRgaragen, dirfen Batterieladeeinrichtungen nicht errichtet werden.

Aufgrund von Normen ist eine Abschétzung des erforderlichen Liftungsbedarfes bzw. die Festlegung
erforderlicher Raumgrélien bei Ladevorgéngen an Bleiakkus von Flurforderfahrzeugen oder ahnlichen
batteriebetriebenen Elektrofahrzeugen, die den Verzicht auf definierte LuftungsmaBnahmen
ermdglichen, nicht mehr zuldssig.

(Die ONR 139830 bzw. ONORM M 9830, das ist eine Norm, auf Basis derer solche Abschatzungen
mdoglich war, wurde mit 01.12.2009 unter Verweis auf die OVE/ONORM EN 50272-3
zuruickgezogen.)

Der Luftungsbedarf ist daher grundsatzlich nach OVE/ONORM EN 50272-3 zu bestimmen.

Explosionsschutz:

Ex-Zonen sind gemaR OVE/ONORM EN 50272-3 mit einem FadenmaR von 0,5 m im Nahbereich der
Batterien (Ex-Zone 1) vorzusehen. Kann dieser Bereich nicht eindeutig festgelegt werden (z.B.
genaue Position der Batterien nicht erkennbar), so ist dieses Fadenmall von der aufieren Kontur der/s
Elektrofahrzeuge/s bzw. des Aufstellungsortes bestimmt. Ladegerdte und andere Zindquellen dirfen
sich nicht innerhalb dieses Ex-Bereiches befinden.

Unter nachstehender Bedingung ist an den Aufstellungsplatz des Elektrofahrzeuges keine besondere
Anforderung hinsichtlich Liftung zu stellen, abgesehen davon, dass er sich in einem liftbaren Raum
befinden muss.

Batterietypen Anforderung

geschlossene und verschlossene Pb-

Batterien = Uy * Cy < 25.000 VAh

Begrundung/Anmerkung:

— Bei Elektrofahrzeugen mit Batterien unterhalb dieser GrofRenordnung ist anzunehmen, dass
sich die Menge des im Fehlerfall durch elektrolytische Zersetzung entstehenden Wasserstoffes
(Hy), ausreichend verdiinnen kann, ohne dass die untere Explosionsgrenze UEG von 4 %
erreicht wird (Wenn der Raum luftbar ist und auch geluftet wird, sodass durch diese Liftung
keine Kumulation Uber langere Zeitrdume zu erwarten ist).

— Ein explosionsgefahrdeter Bereich (0,5 m) ist in jedem Fall auszuweisen (siehe oben).

Bei Ladestationen mit mehreren Ladeplatzen oder wenn obige Bedingung nicht eingehalten ist, ist es
erforderlich eine Berechnung der erforderlichen Luftungsquerschnitte bzw. des erforderlichen
Luftvolumenstromes nach OVE/ONORM EN 50272-3 durchzufiihren. Bei der Beluftung des Raumes
oder Bereiches ist natrliche Luftung an héchster Stelle vorzuziehen.
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Wird eine technische Liftung verwendet, so ist diese zu Gberwachen. Versagt die technische Lftung,
muss eine Meldung ausgeltst werden und gleichzeitig die Trennung der/s Ladegerate/s vom Netz
erfolgen. Die Luftungsanlage muss nach Beendigung des Ladevorgangs noch mindestens eine Stunde
in Betrieb bleiben. Schliet sich nach dem Ladevorgang noch eine Erhaltungsladung an, muss die
technische Liftung permanent betrieben werden.

Staubsauganlage - Filter

Gegenstéandlich ist eine Absauganlage fir den bei der Convertinganlage anfallenden Staub vorgesehen.
In einem Filter erfolgt eine zentrale Staubabscheidung, diesem nachgeschaltet ist eine Verpressung zu
Briketts.

Fur die Absaug- und Filteranlage sind gemaf Projekt ExplosionsschutzmalRnahmen vorgesehen. Diese
sind grundsétzlich geeignet. Im Einzelnen ist dazu festzustellen:

Zur Festlegung der Gefahrenbereiche (Ex-Zonen) wird festgestellt, dass das Projekt eine allgemeine
Tabelle enthélt, in welcher auch Anlagenteile gelistet sind, die es bei der gegenstédndlichen Anlage
nicht gibt (z.B. Silo). Im fachspezifischen Befund wurde daher eine gekirzte an die Anlage angepasste
Tabelle wiedergegeben.

Zwei Anlagenteile fehlen in der Projekt-Tabelle. Es ist erforderlich folgende Ex-Zonen auszuweisen:

Bereich Zonenbeurteilung Zoneneignung der Gerate
Umfeld Innen Umfeld Innen
Staubsammelwanne ** n.e. 21 n.e. 21
Zellenradschleuse ** n.e. 21 n.e. 21

Diese zusdtzlichen Ex-Zonen entsprechen dem Stand der Technik, welcher durch die BGI 739-2
»Absauganlagen und Silos fiir Holzstaub und -spéne Brand- und Explosionsschutz, herausgegeben im
Juli 2012, von der Berufsgenossenschaft Holz und Metall, 55130 Mainz, reprasentiert wird.

Holz- und Papierstaub sind vergleichbar und werden im Projekt auch die explosionsschutztechnischen
Stoffdaten von Holz als Wort-Case angesetzt.

Die Ubrigen im Projekt vorgeschlagenen Ex-Zonen sind plausibel, sie entsprechen den Festlegungen
der BGI 739-2. Zur Festlegung bzw. der Ausstufung der Ex-Zone im Reingasbereich des Filters (n.e.)
und den Rickluftbereich ist gemaR BGI 739-2 anzumerken:

Die Annahme ,keine Zone“ im Reinluftbereich von Filteranlagen sowie in Riickluftleitungen setzt
eine regelmélige Kontrolle auf Ablagerungsfreiheit (zum Beispiel im Rahmen der vorgesehenen
Wartungen) voraus. Bei Neuanlagen ist gemdl Stand der Technik (BGI 739-2) ein Reststaubsensor
(Reststaubiiberwachung) erforderlich.

GemaR Projekt ist die Ausstattung der Filteranlage mit Druckentlastungsklappen gema? ONORM EN
14491 Ausgabe: 2012-10-01 ,,Schutzsysteme zur Druckentlastung von Staubexplosionen‘ vorgesehen.
Bezugnehmend auf diese konstruktive Explosionsschutzmallnahme ist anzumerken, dass
Druckentlastungseinrichtungen als definierte Schwachstellen im System implementiert sind, die im
Falle einer Staubexplosion im Inneren des Filters als erstes 6ffnen und einen gezielten Druckabbau
ermdglichen, ohne dass die Ubrige Konstruktion zerstdrt wird. AuBerhalb der Austrittstelle jedoch
besteht die Gefahr von Folgeschdden durch Druck- und Flammwirkungen. Die Ausrichtung der
Druckentlastungseinrichtungen ist daher so zu wahlen, dass keine Gefédhrdungen auftreten kdnnen. Die
GroRe der einzuhaltenden Sicherheitsbereiche kann gema® ONORM EN 14491 bestimmt werden und
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sind diese Bereiche frei zu halten (keine Verkehrswege, keine brennbaren Lagerungen...) und zu
kennzeichnen.

Die normgeméRe Auslegung und Ausfiihrung der Filteranlage ist nach Fertigstellung nachzuweisen.

Explosionsschutzdokument

Da bei der gegenstdndlichen Anlage Arbeitnehmer beschéftigt sind, ist muss gemaR 85 der
Verordnung explosionsféahige Atmospharen - VEXAT ex lege auf Grundlage der Ermittlung und
Beurteilung von Explosionsgefahren ein Explosionsschutzdokument erstellt werden. Dieses Dokument
ist laut VEXAT bis zur Inbetriebnahme zu erstellen und standig aktuell zu halten. Prifungen und
Messungen sind im Explosionsschutzdokument zu dokumentieren.

Das Explosionsschutzdokument muss jedenfalls Angaben Uber die festgestellten Explosionsgefahren,
die zur Gefahrenvermeidung durchzufiihrenden primaren, sekunddren und Kkonstruktiven
ExplosionsschutzmalRnahmen, die ortliche Festlegung der explosionsgefahrdeten Bereiche und deren
Einstufung in Zonen und die Eignung der in den jeweiligen explosionsgefahrdeten Bereichen
verwendeten Arbeitsmittel enthalten.

Prifungen zum Explosionsschutz

Laut 87 und 88 VEXAT sind Erstprifungen und Messungen beziiglich Explosionsschutz erforderlich.
Zur Sicherstellung der Umsetzung des im Projekt beschriebenen Explosionsschutzkonzeptes, ist die
Durchfiihrung dieser Priifungen durch eine Fachkraft im Sinne §7(5) VEXAT erforderlich.

Verordnung explosionsfahige Atmosphéren — VEXAT, BGBI. Il Nr. 309/2004:
leg. cit. 87(5)

,, Die Priifungen miissen von geeigneten, fachkundigen Personen durchgefuhrt werden. Das
sind Personen, die neben jenen Qualifikationen, die fiir die betreffende Prifung jeweils
erforderlich sind, auch die fachlichen Kenntnisse und Berufserfahrungen auf dem Gebiet des
Explosionsschutzes besitzen und auch die Gewahr fir eine gewissenhafte Durchfiihrung der
ihnen  Ubertragenen Arbeiten bieten. Als fachkundige Personen kodnnen auch
Betriebsangehorige eingesetzt werden. *

Art und Umfang der Priifungen sind in §7(1) VEXAT festgehalten.

Zum Erhalten des ordnungsgemalien Zustandes sind laut VEXAT auch wiederkehrende Prifungen
von mechanischen Luftungs- und Absauganlagen zur Abfiihrung von explosionsfahigen Atmosphéren
erforderlich. Das betrifft gegenstadndlich die Luftungsanlagen (fur die Batterieanlagen, sofern eine
mechanische erforderlich ist) und die Absauganlage fir Papierstaub.

MalRnahmen

Die unter Punkt I. 2.1.2) vorgeschriebenen Nebenbestimmungen 1.)- 30.) werden aus Sicht der

Elektrotechnik vorgeschlagen.
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5. Vorschlage zur nachsorgenden Kontrolle nach Stilllequng

Zur Nutzungsdauer der gegenstandlichen Anlagen ist anzunehmen, dass geplant ist, die Anlagen so
lange in Betrieb zu halten, solange eine dem Stand der Technik entsprechende Nutzbarkeit gegeben
ist.

Aus elektrotechnischer Sicht ist darauf zu achten, die elektrischen Anlagen nach deren Stilllegung
spannungsfrei zu schalten und zu erden. Werden die Anlagen nicht mehr in Betrieb genommen, so
sind sie vollstdndig abzubauen und ordnungsgeman zu entsorgen.

Brennbare Gase, Flissigkeiten und Stdube, sowie sonstige Stoffe, die explosionsfahige Atmospharen
bilden kdnnen sind zu entfernen und ordnungsgeman zu entsorgen.

Zusammenfassung

Die Planung der flr die gegenstindliche Teilrealisierung erforderlichen elektrischen Einrichtungen
sowie der elektrischen Leitungsanlagen zur Energieversorgung entspricht dem Stand der Technik. Es
sind im Projekt geeignete MaRnahmen dargestellt, welche grundsatzlich geeignet sind, Gefahrdungen
fiir Personen auf ein ausreichendes Mal} zu beschrénken.

In einigen Punkten sind zur Herstellung bzw. zur Aufrechterhaltung der erforderlichen Sicherheit
zusatzliche Malnahmen notwendig. Diese wurden in Form von begriindeten MalRnahmenvorschléagen
in diesem Fachgutachten festgehalten. Zur Sicherstellung der ordnungsgeméBen ,,Erst-Ausfithrung®
bzw. zur Erhaltung des ordnungsgemafen und sicheren Zustandes durch wiederkehrende Prifungen
wurden im Fachgutachten ebenfalls geeignete MalRnahmen vorgeschlagen.

Aus Sicht der Elektrotechnik und des Explosionsschutzes sind bei projektgeméRer Errichtung und
Betrieb der gegenstandlichen Anlagen die Genehmigungsvoraussetzungen gemaft §17 UVP-G 2000
gegeben, sofern die vorgeschlagenen Malinahmen zur Vorschreibung gelangen.

1.5. Zusammenfassung der Gutachten

Zur Fragestellung ob die beantragten Anderungen des Vorhabens den Ergebnissen der
Umweltvertraglichkeitsprifung, wie sie im Basisbescheid vom 24.07.2001 festgelegt sind
widersprechen bzw. der in diesem Bescheid festgelegte Rahmen an Emissionen eingehalten werden
kann oder ob andere oder neue Emissionen zu erwarten sind, durch welche Beteiligte betroffen sein
kénnten wurde folgendes festgestellt:

Aus der Sicht der Verfahrenstechnik sind keine zusatzlichen anderen Emissionen zu erwarten und
werden deshalb auch Nachbarn nicht zusétzlich nachteilig betroffen.

Aus wasserbautechnischer Sicht wurde hinsichtlich der Auswirkungen auf bestehende Wasserrechte
durch die Anderungen der Abwassereinleitung festgehalten, dass diese Anderungen in bestehenden
wasserrechtlichen Bescheiden Platz finden und daher die Grundsatzgenehmigung im UVP-Bescheid
2001 keiner Anderung bedarf. Die Oberflichenentwisserung sowie die Wasserentnahme werden im
Rahmen der Genehmigung im UVP-Bescheid 2001 ausgedibt.

18" AB"W)s Se//:sd)Y Jajun 8IS Uspuly SYONJIPSNY Sap 1I8YIyoT Jap ‘mzq Jnjeubis usyosiuolyele
Jesalp Bunynid Inz asiamuiy "palubissiwe apinm sajuswnyoq sesalp jeulbuQ ayosiuoyele seq



- 158 -

Aus maschinenbautechnischer Sicht handelt es sich bei der Anderung zwar um technisch andere
Anlagen inkl. einer zusatzlichen Verarbeitungslinie (Converting) inkl. Nebenanlagen, es fuhren
jedoch diese Anderungen zu keinen anderen Ergebnissen, als sie im UVP-Bescheid 2001 festgelegt
sind.

Vom schalltechnischen ASV wird ausgefuhrt, dass unter der VVoraussetzungen, dass der bestehende
Werksverkehr im Sinne des UVP-Bescheides 2001 erfolgt, die spezifischen Prognosepegel der
geplanten Anlagenteile an allen betrachteten Aufpunkten unter den Prognosepegeln im UVP-
Bescheid 2001 liegen und somit die Teilrealisierung als immissionsneutral zum UVP-Bescheid 2001
zu betrachten ist.

Vom luftreinhaltetechnischen ASV wird festgehalten, dass das geplante Anderungsprojekt mit
geringen Emissionen an Luftschadstoffen verbunden ist, als das mit UVP-Bescheid 2001 genehmigte
Projekt und durch die Anderungen keine zusatzlichen betroffenen sowie keinen Betroffenen stirker
betroffen sind, als durch die Auswirkungen des UVP-Projektes 2001, da die Emissionsquellen in
groere Entfernung und in geringem Ausmall zu den néchsten Wohnnachbarn freigesetzt werden.
Zudem wird bei den Emissionen der Energieanlagen die IST-Situation nicht verandert und der im
UVP-Bescheid 2001 zugestandene Konsens bei weitem nicht ausgeschopft.

Im Sinne der Immissionsbetrachtung Abwasser wird zusammenfassend festgehalten, dass bei dem
im Bescheid der BH Bruck an der Mur vom 30.01.2009, GZ 4.1-143/2008-18 beantragten MaR der
Wasserbenutzung und dem Anstieg des Kuhlwasserbedarfes um zusétzliche 6000 m3/d bzw. 250
m3/h sdmtliche Grenzwerte der Qualitatszielverordnung Chemie Oberflachengewdsser sowie der
Qualitatszielverordnung Okologie Oberflachengewasser in der Mirz und in der Mur eingehalten
werden kénnen

Zur Fragestellung, ob das Anderungsprojekt nach dem Stand der Technik derart geplant ist, dass
nach den anzuwendenden technischen BeurteilungsmaRstiben (z. B. ONORMEN) eine sichere
Errichtung und ein_sicherer Betrieb (sowie die Einhaltung der technischen Bauvorschriften)
gewabhrleistet ist, wurde folgendes festgestellt:

Aus der Sicht der Luftreinhaltung entsprechen die im Zuge der Teilrealisierung 2014 errichteten
Anlagenteile dem Stand der Technik. Ebenso entspricht aus der Sicht der Verfahrenstechnik die
Anderung den VVorgaben des BAT-Referenz Dokumentes ,, Papier- und Zellstoffproduktion.*.

Vom Amtssachverstdndigen fir Bautechnik und Brandschutz wird angefiihrt, dass die
Schutzmafinahmen auch unter Beriicksichtigung des Bestandes einer Betriebsfeuerwehr dem Stand der
Technik entsprechen.

Aus maschinentechnischer Sicht wird dazu ausgefiihrt, dass die beantragten Anlagen die
grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Maschinesicherheitsverordnung erfllen und hinsichtlich
des Arbeitnehmerschutzes bei bestimmungsgemaler Verwendung ein sicherer Betrieb der Anlagen
maoglich ist. Die Absauganlage entspricht ebenso dem Stand der Technik. Hinsichtlich der Druckgerate
kann ein sicherer Betrieb bei ordnungsgeméBer Verwendung und Durchflihrung der notwendigen
Prifungen angenommen werden.
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1.6. Stellungnahmen der Beteiligten

Wasserwirtschaftliches Planungsorgan (Mag. Eva Fischer):

Zum beantragten Projekt der Norske Skog — Teilrealisierung des Vorhabens Produktionslinie 5 wird
im Rahmen des Verfahren nach §18b UVP-G seitens der Wasserwirtschaftlichen Planung auf Basis
der Ubermittelten Projektunterlagen und der Sachverstandigen-Gutachten folgende Stellungnahme
abgegeben:

Das in diesem Projekt beantragte Mal der Wasserbenutzung wurde mit Bescheid der BH Bruck an der
Mur vom 30.01.2009, GZ 4.1-143/2008-18 wasserrechtlich bewilligt. Nun soll die Produktion am
Standort durch den Einsatz einer sogenannten Tissuemaschine TM1 erhéht werden.

Durch Optimierungsmalinahmen ist es moglich, dass der Abwasseranfall des Werkes auch mit der
neuen Produktionslinie fur Tissuepapier nicht erhéht wird. Es bleiben somit die im Bescheid vom
30.01.2009 festgelegten Emissionsbegrenzungen fiir die Abwassereinleitung in die Mirz weiterhin
aufrecht. Lediglich der Klihlwasserbedarf steigt um zusétzlich 6.000 m3/d bzw. 250 m3/h an.

Als unmittelbarer Vorfluter fir die Einleitung der behandelten Abwésser dient die Mirz. Die Mirz
flieBt an der Ostlichen Grenze des Betriebsareals entlang, daraufhin fliel3t sie durch das Stadtgebiet von
Bruck an der Mur und mindet anschlieBend nach ca. 1.200 m FlieRstrecke (gerechnet ab der
Einleitstelle) in die Mur.

Der vom ggst. Projekt betroffene Abschnitt der Mirz ist dem Oberflachenwasserkdrper Nr.
801780000 (Fkm 0-8,1103) zuzuordnen. Im Nationalen Gewadsserbewirtschaftungsplan (NGP) 2009
ist dieser Abschnitt der Mirz aufgrund anthropogener Eingriffe (Morphologie, Querbauwerke,
Restwasser, Stau) mit unbefriedigendem Zustand (sehr hohe Sicherheit) ausgewiesen. Er ist als
erheblich verdnderter Wasserkorper ausgewiesen. Chemisch befindet sich dieser Wasserkdrper in
einem guten Zustand.

Der vom ggst. Projekt betroffene Abschnitt der Mur ist dem Oberflachenwasserkérper Nr. 801780000
(Fkm 197,999 — 244,656) zuzuordnen. Im Nationalen Gewasserbewirtschaftungsplan (NGP) 2009 ist
dieser Abschnitt der Mirz aufgrund anthropogener Eingriffe (Morphologie, Querbauwerke,
Restwasser, Stau) mit unbefriedigendem Zustand (sehr hohe Sicherheit) ausgewiesen. Er ist als
erheblich verdnderter Wasserkorper ausgewiesen. Chemisch befindet sich dieser Wasserkorper in
einem guten Zustand.

Die Abwasser- und Kuhlwasseremissionen in das Oberflachengewasser konnen prinzipiell aus der
letztgultigen Anpassung der bestehenden Wasserrechte (Bescheid der BH Bruck an der Mur vom
30.01.2009, GZ.: 4.1-143/2008-18 bzw. Bescheid des Amtes der Stmk. Landesregierung, RA 3 vom
07.04.1993, GZ.: 3-33 Mu 30-93/71) ubernommen werden. Die Kihlwassereinleitung wird durch die
geplante Tissuemaschine TM1 geringftigig erhéht.

Da zum Zeitpunkt der letztmaligen Projekterstellung bzw. Bescheiderlassung die fir
Immissionsbetrachtungen der allgemeinen chemisch-physikalischen Parameter sowie der chemischen
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Komponenten des &kologischen Zustandes heranzuziehende ,Qualititszielverordnung Okologie
Oberflachengewasser - QZV Okologie OG* (BGBI. II Nr.99/2010, i.d.F. BGBI. 11 Nr.461/2010) noch
nicht vorgelegen ist, konnten in der damaligen Immissionsbetrachtung die aktuell gultigen Werte nicht
beriicksichtigt werden; es wurde lediglich der ,Leitfaden zur typspezifischen Bewertung der
chemisch-physikalischen Parameter in FlieBgewassern, Endfassung 2008 herangezogen.

Es wurde nun eine Immissionsbetrachtung mit einer Beurteilung der aktuell geplanten bzw. bereits
genehmigten Emissionen (Prozessabwasser und Kuihlwasser) in die Murz anhand der aktuell geltenden
Qualitatszielverordnungen Chemie Oberflachengewdasser sowie der Qualitatszielverordnung Okologie
durchgefuhrt.

Der Bezugspunkt fir die Immissionsbetrachtungen wurde — entsprechend den anzuwendenden
gesetzlichen Bestimmungen - ca. 200 m vor der Einmiindung der Mirz in die Mur gewahlt. Aufgrund
der unmittelbaren Néhe des Bezugspunktes zur Mur wurde jedoch fur die Abschédtzung der
Immissionsbelastung auch die Mur mitbetrachtet.

Fur die Immissionsbetrachtungen wurde dabei die Grundbelastung der Mirz anhand der beim
Bezugspunkt unterhalb der Einleitung (= WGEV-Messstelle FW 61400217) gemessenen Immission
angesetzt. Fir die Immissionsbetrachtungen in der Mur wird die Grundbelastung ebenfalls mit den
Bezugswerten an der WGEV-Messstelle FW61400107 angenommen.

Das Ergebnis der Immissionsbetrachtung zeigt, dass durch die genehmigte Einleitung der gereinigten
Prozessabwasser im Ausmal’ von 16.275 m3d bzw. 700 m3h sé&mtliche Parameter bzw. Grenzwerte
der Qualitatszielverordnung Chemie Oberflachengewésser sowie der Qualitatszielverordnung
Okologie Oberflachengewdsser eingehalten werden konnen.

Auch durch die zusétzlich geplante Kiihlwassereinleitung im Ausmal von 6.000 m3/d bzw. 250 m3/h
werden die durch die Wé&rmeeinbringung bedingten Grenzwerte fur die Maximaltemperatur und die
Aufwarmspanne im Oberflachengewasser nicht iberschritten.

Es ist daher davon auszugehen, dass durch die Einleitung der gereinigten Prozessabwasser und der
Kihlwésser in die Mirz mit keiner Zielzustandskonterkarierung im Sinne der Wasserrahmenrichtlinie
zu rechnen ist. Es ist nicht damit zu rechnen, dass die Einleitung der Betriebsabwasser aus der Norske
Skog Bruck GmbH hinsichtlich der biologischen Parameter und der chemisch-physikalischen
Parameter in Unterstlitzung des 6kologischen Zustandes zu einer Verschlechterung des Zustandes der
betroffenen Wasserkorpers der Murz und der Mur fiihrt.

AbschlieBend wird festgehalten, dass bei dem im Bescheid der BH Bruck an der Mur vom 30.01.2009,
GZ 4.1-143/2008-18 beantragten Mal} der Wasserbenutzung und dem Anstieg des Kiihlwasserbedarfes
um zusatzliche 6000 m3/d bzw. 250 m3/h sdmtliche Grenzwerte der Qualitatszielverordnung Chemie
Oberflachengewdasser sowie der Qualititszielverordnung Okologie Oberflichengewésser in der Miirz
und in der Mur eingehalten werden kénnen und somit bestehen seitens der wasserwirtschaftlichen
Planung keine Einwénde.

Umweltanwaltin, MMag. Ute Péllinger vom 16.07.2014:
Auf Basis der in der Verhandlungsschrift ersichtlichen Ergebnisse der miindlichen Verhandlung vom
24.06.2014 und der Konkretisierungen durch den Vertreter der Konsenswerberin darf mitgeteilt
werden, dass von meiner Seite keine Einwéande erhoben werden.

18" AB"W)s Se//:sd)Y Jajun 8IS Uspuly SYONJIPSNY Sap 1I8YIyoT Jap ‘mzq Jnjeubis usyosiuolyele
Jesalp Bunynid Inz asiamuiy "palubissiwe apinm sajuswnyoq sesalp jeulbuQ ayosiuoyele seq



- 161 -

Stellungnahme des Vertreter des Arbeitsinspektorates Leoben:
Halle fir die Produktionslinie TM 1

Im Gebaude der TM 1 werden ca. 10 Arbeitnehmer beschéftigt.
e In diesem Bereich bestehen keine anderen Gefahrdungen als durch Brandeinwirkung.
e Esexistieren jeweils zwei in entgegengesetzte Richtung fiihrende Fluchtwege.
o Die gegenstandliche Halle weist eine mittlere lichte Raumhdhe von mindestens 10 m auf.

Unter den gegebenen Voraussetzungen kann unter Anwendung des Pkt. 3.6.2 (a) der OIB-
Richtlinie 2.1 (Ausgabe Oktober 2011) des Institutes fiir Bautechnik O1B-330.2-070/11
“Brandschutz bei Betriebsbauten® seitens des Arbeitsinspektorates Leoben einem Ansuchen um
Ausnahmegenehmigung geméaR 8 95 Abs. 3 Arbeitnehmerinnenschutzgesetz, BGBI.Nr. 450/1994,
auf Verlangerung der maximalen Fluchtweglédnge von 40 Meter gemaR § 17 Abs. 1 Z 2
Arbeitsstattenverordnung, BGBI.Nr. Nr. 368/1998 auf 50 Meter zugestimmt werden.

Converting Halle

Im Gebaude der Converting- Anlage werden ca. 15 Arbeitnehmer beschéftigt.
e Indiesem Bereich bestehen keine anderen Geféhrdungen als durch Brandeinwirkung.
e Esexistieren jeweils zwei in entgegengesetzte Richtung fiihrende Fluchtwege.
o Die gegenstandliche Halle weist eine mittlere lichte Raumhohe von mindestens 10 m auf.
e Eine automatische Brandmeldeanlage ,,Vollschutz®“ gema TRVB 123 S/11 wird installiert.

Unter den gegebenen Voraussetzungen kann unter Anwendung des Pkt. 3.6.2 (c) der OIB-Richtlinie
2.1 (Ausgabe Oktober 2011) des Institutes fir Bautechnik O1B-330.2-070/11 “Brandschutz bei
Betriebsbauten* seitens des Arbeitsinspektorates Leoben einem Ansuchen um Ausnahme-
genehmigung geméaR 8§ 95 Abs. 3 Arbeitnehmerinnenschutzgesetz, BGBI.Nr. 450/1994, auf
Verléngerung der maximalen Fluchtwegléange von 40 Meter gemaR 8 17 Abs. 1 Z 2
Arbeitsstattenverordnung, BGBI.Nr. Nr. 368/1998 auf 70 Meter zugestimmt werden.

Samtliche betroffenen Arbeitnehmer/innen sind auf das richtige Verhalten im Gefahren- bzw.
Fluchtfall in ihrem jeweiligen Tatigkeitsbereich nachweislich zu unterweisen.

Belichtungsflachen Converting Halle

Die Converting Halle weist eine Bodenfl&che von 7.331,37 m? auf.
An Belichtungsflachen bzw. Sichtverbindungsflachen mit dem Freien stehen zur Verfligung:
Fensterflachen Achse A: 181,50
m?2 Fensterflachen Sektionaltore Achse A:
97,25
m? Fensterflachen Stiegenhduser Achse E:

m2
Gesamtflache 339,81 m?
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Dies entspricht einem Prozentsatz von 4,63 Prozent der Bodenflache.

Hinsichtlich der gemaR § 25 Abs. 5 Arbeitsstattenverordnung geforderten Sichtverbindung zum
Freien im Ausmaf} von funf Prozent der Bodenflache kann beim vorliegenden Ausmaf3 von 4,63
Prozent aus der Sicht des Arbeitnehmerschutzes von einer geringfiigigen Abweichung gesprochen
werden.

Bezliglich der Belichtungsflachen im Ausmal’ von zehn Prozent der Bodenflache geméR

8 25 Abs. 1 Arbeitsstattenverordnung kann bei den vorliegenden 4,63 Prozent der Bodenflache
nicht mehr von einer geringfugigen Abweichung gesprochen werden.

e Die Converting Halle weist eine mittlere lichte Raumhdhe von mindestens 10 m auf.

e Samtliche Belichtungsflachen sind als Sichtverbindungsflachen mit dem Freien ausgefthrt.
e Die Belichtungsflachen sind relativ gleichméaRig tiber die gesamte Hallenfront verteilt.

o Die kinstliche Raumbeleuchtung betragt 400 lux.

e Der gesamte Hallenbereich wird mechanisch be- und entlftet.

o Der Aufenthaltsraum im Bereich der Converting Halle weist Fensterflachen im Ausmal
von knapp 30 Prozent der Bodenflache auf.

e Beantragte Auflage:
Die vorhandenen Belichtungsflachen in der Converting Halle diirfen durch Einbauten,
Verstellungen, Verklebungen etc. méglichst nicht eingeschréankt oder unwirksam
gemacht werden.

Aufgrund der angefiihrten Rahmenbedingungen und unter VVorschreibung der beantragten Auflage
kann seitens des Arbeitsinspektorates Leoben einem Antrag auf Aushahmegenehmigung geman

8 95 Abs. 3 Arbeitnehmerlnnenschutzgesetz von § 25 Abs. 1 Arbeitsstattenverordnung, wegen zu
geringer Belichtungsflachen (4,63 Prozent) zugestimmt werden. Sicherheit und Gesundheit der
Arbeitnehmer/innen sind aus der Sicht des Arbeitsinspektorates Leoben bei Genehmigung der
Ausnahme gewahrleistet.

Im Ubrigen sind im Projekt sowie in den Ausfilhrungen der ASV die Belange des
Arbeitnehmer/innenschutzes ausreichend berticksichtigt. Weitere Auflagen werden seitens des
Avrbeitsinspektorates Leoben nicht beantragt. Einwande werden nicht erhoben.

1. Beweiswiirdigung

Die Entscheidung findet ihre Grundlage im durchgefiihrten Ermittlungsverfahren ( siehe 11 1.
Verfahrensgang) und griindet sich insbesondere auf die von der Konsenswerberin eingereichten

Projektunterlagen samt Erganzungen fir dieses Teilrealisierungsprojekt, die erstellten Fachgutachten

laut 11 1.3 und 1.4 und die Erklarungen der Parteien, Beteiligten und beigezogenen Stellen. Die
Gutachten sind methodisch einwandfrei und schlissig.
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2. Rechtliche Beurteilung

3.1 UVP-G

8 39 Abs. 1 UVP-G 2000 nominiert die Zustandigkeit der Landesregierung als UVP-Behorde
erster Instanz sowohl fir Anderungen gemaf § 18b UVP-G 2000 als auch fir
Detailgenehmigungen gemaR § 18(2) leg.cit.

Anderungen eines gemal § 17 UVP-G 2000 genehmigten Vorhabens sind gemaR § 18b UVP
G 2000 vor Rechtskraft des Abnahmebescheides (also vor Ubergang der Zustandigkeit auf die
zur Vollziehung der relevanten Vorschriften zustdndigen Behorden) unter Anwendung der
Genehmigungsvoraussetzungen des 8 17 UVP-G 2000 zu genehmigen,

e wenn sie nach den Ergebnissen der Umweltvertraglichkeitsprifung den Bestimmungen in 817
Abs. 2 bis 5 UVP-G 2000 nicht widersprechen und

e die von der Anderung betroffenen Beteiligten Gelegenheit eingeraumt wurde, ihre Interessen
wahrzunehmen.

Fir das beantragte Anderungsvorhaben bildet die Bestimmung des § 18 UVP-G die
ausschlieBliche Entscheidungsgrundlage, da das Anderungsvorhaben fiir sich genommen nicht
der Verpflichtung zur Durchfiihrung einer Umweltvertraglichkeitsprifung (§ 3a UVP-G
2000) unterliegt.

GeméR 8§ 18 Abs.2 UVP-G 2000 hat die Behorde auf der Grundlage der bereits ergangenen
grundsétzlichen Genehmigung Uber die Detailgenehmigungen nach Vorlage der hiefir erforderlichen
weiteren Unterlagen im Detailverfahren unter Anwendung der Genehmigungsvoraussetzungen gemaf
8 17 zu entscheiden. § 16 ist in den Detailverfahren nicht anzuwenden. Die vom Detailprojekt
betroffenen Parteien bzw. Beteiligten gemaR § 19 und mitwirkenden Behérden sind beizuziehen.

3.2. Mitanzuwendende Materiengesetze

Im Hinblick auf die Bestimmungen des § 17 Abs. 1 UVP-G 2000 hat die Behérde bei der
Entscheidung Uber den Antrag die in den betreffenden Verwaltungsvorschriften vorgesehenen
Genehmigungsvoraussetzungen zur Anwendung zu bringen. Dem zu Folge hat die Behorde
tiber die in § 17 UVP-G 2000 normierten Genehmigungskriterien hinaus auf die
Genehmigungsvoraussetzungen folgender Verwaltungsvorschriften Bedacht genommen:

Gewerbeordnung

Die Norske Skog Bruck GmbH betreibt am Standort 8600 Bruck an der Mur, Fabriksgasse 10

eine Betriebsanlage zur Papierherstellung fiir die ein gewerberechtlich rechtskréftiger Bestand
vorliegt. Sohin ist die beantragte Anderung als gewerberechtliche Anderung gemiR § 81 GewO 1994
einzustufen. Gemal Anlage 3/6.1a sind Anlagen zur Herstellung von Papier, Pappe oder Karton mit
einer Produktionskapazitat von mehr als 20 t/d IPPC-Anlagen. Somit bildet § 8la GewO 1994 den
Genehmigungstatbestand.

GemiR § 81a Z.2 GewO ist eine Anderung des Betriebes (das ist die Anderung der Beschaffenheit
oder der Funktionsweise oder eine Erweiterung der Betriebsanlage, die Auswirkungen ausschlieBlich
auf die Umwelt haben kann) der Behorde vier Wochen vorher anzuzeigen und auf eine weder unter
Z 1 noch unter Z 2 fallende Anderung ist § 81 anzuwenden, sofern dessen Voraussetzungen zutreffen.

Bei den mit der Zuerkenntnisnahme der Anzeige zur VVorschreibung gelangten Auflagen wurde auf die
in den § 77a und 77b GewO 1994 i.V.m § 20 Immissionsschutzgesetz- Luft normierten Vorgaben
Bedacht genommen und im Rahmen der Gutachten festgehalten, dass fur die geplante Anderung die
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Wahrung der Schutzinteressen gemal § 74 Abs.2 GewO 1994 gegeben ist. Dies gilt auch fur
Anderung gemaR § 81a Z.3i.V.m § 81(3) leg.cit.

Hinsichtlich der Detailgenehmigung von Teilen der elektrotechnischen Anlagen wird festgehalten,
dass die gewerberechtliche Genehmigung dieser Anlagenteile im UVP-Bescheid 2001 ,,vorbehalten*
blieb und nunmehr als Teilrealisierung gemé&l § 81a Z3 i.V.m § 81(1) leg. cit unter Vorschreibung der
erforderlichen Auflagen als gewerberechtliche Anderung genehmigt wird.

Sohin war spruchgeman zu entscheiden.

ArbeitnehmerlInnenschutzgesetz

GemaRk § 92 Abs. 5 ASchG bedarf die Anderung einer bewilligten Arbeitsstétte einer Bewilligung,
wenn dies zur Gewahrleistung des Schutzes der Sicherheit und Gesundheit der Arbeitnehmer
erforderlich ist, insbesondere, wenn durch die Anderung das AusmaR der Gefahrdung vergréRert wird
oder die Anderung mit einer Gefahrdung anderer Art verbunden ist. Diese Bewilligung hat auch die
bereits bewilligte Arbeitsstatte so weit zu umfassen, als es wegen der Anderung zur Gewahrleistung
des Schutzes der Sicherheit und Gesundheit der Arbeitnehmer erforderlich ist.

Eine Arbeitsstattenbewilligung ist gemal § 93 Abs. 1 Z.1 ASchG fiir genehmigungspflichtige
Betriebsanlagen im Sinne der Gewerbeordnung 1994 nicht erforderlich. Geméall § 93 Abs. 2 ASchG
sind in diesbeziiglichen Genehmigungsverfahren die Belange des Arbeitnehmerschutzes mit zu
beriicksichtigen. Die nach der GewO genehmigungspflichtigen Betriebsanlagen diirfen nur genehmigt
werden, wenn sie den Arbeitnehmerschutzvorschriften entsprechend und zu erwarten ist, dass
tiberhaupt oder bei Einhaltung der erforderlichenfalls vorzuschreibenden geeigneten Bedingungen und
Auflagen die nach den Umstdnden des Einzelfalles voraussehbaren Gefahrdungen fiir die Sicherheit
und Gesundheit der Arbeitnehmer vermieden werden.

Da die gegenstandliche Anderung wie oben ausgefiihrt, als genehmigungspflichtige
Betriebsanlagenanderung entsprechend der Bestimmungen der GewO zu qualifizieren ist, bedarf es
gemiB § 93 Abs. 1 Z.1 ASchG keiner eigenen Bewilligung der Anderung einer genehmigten
Arbeitsstétte nach den Bestimmungen des ASchG.

Auf die Erfordernisse zum Schutz des Lebens und der Gesundheit der im Betrieb Beschéftigten wurde
beim Verfahren nach der GewO Bedacht genommen. Es ist davon auszugehen, dass beim ggst.
Vorhaben Gefahrdungen fur Arbeitnehmer ausgeschlossen sind.

Hinweis: GeméaR § 95 Abs. 3 ASchG kann die zustandige Behorde auf begriindeten Antrag des
Arbeitgebers Ausnahmen von den Bestimmungen der in Durchfiihrung des § 6 Abs. 4 sowie des 2. bis
4. und 6. Abschnittes erlassenen Verordnungen zulassen, wenn

1. (Anm.: aufgehoben durch BGBI. I Nr. 159/2001)

nach den Umstanden des Einzelfalls zu erwarten ist, dal} Sicherheit und Gesundheit der
Arbeitnehmer auch bei Genehmigung der Ausnahme gewahrleistet sind oder da8 durch eine andere

" vom Arbeitgeber vorgesehene MalRnahme zumindest der gleiche Schutz erreicht wird wie bei
Einhaltung der betreffenden Bestimmungen der Verordnung, und

3. die Genehmigung dieser Ausnahme nicht gemal Abs. 1 ausgeschlossen ist.

Somit konnte die entsprechende Ausnahmegenehmigung erteilt werden.
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Steiermarkisches Baugesetz

Dem 8§ 19 Abs. 1 Z.1 Steiermdrkisches Baugesetzt folgend, stellen Neu-, Zu- und Umbauten von
baulichen Anlagenteile baurechtlich bewilligungspflichtige Vorhaben dar. Unter dem baurechtlichen
Analgenbetriff ist gemal § 4 Z. 13 Steiermérkisches Baugesetz jede Anlage, zu deren Errichtung
bautechnische Kenntnisse erforderlich sind, die mit dem Boden in eine Verbindung gebracht wird und
die wegen ihrer Beschaffenheit die 6ffentlichen Interessen zu beriihren geeignet ist, zu subsumieren,
waobei eine Verbindung mit dem Boden schon dann besteht, wenn die Anlage durch eigenen Gewicht
auf dem Boden ruht oder auf ortsfesten Bahnen begrenzt beweglich ist oder nach ihrem
Verwendungszweck dazu bestimmt ist, Uberwiegend ortsfest benutzt zu werden. Die
gegenstandlichen, bautechnischen Anderungen lassen sich als bewilligungspflichtige Zubauten geman
8 19 des Steiermarkischen Baugesetzes qualifizieren, da sich aus den 8§ 20 und 21 Steiermarkisches
Baugesetz nichts anderes ergibt.

Die nach den mit anzuwendendem Landesgesetz fiir die Bewilligung geforderten Voraussetzungen
kénnen als erflllt betrachtet werden. Der ASV flr Hochbauten/Brandschutz hat schlissig und
nachvollziehbar ausgefihrt, dass in Hinblick auf die Schutzziele des Steiermarkischen Baugesetztes
das eingereichte Projekt unter Einhaltung der im Bescheid vorgeschriebenen Nebenbestimmungen
dem Stand der Technik entspricht und eine ausreichende Nutzungssicherheit zum Schutz des Lebens
und der Gesundheit von Personen und des Eigentums der Nachbarn gegeben ist.

Hinweis: Der Abbruch der Geb&ude wurde bereits im UVP-Bescheid 2001 einer Genehmigung
unterzogen.

Materiengesetze, die nicht mitanzuwenden waren:

Das Steiermarkische Aufzugsgesetz gilt gemal § 1 Abs. 2 nicht fir Aufzige, Fahrtreppen und
Fahrsteige, die Bestandteil eine der Bundesgesetzgebung unterliegende Anlage sind.

Wasserrechtsgesetz: Der Norske Skog Bruck GmbH wurde mit Bescheid des Landeshauptmannes der
Steiermark, GZ 04-11.1/1-2001/89 vom 24.07.2001, die UVP-Grundsatzgenehmigung fur die
Errichtung einer zusétzlichen Papiermaschine sowie den damit verbundenen Infrastrukturanlagen
befristet mit 31.12.2026 erteilt. Dazu war es auch vorgesehen, die bestehenden Anlagen fiir die
Wasserentnahme, die Abwasserreinigung und Abwassereinleitung sowie die Kihlwassereinleitung
durch zusétzliche Komponenten entsprechend zu erweitern. Eine wasserrechtliche Detailgenehmigung
flr die Erweiterung dieser Infrastrukturanlagen wurde bisher nicht erteilt, da aktuell nur die
bestehenden beiden Papiermaschinen im Einsatz sind und eine Erweiterung dieser
Infrastrukturanlagen daher nicht erforderlich war.

Fur die Einleitung jener gereinigten Produktionsabwasser, die durch den Betrieb der bestehenden
beiden Papiermaschinen anfallen, wurde bei der zustdndigen Wasserrechtsbehorde letztmalig mit
Bescheid der Bezirkshauptmannschaft Bruck an der Mur, GZ 4.1-143/2008-18 vom 30.01.2009, die
wasserrechtliche Bewilligung befristet mit 31.12.2028 erteilt, indem die damals aktuelle
Produktionskapazitat sowie der damals aktuelle Stand der Technik berticksichtigt wurden.

Nunmebhr ist es geplant in Abdanderung der UVP-Grandsatzgenehmigung aus dem Jahr 2001 anstelle
der genehmigten Papiermaschine PM5 eine kleinere Papiermaschine TM1 (Tissuemaschine) zu
errichten.

Aus wasserbautechnischer Sicht wurde hinsichtlich der Auswirkungen auf bestehende Wasserrechte
durch die Anderungen der Abwassereinleitung festgehalten, dass diese Anderungen in bestehenden
wasserrechtlichen Bescheiden Platz finden und daher die Grundsatzgenehmigung im UVP-Bescheid
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2001 keiner Anderung bedarf. Die Oberflachenentwasserung sowie die Wasserentnahme werden im
Rahmen der Genehmigung im UVP-Bescheid 2001 ausgelibt.

So bedarf es keiner Detailgenehmigung i.V.m WRG der zusatzlichen Anlagenteile der
Abwassereinigung und kann die beantragte Anderung hinsichtlich der wasserrechtlichen Belange im
Rahmen der bestehenden rechtskraftigen Bescheide ausgefiihrt werden.

3. Entscheidungsmalgebliche Erwagungen

4.1 Anderungsgenehmigung

Eingangs wird festgehalten, dass fiir Anlagenteile, die von der beantragten Anderung betroffen sind
noch keine Abnahmen gemaf § 20 UVP-G 2000 durchgefiihrt wurden und somit die Zustandigkeit der
Landesregierung als Behdrde erste Instanz zur Entscheidung vorliegt.

Die angestrebte Projektsanderung bewirkt keine Anderung des Wesens (des Charakters) des
Vorhabens, weshalb der Antragintention der Konsenswerberin auf VVorhabensanderung im Sinne des 8§
18b UVP-G 2000 gefolgt werden kann; dies auch unter dem Lichte, der vom Umweltsenat
gepflogenen Abgrenzungskriterien (Vorhabenstypus; keine Erhohung der Auswirkungen auf
Schutzgiiter; Art, GréRe und Standort des Vorhabens) und der vom VwGH als MaRstab
herangezogenen abstrakten Beurteilung der Anderung in ihrer Gesamtheit.

Aufgrund der eingeholten Sachverstandigengutachten zu diesem Vorhaben ist — unter Bedachtnahme
auf die vorgeschriebenen Auflagen — sichergestellt, dass keine Umweltbelastungen durch das
Vorhaben zu erwarten sind und den materiengesetzlich verankerten Schutzinteressen hinreichend
Rechnung getragen wird.

Aus diesen Sachverstandigengutachten ergibt sich unzweifelhaft, dass der Rahmen des § 18b UVP-G
nicht tiberschritten wird und die beantragten Anderungen im Vergleich zum UVP-Bescheid 2001 als
geringfligig  bezeichnet werden konnen und insbesondere den  Ergebnissen  der
Umweltvertraglichkeitspriifung nicht widersprechen.

Durch die antragsgegenstandlichen Anderungen kann ein nachteiliger Einfluss auf die in § 1 Abs. 1
UVP-G 2000 programmatisch angefiihrten Schutzgiter ausgeschlossen werden. Sohin treffen die
Prognosen und Einschatzungen der UVP im UVP-Bescheid 2001 im Lichte der geplanten
Anlagenanderung weiterhin zu.

Auch die in den betreffenden Verwaltungsvorschriften vorgesehenen Genehmigungsvoraussetzungen
konnen als erfillt betrachtet werden, weshalb die beantragte Anderungsgenehmigung erteilt werden
konnte. Den Auflagenvorschlédgen der Sachverstandigen wurde insoweit entsprochen, als diese zum
Schutze der in Betracht zu ziehenden Interessen erforderlich waren.

Beteiligte wurden durch die Anderung weder neu noch anders betroffen.
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4.2 Detailgenehmigung

Die gesamten elektrotechnischen Anlagen des genehmigten UVP-Vorhabens aus dem Jahre 2001
blieben einer Detailgenehmigung im Rahmen der gewerberechtlichen Vorschriften vorbehalten. Es
war daher erforderlich jene elektrotechnischen Anlagenteile, die fir die Umsetzung der beantragten
Anderungen zusatzlich erforderlich sind (d.h. nicht wie z.B. bei der Abwasserreinigung, die im
genehmigten Bestand Platz findet) einer Detailgenehmigung zu unterziehen.

Diese Teilrealisierung wurde vom elektrotechnischen ASV neu befundet und er stellte gutachterlich
fest, dass sowohl den materienrechtlichen Vorgaben, als auch den Genehmigungsvoraussetzungen des
8 17 UVP-G entsprochen wird und daher konnte die Behdrde unter Vorschreibung der
vorgeschlagenen Nebenbestimmungen die Detailgenehmigung der elektrotechnischen Anlagen
bezogen auf die beantragte Anderung erteilen.

Eine Anderung der Grundsatzgenehmigung im Detailverfahren hinsichtlich umweltrelevanter Fragen
war nicht erforderlich.

4.3. Allgemeines

GemaR 818b und § 18(2) UVP-G 2000 ist den von der Anderung oder der Detailgenehmigung
betroffenen Beteiligten gemal § 19 leg.cit. Gelegenheit zu geben, ihre Interessen wahr zu nehmen. Die
Art und Weise wie die Behorde ihrer Verpflichtung zur Wahrung des Parteiengehdrs nachkommt, liegt
in ihrem Ermessen. Auch eine Kundmachung gemaR § 9 leg.cit ist nicht vorgeschrieben.

Das mit UVP-Bescheid 2001 genehmigte VVorhaben wurde auler einer neuen Werkseinfahrt und einer
Kesselwasserspeiseaufbereitung nicht umgesetzt. Die nunmehr beantragte Anderung beinhaltet eine
Teilrealisierung in einem kleinen Rahmen. Bereits im Zuge der Gutachtenserstellung kristallisierte
sich heraus, dass die Emissionsquellen nicht nur einen geringeren Umfang als 2001 aufwiesen sondern
teilweise auch weiter von der Anrainerschaft wegriicken. Zudem haben im UVP-Verfahren 2001
Nachbarn keine Stellungnahmen vorgebracht.

Sohin konnte kein Kreis jener Beteiligten, die betroffen sein konnten festgelegt werden. Es wurde
daher in Anlehnung an die Bestimmungen des AVG die Verstandigung von der 6rtlichen Erhebung am
24.06.2014 (mit dem Hinweis, dass an diesem Tag die Mdglichkeit besteht in die Ergebnisse des
Ermittlungsverfahrens einzusehen, Fragen zu stellen und Stellungnahmen abzugeben) an der
Amtstafel der Stadtgemeinde Bruck an der Mur und der Abteilung 13 des Amtes der Steiermdrkischen
Landesregierung angeschlagen und auf der Homepage der Stadtgemeinde sowie im Internet des Amtes
der Steiermérkischen Landesregierung verdffentlicht sowie die Formalparteien personlich geladen.

Zur Verhandlung ist ein Vertreter der Stadtgemeinde Bruck an der Mur erschienen, die lbrigen
Formalparteien wurden vom Ergebnis der Beweisaufnahme mit Schreiben vom 26.06.2014 verstandigt
und ersucht binnen einer Frist eine Stellungnahme abzugeben (siehe 11 1.6).

18" AB"W)s Se//:sd)Y Jajun 8IS Uspuly SYONJIPSNY Sap 1I8YIyoT Jap ‘mzq Jnjeubis usyosiuolyele
Jesalp Bunynid Inz asiamuiy "palubissiwe apinm sajuswnyoq sesalp jeulbuQ ayosiuoyele seq



- 168 -

Rechtsmittelbelehrung

Sie haben das Recht, gegen diesen Bescheid Beschwerde an das Bundesverwaltungsgericht zu
erheben. Die Beschwerde ist innerhalb von vier Wochen nach Zustellung dieses Bescheides
schriftlich bei uns einzubringen.

Sie haben auch die Mdglichkeit, die Beschwerde Uber das Internet mit Hilfe eines Web-Formulars
einzubringen (https://egov.stmk.gv.at/rmbe). Bitte beachten Sie: Dies ist derzeit die einzige Form, mit
der Sie eine beweiskraftige Zustellbestatigung erhalten.

Weitere technische Einbringungsmdéglichkeiten fur die Beschwerde (z.B. Telefax, E-Mail) kdnnen Sie
dem Briefkopf entnehmen. Der Absender tragt dabei die mit diesen Ubermittlungsarten verbundenen
Risiken (z.B. Ubertragungsfehler, Verlust des Schriftstiickes). Bitte beachten Sie, dass fir
elektronische Anbringen die technischen Voraussetzungen und organisatorischen Beschrankungen im
Internet kundgemacht sind: http://egov.stmk.gv.at/tvob

Die Beschwerde hat den Bescheid, gegen den sie sich richtet, und die belangte Behorde zu bezeichnen.
Weiters hat die Beschwerde zu enthalten:

o die Griinde, auf die sich die Behauptung der Rechtswidrigkeit stiitzt,

e das Begehren und

e die Angaben, die erforderlich sind, um zu beurteilen, ob die Beschwerde rechtzeitig eingebracht
ist

Eine rechtzeitig eingebrachte und zul&ssige Beschwerde hat aufschiebende Wirkung, das heif3t, der

Bescheid kann bis zur abschlieBenden Entscheidung nicht vollstreckt werden.

Fir die Beschwerde ist eine Gebiihr von € 14,30, fiir Beilagen zum Antrag je € 3,90 pro Bogen,

maximal aber € 21,80 pro Beilage zu entrichten. Die Gebiihrenschuld entsteht in dem Zeitpunkt, in
dem die abschlieBende Erledigung uber die Beschwerde zugestellt wird.

Hinweis:
Wenn Sie die Durchfiihrung einer miindlichen Verhandlung wiinschen, missen Sie diese gleichzeitig
mit der Erhebung der Beschwerde beantragen. Bitte beachten Sie, dass Sie, falls die Behdrde von der

Erlassung einer Beschwerdevorentscheidung absieht, auf lhr Recht auf Durchfiihrung einer
Verhandlung verzichten, wenn Sie in der Beschwerde keinen solchen Antrag stellen.

Die Amtsstunden der Einbringungsbehérde sind:
Montag bis Donnerstag: 08.00 Uhr bis 15.00 Uhr
Freitag: 08.00 Uhr bis 12.30 Uhr

Ergeht an:

1.) Norske Skog, Fabriksgasse 10, 8600 Bruck an der Mur; z.H. Dr. Thomas Reibelt, per Mail:
thomas.reibelt@norskeskog.at gg. Rsb unter Anschluss eines vidierten PLS und Erlagschein

2.) Stadtgemeinde Bruck an der Mur; Koloman-Wallisch-Platz 7, 8600 Bruck an der Mur, per
Mail: stadt@bruckmur.at gg. Rsb unter Anschluss eines vidierten PLS..
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3.) Amt der Steiermarkischen Landesregierung, Abteilung 15, Referat Umweltinformation und —
laboratorium verdffentlicht unter www.umwelt.steiermarkt.at

4.) Umweltanwéltin  MMag. Ute Pollinger, Stempfergasse 7, 8010 Graz, per Mail
(abteilungl3@stmk.gv.at; ute.pdllinger@stmk.gv.at; gg. Rsb unter Anschluss eines vidierten
PLS

5.) Al4, wasserwirtschaftliches Planungsorgan, Wartingergasse 43, 8010 Graz, per mail
(abteilungl4@stmk.gv.at), gg. Rsb unter Anschluss eines vidierten PLS

6.) BH-Bruck-Mirzzuschlag, z.H. Thomas Mandl, Dr. Theodor-Kdrner-Strasse 34, 8600 Bruck
an der Mur, per mail (bhbm@stmk.gv.at), gg. Rsb der PLS liegt vor Ort auf

7.) Arbeitsinspektorat Leoben, z.H. Ing. Johann Konecny, Erzherzog-Johannstrasse 6, 8700
Leoben, gg. Rsb unter Anschluss eines vidierten PLS,

nachrichtlich an:

8.) die Abteilung 15, zu Handen DI Ernst Simon per e-mail:
ernst.simon@stmk.gv.at.

9.) Umweltbundesamt, Spittelauer Lande 5, 1090 Wien fur Zwecke der Umweltdatenbank; per e-
mail: uvp@umweltbundesamt.at

Fur die Steiermérkische Landesregierung :
Der Abteilungsleiter:
i.V.

Mag. Birgit Konecny
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