Beschreibung des Vorhabens (§ 6 Abs. 12 1
UVP-G)

Praambel

Die Umweltvertraglichkeitserkldarung (UVE) ist ein elementarer Bestandteil des
Umweltvertraglichkeitsverfahrens nach dem Umweltvertraglichkeitspriifungsgesetz 2000
(UVP-G).

Die gegenstandliche UVE wurde entsprechend dem UVE-Leitfaden in der Uberarbeiteten
Fassung 2012 des Umweltbundesamtes sowie gemaB § 6 Abs. 1 UVP-G aufgebaut und
inhaltlich gestaltet. Dadurch soll sichergestellt werden, dass alle relevanten Informationen
enthalten und verstandlich ausgefiihrt sind.

Der UVE-Leitfaden beinhaltet allgemeine Grundsatze und Leitgedanken fir verschiedenste
Vorhabenstypen, sodass zum einen Unterpunkte in die gegenstandliche UVE eingearbeitet
wurden, welche keinen zwingenden Inhalt nach dem UVP-G darstellen, im Hinblick auf das
gegenstandliche Projekt jedoch wesentlich erscheinen und zum anderen in einzelnen

Kapiteln bloB kurze Verweise angebracht sind, da dies zweckmaBig erscheint um doppelte
Ausflihrungen zu vermeiden.

Entsprechend dem genannten Leitfaden erfolgte zur besseren Ubersichtlichkeit eine
Unterteilung der Umweltauswirkungen nach Schitzgutern.

1. Das Vorhaben

Sappi Europe S.A. (Sappi Fine Paper Europe) ist eine Tochtergesellschaft der Sappi Limited,
einem globalen Unternehmen mit Sitz in Johannesburg, Stidafrika, mit Giber 14.000
Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern und 17 Produktionsstatten auf 3 Kontinenten in 9 Landern,
Verkaufsbuiros in 50 Landern und Kunden in mehr als 100 Landern weltweit.

Sappi Fine Paper Europe ist fiihrender europdischer Hersteller von gestrichenen
Feinpapieren, die unter anderem bei der Erstellung von Premium-Magazinen, Katalogen,
Bichern und High-End-Druckwerbung Verwendung finden. Der fir Innovation und Qualitdt
bekannte Papierhersteller mit Sitz in Briissel verfligt europaweit Gber 8 Produktionsstandorte
(in Osterreich, Belgien, Finnland, Deutschland und den Niederlanden) und 17
Vertriebsniederlassungen. An samtlichen Produktionsstandorten wird den hohen Standards
nach der internationalen Qualitdtsmanagement — Norm ISO 9001 und der internationalen
Umweltmanagement — Norm ISO 14001 sowie der internationalen Energiemanagement —
Norm ISO 50001 entsprochen. Ferner nimmt Sappi Fine Paper Europe am Eco-Management
and Audit Scheme (EMAS) der EU teil und sind daher samtliche Produktionsstandorte nach
EMAS registriert. Im Rahmen des Engagements zur Erhaltung einer lebenswerten Umwelt
werden laufend Zertifizierungen nach FSC (Forest Stewardship Council) und/oder PEFC
(Programme for the Endorsement of Forest Certification) erwirkt.

Die Sappi Austria Produktions-GmbH & Co.KG (Projektwerberin), eine 100%-ige
Tochtergesellschaft der Sappi Europe S.A. (Sappi Fine Paper Europe), stellt am



Produktionsstandort Gratkorn holzfrei gestrichene grafische Feinpapiere mit matter und
glanzender Oberflache her. Zur Versorgung der Papierproduktion erfolgt auch die Herstellung
von Zellstoff.

Das Werk in Gratkorn zahlt weltweit zu den gréBten und modernsten seiner Art.

Am Standort Gratkorn sind aktuell etwa 1.200 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter beschaftigt.

1.1. Art und Umfang des Vorhabens

Das Herzstlick der derzeit bestehenden Produktionsanlage sind die beiden Produktionslinien
Produktionslinie 3 (PL 3) mit der Papiermaschine 9 (PM 9) und Produktionslinie 4 (PL 4) mit
der Papiermaschine 11 (PM 11).

Gegenstand des Vorhabens ist
- der Umbau der bestehenden Papiermaschinen PM 9 und PM 11 und

- die Neuerrichtung einer Produktionslinie 5 (PL 5) mit einer neuen Papiermaschine 12
(PM 12).

Mit dem Umbau der PM 9 wird

- eine Produktionsumstellung von leichtem, mehrfach gestrichenem Feinpapier auf ein
breiteres Flachengewichtsspektrum erméglicht und

- die theoretische maximale Maschinenkapazitdt der PM 9 von zirka 280.000 t/a auf
zirka 450.000 t/a erhoht.

Mit dem Umbau der PM 11 wird

- die theoretische maximale Maschinenkapazitat der PM 11 von zirka 670.000 t/a auf
zirka 800.000 t/a erhoht.

Die neu errichtete Produktionslinie 5 (PL 5) mit der neuen Papiermaschine 12 (PM 12) wird

- leichte, holzfrei gestrichene Papiere mit einer theoretischen maximalen
Maschinenkapazitat von zirka 750.000 t/a produzieren.

Damit wird die theoretische maximale Gesamterzeugungskapazitdt der (kinftigen)
Produktionsanlage (PL 3, PL 4 und PL 5) von rund 950.000 t/a auf rund 2,0 Mio. t/a erhdht.

Sowohl die bestehenden zwei Produktionslinien PL 3 (PM 9) und PL 4 (PM 11) als auch die
zukiinftige neue Produktionslinie PL 5 (PM 12) sind Anlagen zur Herstellung von Papier,
Pappe oder Karton mit einer Produktionskapazitdt von mehr als 20 t/d und somit IPPC-
Anlagen im Sinne  der Zffer 6.1b der Anlage 3 zur  GewO.



Zur Deckung des erwarteten - erhohten - Rohstoffbedarfs wird auch die
Produktionskapazitdt der von den drei Produktionslinien (PL 3, PL 4 und PL 5) gemeinsam
genutzten Rohstoffversorgungsbetriebe der Pigmentaufbereitung (PIA) sowie der
Fremdzellstoffauflésung 2 (ZSV 2) erhoht.

Die Ausristung (Logistik, Verpackung und Versand) wird zur Bewadltigung des erhéhten
ProduktionsausstoBes entsprechend erweitert.

Gegenstand der Umweltvertraglichkeitserklarung (UVE) ist somit die Erhéhung der
theoretischen maximalen Gesamterzeugungskapazitat der bestehenden Produktionsanlage
von (derzeit) rund 950.000 t/a auf (kinftig) rund 2 Mio. t/a, welche einerseits durch den
Umbau der Papiermaschinen 9 (PL 3) und 11 (PL 4) und andererseits durch Errichtung einer
neuen Produktionslinie (PL 5) mit einer neuen Papiermaschine (PM 12) erreicht werden soll.

Das Gesamtvorhaben gliedert sich in 6 Projektbestandteile:
1. Erweiterung der bestehenden Pigmentaufbereitung (PIA)

- Details siehe UVE Technische Dokumentation, Ordner 3, 02 Erweiterung der
Pigmentaufbereitung

2. Erweiterung der bestehenden Auflésung flir Fremdzellstoff (ZSV 2)

a) Errichtung einer Zellstoffaufldselinie (3. Linie) innerhalb der bestehenden
Halle

b) Errichtung einer weiteren Zellstoffaufldselinie (4. Linie) samt BaumaBnahmen

- Details siehe UVE Technische Dokumentation, Ordner 3, 01 Erweiterung der
Zellstoffaufldsung

3. Umbau der Papiermaschine 9 (PM 9) als Bestandteil der PL 3

- Details siehe UVE Technische Dokumentation, Ordner 3, 03 Umbau der
Papiermaschine 9

4. Umbau der Papiermaschine 11 (PM 11) als Bestandteil der PL 4
a) Umbau der Siebpartie, der Pressenpartie und der Vortrockengruppe

b) Erweiterung der  Stoffaufbereitung, @ des  Transportsystems, der
Streichmaschine und der Strichversorgung, der Kalander und der
Rollenschneider

- Details siehe UVE Technische Dokumentation, Ordner 3, 04 Umbau der
Papiermaschine 11

5. Errichtung der neuen Papiermaschine 12 (PM 12) als Bestandteil der neuen PL 5

- Details siehe UVE Technische Dokumentation, Ordner 3, 05 Neubau der
Papiermaschine 12

6. Erweiterung der Papierausriistung und Logistik



- Details siehe UVE Technische Dokumentation, Ordner 3, 06 Papierausristung und
Versand

GemdB § 3a Abs. 1 Z 1 UVP-G sind Anderungen von Vorhaben, die eine
Kapazitatsausweitung von mindestens 100 % des in Spalte 1 oder 2 des Anhanges 1
festgelegten Schwellenwertes, sofern ein solcher festgelegt wurde, erreichen, sind einer
Umweltvertraglichkeitspriifung zu unterziehen.

Das gegenstandliche Vorhaben ist der Spalte 2 Ziffer 61 des Anhanges 1 zum UVP-G
zuzuordnen, da

- die Anlagen zur Herstellung von Papier, Pappe oder Karton mit einer
Produktionskapazitat von mehr als 200 t/d oder 72.000 t/a dienen.

Da eine Kapazitatserweiterung von (derzeit) rund 950.000 t/a auf (kiinftig) rund 2 Mio. t/a
erfolgt und demnach der genannte Schwellenwert (iberschritten wird, ist die Anderung der
bestehenden Betriebsanlage sowie der Neubau der PL 5 (PM12) einer
Umweltvertraglichkeitsprifung zu unterziehen und das vereinfachte Verfahren gemaB § 3
Abs. 1 Satz 2 UVP-G durchzufihren.

1.2. Zweck des Vorhabens

Das Ziel des Gesamtvorhabens ist die nachhaltige Sicherung des Produktionsstandortes
Gratkorn, insbesondere durch die Ermdglichung von Investitionen zum Zweck des
strategischen Vorsprungs mit Erhéhung der Produktionskapazitét der bestehenden
Produktionsanlage auf rund 2 Mio. t/a. Diese MaBnahmen garantieren eine
wettbewerbsfahige Produktion flr die nachsten Jahre und Jahrzehnte.

Die Aufrechterhaltung der derzeitigen Markt- und Kostenposition erfordert zum einen die
geplante Steigerung der Produktionskapazitat und zum anderen eine Erweiterung des
Produktionsspektrums.

Das Vorhaben sichert die Wettbewerbsfahigkeit der Projektwerberin auf dem internationalen
Markt und gewahrleistet die langfristige Erhaltung des Produktionsstandortes Gratkorn.

Derzeit werden am Produktionsstandort Gratkorn etwa 1.200 Arbeitnehmerinnen und
Arbeitnehmer beschaftigt. Hier wurden in den letzten Jahrzehnten 1.300 Lehrlinge zu
Facharbeiterinnen  und  Facharbeitern unter anderem in den  Lehrberufen
Maschinenbautechnik, Papiertechnik und Elektrobetriebstechnik ausgebildet.

Mit der Realisierung des Vorhabens, konkret mit der Inbetriebnahme der neuen PL 5
(PM 12), ist die Schaffung von zirka 300 neuen Arbeitspldtzen verbunden.

Das Ziel des Vorhabens ist daher die Forderung der wirtschaftlichen Entwicklung der Region
auch in wirtschaftlich schwierigen Zeiten durch Schaffung neuer Arbeits- und

Ausbildungsplatze verbunden mit der Standortsicherung des Werks Gratkorn, die ansonsten
langfristig nicht gewahrleistet ware.



1.3. Projektphasen

Das Vorhaben gliedert sich in 3 Phasen, konkret in die Stufe 0, die Stufe 1 und die Stufe 2,
wobei die Stufe 0 die Ausgangslage flir das UVP-Verfahren darstellt und die Umsetzung von
bereits genehmigten Projekten beinhaltet, die auch ohne das UVP-Projekt zur Umsetzung
gelangen. Das Werk Gratkorn befindet sich namlich in einem standigen Wandel und
unterliegt einer kontinuierlichen Fortentwicklung. Daher werden laufend Projekte umgesetzt
um einerseits am internationalen Markt konkurrenzfahig zu bleiben und andererseits standig
am neuesten Stand der Technik zu sein.

Projekte, = welche  bereits genehmigt wurden  betreffen vor allem die
Energieversorgungsanlagen Kohlekessel 11 (K 11), Reststoffverbrennungsanlage (RVA),
Laugenkessel (LK), die Gas- und Dampfanlage (GuD) sowie die Niederdruckanlage (Steam
Blocks). Durch diese Energieversorgungsanlagen kann sowohl geniigend thermische als auch
elektrische Energie gewonnen werden um die Eigenversorgung von Sappi sicherzustellen.

Auch liegt ein Genehmigungsbescheid hinsichtlich Frischwasser und Abwasser vor, welcher es
ermoglicht die PL 5 (PM 12) zu betreiben. Der Umbau und die Optimierung der PM 9 und der
PM 11 als Bestandteile der PL 3 bzw. PL 4 filihren dazu, dass der Wasserbedarf dieser
Papiermaschinen sinkt und somit die genehmigten Wassermengen auch fir die PL 5 (PM 12)
ausreichend sind.

Die Stufe 1 beinhaltet den Umbau der Papiermaschine 9 als Bestandteil der
Produktionslinie 3 und der Papiermaschine 11 als Bestandteil der Produktionslinie 4 sowie die
anteilsmaBige VergréBerung der Rohstoffversorgungsbetriebe der Pigmentaufbereitung

(PIA), der Fremdzellstoffauflosung 2 (ZVS 2) und der Ausriistung (Logistik und Versand).

Die Stufe 2 beinhaltet die Errichtung der neuen Produktionslinie 5 (PL 5) mit der
Papiermaschine 12 (PM 12) einschlieBlich der erforderlichen Abbrucharbeiten zur
Baufeldraumung und die weitere anteilsmaBige VergréBerung der Pigmentaufbereitung

(PIA), der Fremdzellstoffauflésung 2 (ZVS 2) und der Ausriistung (Logistik und Versand).

Stufe 1

Erweiterung der PM
Erweiterung der Pig
Zellstoffversorgung

11 inkl. der entsprechenden anteiligen
mentversorgungsanlage, der
und der Hilfsstoffversorgung

2014 - 2015

1. Stufe der Erweitd
Projektschritte
einem Hochleistund

rung der Ausristung (2 neue
Querschneider sowie Ersatz zweier alter Querschneider mit
squerschneider)

2015

Umbau der PM 9 in
Erweiterung der Pig

kl. der entsprechenden anteiligen
mentversorgungsanlage, der

Zellstoffversorgung

und der Hilfsstoffversorgung

2015

Stufe 1 — Status:

rund 1.300.000 t/a Papier

Stufe 2

Abbrucharbeiten vg
Ersatzbauten

n Altbauten sowie Errichtung von

ab Mai 2015

Projektschritte

Bau- und Montagephase der PM 12 inkl. der Erweiterung der
Pigmentversorgungsanlage (2. Stufe), der Zellstoffversorgung
(2. Stufe) und der Hilfsstoffversorgung

ab 2016

2. Stufe der Erweitg

rung der Ausriistung

ab 2016

Inbetriebnahme de

[ PL 5

2017

Hochlauf- und Optimierungsphase PL 5

2018 — 2020

Stufe 2 — Status 2020: rund 2.000.000 t/a Papier (Vollproduktion)
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Die theoretische maximale Produktionskapazitdt flir Papier betragt in der Stufe 0 zirka
950.000 t/a, nach Stufe 1 rund 1,3 Mio. t/a und nach der Stufe 2 rund 2 Mio. t/a.

Stufe 0 Stufe 1 Stufe 2
rund 1.000.000 t/a Papier rund 1.300.000 t/a Papier rund 2.000.000 t/a Papier
1.4. Beschreibung und grafische Darstellung des Standortes

Das Gratkorner Becken wird von Nord-West nach Sud-Ost von der Mur durchquert. Am Ein-
und am Ausgang des bis zu 3 km breiten Beckens verengt sich das Murtal deutlich. Von
Nord-Osten minden mehrere kleinere Taler in das Becken. Der Hohenunterschied zwischen
dem hoéchsten und niedrigsten Punkt in diesem Gebiet betragt etwa 500 m.

Hier liegt auf einer Seeh6he von 377 m das Werksgeldande der Projektwerberin mit einem
GesamtflachenausmaB von 75 ha, wobei zirka 26 % der genannten Flache verbaut sind.

Laut Flachenwidmungsplan ist fiir das Werksgelande der Projektwerberin eine
Bebauungsdichte von 0,6 — 2,5 ausgewiesen. Fir die berechnete Grundstilicksflache von zirka
22.500 m2 ergibt sich eine Bebauungsdichte von 0,97. Die entsprechende Berechnung ist
dem Ordner 3 (Technische Dokumentation) zu entnehmen und sind die dazugehdrigen Plane
im Ordner 5 ersichtlich.

Das Werksgelande der Projektwerberin liegt etwa 10 km ndrdlich von Graz und befindet sich
im verbauten Gebiet der Gemeinden Gratkorn, Gratwein und Judendorf-StraBengel. An drei
Seiten ist das Werksgelande von Wohngebiet umgeben.

Im Nordwesten grenzt das Werksgelande entlang der BahnhofstraBe (&stlich des Murkanals)
an Wohngebiet und Kerngebiet. Norddstlich des Werkgeldndes besteht entlang der Brucker
StraBe und der Grazer StraBe die Widmung Kerngebiet. Im Siiden und Slidwesten grenzt das
Werksgeldnde in Gratwein im Bereich des Murmiihlweges an Allgemeines Wohngebiet und ist
direkt an das oOffentliche Bahnnetz angeschlossen.

Das Betriebsgelande liegt in einer Flussschleife der Mur, wobei die Produktionseinrichtungen
sich nordwestlich der Mur befinden und am stidéstlichen Murufer die Lagereinrichtungen fiir
die Fertigwaren und die Pigmente sowie der Holzlagerplatz und die Holzmanipulation
angesiedelt sind.

Das gesamte Werksgelande wird von zwei Kandlen durchquert, wobei der westliche alte
Kanal kaum mehr genutzt wird und vollkommen Uberbaut und abgedeckt ist. Der aktive
Werkskanal hingegen verlauft zwischen dem alten Kanal und der Mur mit einer
durchschnittlichen Wasserfilhrung von 95 m?/s und werden hier zwei Wasserkraftturbinen
betrieben.
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1.5. Beschreibung der Anlage

Die Produktionsanlage besteht im Kern aus der Papierfabrik, der Zellstofffabrik, dem
Pileplatz, dem Holzplatz und dem Versandlager sowie den dazugehérigen Energieanlagen.

Im Siiden des Werksgeldndes befindet sich die Papierfabrik und untergliedert sich diese in
die Produktionslinie 3 (PL 3) mit der Papiermaschine 9 (PM 9) und die Produktionslinie 4
(PL 4) mit der Papiermaschine 11 (PM 11).

Die gesamte Produktionslinie 3 ist in einem eigenen Hallenkomplex untergebracht. Diese
Maschinenhalle beherbergt die Anlagenteile Stoffaufbereitung, Papiermaschine 9,
Streichmaschine, Kalandrierung, Rollenfertigung sowie Streichfarbenaufbereitung.

Die gesamte Produktionslinie 4 ist ebenfalls in einem eigenen Hallenkomplex untergebracht.
Die Maschinenhalle beherbergt die Anlagenteile Stoffaufbereitung, Papiermaschine 11,
Streichmaschine, Kalandrierung, Rollenfertigung sowie Streichfarbenaufbereitung. Weiters
sind hier das Buro der Produktionsleitung und die Trockenpigmentaufbereitung
untergebracht.

Die Zellstofffabrik (Zellstoffversorgungsanlage) und die Eigenzellstoffversorgung befinden
sich am linken Murufer, die Pigmentaufbereitung und die Fremdzellstoffversorgung hingegen
am rechten Murufer.

Im Gebaudeverband befinden Dsich Waggon- und Lkw-Entladung,
Trockenpigmentaufbereitung und Pigmentbevorratung.
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Einrichtungen und Raume fir die vorbeugende Instandhaltung als Vorortwerkstatten sind bei
allen Linien vorhanden, ebenso wie Sozialrdume, Labors und eine Bedienwarte.

Die neue PL 5 (PM 12) wird nordlich der bestehenden Anlage der PL 3 (PM 9) errichtet und
zwar im Bereich zwischen PL 3 (PM 9) und der Faserlinie der Zellstofffabrik als alleinstehende
Produktionshalle mit Stoffaufbreitung, Papiermaschine und Rollenfertigung. Derzeit
vorhandene und nicht mehr benétigte Gebaude, wie das Magazin, die Werkstatten und das
Werkstattenblirogebdude, das Instandhaltungsgebdude, die leer stehenden Maschinenhallen
der ehemaligen Produktionslinien der PL 1, welche aus den bereits demontierten
Papiermaschinen PM 6 und PM 7 bestand, sowie die Gebdude der Produktionslinie der PL 2,
in welchem die demontierten Papiermaschinen PM 8 und PM 10 untergebracht waren, die
alte Halle der Pigmententladung sowie die alte Halle der Chemikalienlagerung werden
abgerissen. Das Magazin und die Zentralwerkstdtte werden neben dem Werkskanal neu
errichtet. Die neue Anlage der PL 5 (PM 12) erhadlt Rohrleitungsanbindungen zur
Zellstofffabrik, der Fremdzellstoffauflésung und der Pigmentaufbereitung sowie zur Dampf-
und Frischwasserversorgung und zur Abwasserversorgung. Die Stromversorgung erfolgt mit
Hochspannungskabeln vom bestehenden Werksnetz aus.

Die Ausristung liegt zwischen den Produktionslinien PL 3 (PM 9) und PL 5 (PM 12). Von
diesem Gebdude wird das verkaufsfahige Papier mittels werkseigenen Shuttles zum
Versandlager, welches sich im Ortsteil Gratwein befindet, transportiert und von dort wird das
verpackte Papier schlieBlich an die Kunden versandt. Auch im Gebdude des Versandlagers
sind Sozialrdume, Labors und Vorortwerkstatten untergebracht.

Der Holzlagerplatz und die Holzmanipulation befinden sich ebenso wie das Pigmentlager und
das Versandlager auf der linken Murseite.
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[ Administration
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B Papiererzeugung
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Altaniagen
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1.6. Beschreibung und grafische Darstellung der Infrastruktur

Der Standort Sappi Gratkorn besitzt bestehende Bahn- und StraBenanschliisse sowie ein
bestehendes Anlagengelande mit eigener Infrastruktur.

Die Pyhrn Autobahn (A 9) verlauft nordwestlich des Werkgeldndes und somit ist Sappi iber
die Anschlussstellen Deutschfeistritz - Friesach, die Halbanschlussstelle Gratkorn Nord und
die Anschlussstelle Gratkorn Siid/Andritz sowie der daran anschlieBenden Grazer Straf3e

(B 67) gut erreichbar und in das offentliche StraBenverkehrsnetz eingegliedert. Die B 67
verlauft durch das gesamte Gemeindegebiet Gratkorn und liegt die Pkw-Zufahrt, das Tor 1,
mit gegeniberliegendem Besucherparkplatz direkt an der Brucker StraBe. Nordwestlich des
Werkgelandes erstreckt sich die Bahnhofstrae und in Slidwesten grenzt es an den
Murmihlweg. Im nérdlichen Bereich des Murmiihlweges im Industriegebiet befindet sich das
Tor 7, wobei hier Uberwiegend die Anlieferung des Materials erfolgt. Zirka 75 % des
bendtigten Materials werden per Bahn nach Gratkorn gebracht, die restlichen zirka 25 %
werden per Lkw angeliefert. Um einen umweltschonenden Transport sicherzustellen, ist das
Gelande an das offentliche Schienenverkehrsnetz angebunden und erfolgt auch der
Abtransport des von Sappi in Gratkorn produzierten Papiers groBteils mit der Eisenbahn.
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Grundsatzlich kann hinsichtlich des Verkehrssystems zwischen dem werksinternen System,
welches aus den internen Betriebsablaufen und dem Lieferverkehr besteht, und dem
offentlichen StraBennetz unterschieden werden. Der Lieferverkehr ist sowohl Teil des
Verkehrs im Werksgelande als auch Bestandteil des Verkehrs im &ffentlichen StraBennetz.

1.7. Beschreibung der Bauphase

Die Realisierung des Projektes erfolgt in zwei Bauphasen. Die Bauarbeiten werden von
Montag bis einschlieBlich Samstag in der Zeit von 6.00 Uhr bis 22.00 Uhr erfolgen. Nachtliche
Bauarbeiten sind nicht geplant, kbnnen aber in Ausnahmefallen notwendig werden.

Wahrend der Stufe 1 des Vorhabens erfolgt der Umbau der PM 9 und der PM 11, wobei
hierfiir lediglich kleine Anbauten notwendig sind und keine relevanten Bauaktivitdten mit
AuBenwirkung stattfinden. Die Umbauarbeiten bestehen hauptsachlich aus den
Montagetatigkeiten in den Hallen der PL 3 und der PL 4.

Die bestehenden alten Maschinenhallen der PL 1 (PM 6 und PM 7) sowie der PL 2 (PM 8 und
PM 10) werden abgerissen und an deren Stelle die Produktionshalle fiir die PL 5 (PM 12)
sowie samtliche Nebengebdude neu errichtet.

Samtliche Umbauarbeiten des Projekts werden vor allem aus zeitlichen Griinden als
Deckenelementplatten, Wandplatten und Dachplatten mit vorproduzierten

Fertigteilelementen ausgefiihrt. Der Materialtransport, also die Anlieferung der Dachbinder,
Hallenstlitzen und Elementplatten etc., wird zu rund einem Drittel per Bahn erfolgen. Die
Ubrigen Fertigteile werden per Lkw angeliefert.

Die Materialtransporte per Lkw werden von Norden Uber die Autobahnabfahrt Friesach und
die B 67 sowie die Umfahrungsstrecke Judendorfer StraBe — BahnhofstraBe — Murmihlweg
zum Tor 7 geflihrt. Von Siden erfolgt die Zufahrt Uber die Autobahnabfahrt Gratkorn Nord
und anschlieBend ebenfalls Gber die B 67 und Uber die UmfahrungsstraBe Judendorfer StraBe
— BahnhofstraBe — Murmihlweg zum Tor 7. Die Schwertransporte werden bevorzugt per
Bahn durchgefiihrt und nur in Ausnahmefdllen Gber Tor 4 geleitet werden. Durch dieses
Verkehrsmanagement wird bewirkt, dass der Baustellenverkehr auBerhalb der Wohngebiete
erfolgt, da eine Zufahrt per Lkw nur Uber die genannte nérdlich gelegene Route mdglich ist.

Wahrend der Bauphase 2, welche sich Uber eine Zeitspanne von neun Wochen erstrecken
wird, ist mit mehr als 250 Lkw Zu- und Abfahrten taglich zu rechnen, an Spitzentagen mit bis
zu 330. Die Verkehrsqualitat an den Knotenpunkten ist auch wahrend der maBgebenden
Bauphase noch gut, weil sich fiir einzelne Stréme an den Kreisverkehren lediglich
Wartezeiten ergeben, welche immer noch als gering zu bewerten sind.

Das Verkehrssicherheitsrisiko wird durch das erhohte Verkehrsaufkommen von Lkw's
wahrend der intensiven Bauphase, welche sich auf wenige Wochen beschrankt, zwar leicht
erhoht, ist aber auf Grund der zeitlich beschrénkten Bauphase fir alle Verkehrsteilnehmer
akzeptabel.

Weitere Informationen hinsichtlich der Verkehrssituation und deren voraussichtlichen
Anderung wahrend der Bau- und Betriebsphase kénnen dem UVE Fachbericht Verkehr vom

IBV — Fallast Ingenieurbliro flir Verkehrswesen (UVE Gutachten, Ordner 2, 08 Verkehr)
entnommen werden.
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Waéhrend der Bauphase wird die Sicherheit, Leichtigkeit und Fllissigkeit des Verkehrs nicht
wesentlich beeinflusst.

Wahrend der Bauarbeiten werden  Hydraulikbagger,  Hydraulikhammer  sowie
Vibrationswalzen zum Einsatz kommen. Das Versetzen der Stallbetonfertigteile
(Dachbinder, Stiitzen, Unterziige) erfolgt mit mobilen Autokranen und das Versetzen der
Elementdeckenplatten mit stationaren Baukrdanen. Um den Einsatz von mobilen Autokranen
zu reduzieren werden stationdre elektrisch betriebene Baukrane im ganzen
Baustellenbereich

eingesetzt.

Um die Larmemissionen gering zu halten, werden moderne und schallarme Gerdte
eingesetzt. Durch den Einsatz von kleineren Vibrationswalzen sollen die Beeintrachtigungen
durch Erschitterungen minimiert werden. Die Staubemissionen werden vor allem durch
Bewasserung durch die Werksfeuerwehr, die stéandige Reinigung der BaustraBen sowie
durch eine Reinigungsanlage fiir Lkw'’s gering gehalten.

Zur Vermeidung einer zusatzlichen Emissionsbelastung wahrend der Abbrucharbeiten wird
in Richtung Brucker StraBe eine 8 m hohe Larmschutzwand aufgestellt. Weiters werden
die Abbrucharbeiten der bereits still gelegten Papiermaschinenhalle der PL 1 (PM 6 und
PM 7) und der PL 2 (PM 8 und PM 10) so durchgefiihrt, dass die der Brucker StraBe
zugewandten Gebdudeteile nach technischer Mdglichkeit zuletzt abgetragen werden,
sodass die verbleibenden Gebdudeteile bis zu deren Abbruch einen zusatzlichen
Larmschutz bilden.

Aufgrund der minimalen Platzreserven und der laufenden Produktion sind fir die
Baustellencontainer, Baumateriallagerplatze und dergleichen flexible Aufstellungsbereiche
vorgesehen. Die zentrale Montageleitung wird westlich der Produktionslinie 3 (PM 9)
untergebracht. Wahrend der Bautdtigkeiten werden sowohl Sanitdr- als auch
Pausenunterkiinfte in Form von Containern bereitgestellt.

Das Abfallmaterial nach den Abbrucharbeiten wird nach den Bestimmungen ONR 192100
und gemaB der ONORM S 2100 entsorgt.



